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Power Tool Safety Rules

A WARNING Read and understand all instructions (including instructions of the tool on

which the attachment is used). Failure to follow all instructions listed below,
may result in electric shock, fire and/or serious personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS

Safety Rules for Routers

Hold tool by insulated gripping surfaces
when performing an operation where the
cutting tool may contact hidden wiring or
its own cord. Contact with a “live” wire will
make exposed metal parts of the tool “live”
and shock the operator. If cutting into existing
walls or other blind areas where electrical
wiring may exist is unavoidable, disconnect all
fuses or circuit breakers feeding this worksite.

Always make sure the work surface is
free from nails and other foreign objects.
Cutting into a nail can cause the bit and the
tool to jump and damage the bit.

Never hold the workpiece in one hand
and the tool in the other hand when in
use. Never place hands near or below
cutting surface. Clamping the material and
guiding the tool with both hands is safer.

Never place tool with bit protruding
through base on top of bench or work
surface. Lay the tool on its side or retract
the bit before setting on bench or work
surface. Protruding cutting bit may cause
tool to jump.

Always wear safety goggles, dust mask
and hearing protection. Use only in well
ventilated area. Using personal safety de-
vices and working in safe environment re-
duces risk of injury.

After changing the bits or making any ad-
justments, make sure the collet nut and
any other adjustment devices are secure-
ly tightened. Loose adjustment device can
unexpectedly shift, causing loss of control.
Loose rotating components will be violently
thrown.

Never start the tool when the bit is en-
gaged in the material. The bit cutting edge
may grab the material causing loss of control
of the cutter.

Always hold the tool with two hands dur-
ing startup. The reaction torque of the mo-
tor can cause the tool to twist.

The direction of feeding the bit into the
material is very important and it relates to
the direction of bit rotation. When view-
ing the tool from the top, the bit rotates
clockwise. Feed direction of cutting must
be counterclockwise. NOTE: Inside and
outside cuts will require different feed direc-
tion. Refer to section on feeding the router.
Feeding the tool in the wrong direction caus-
es the cutting edge of the bit to climb out of
the workpiece and pull the tool in the direc-
tion of the feed.

Always use the tool with the router base
securely attached and positioned flat
against material being cut. Having the
base securely positioned on the material im-
proves the stability and control of your tool.

Never use dull or damaged bits. Sharp bits
must be handled with care. Damaged bits
can snap during use. Dull bits require more
force to push the tool, possibly causing the
bit to break.

Never touch the bit during or immediately
after use. After use, the bit is too hot to be
touched by bare hands.

Never lay the tool down until the motor
has come to complete stop. The spinning
bit can grab the surface and pull the tool out
of your control.

Do not use the tool for drilling purposes.
This tool is not intended to be used with drill
bits.

Never use bits that have a cutting diame-
ter greater than the opening in the base.

o
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Operating Controls

Depth Stop Adjustment
Nut, Upper

Dremel

Release Rotary Tool

Button

= @ Speed Control

Mounting Wrench
& Storage Area

Adjustment
Nut, Lower
Hand Grip
Hand Grip (turn to lock)
(stationary)

Collet Nut Wrench
Storage Area

/ (Wrench not included)

Shaft Lock
Button

Circl
Guide

Assembling Plunge Router Attachment to your Tool
ATTACHMENT FOR USE WITH DREMEL 1. Place tool into your router attachment

Depth Scale
(English/Metric)

Edge Guide

ROTARY TOOL MODELs 285, 395 & 398. with the shaft lock button facing forward
Disconnect the plug from as shown (Fig. 3).

the power source before 2. Screw mounting nut clockwise onto the

making any assembly, adjustments or threaded portion of your Rotary Tool and

changing accessories. Such preventive securely tighten with the mounting wrench

safety measures reduce the risk of starting provided.

the tool accidentally.

1. Remove collet nut, then remove housing
cap from your rotary tool and set housing
cap aside (Fig. 2). The housing cap must
be reinstalled when this attachment is
not used. Once housing cap has been
removed, reassemble the collet nut.

Housing
Cap

/\J Mounting
Wrench
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Operating

Instructions

ATTENTION: This attachment will convert
Dremel Rotary Tool to a Plunge Router for
freehand routing, edging, grooving, and circu-
lar cuts. The router attachment comes as-
sembled ready for freehand or pilot bit routing.
Periodic cleaning and lubrication of guide
posts will keep plunge action smooth. De-
press and lock plunge router and evenly ap-

ply a light lubricant (i.e. petroleum jelly,
cooking oil) to upper portion of guide posts.

This Router Attachment is
A WARNING not intended for use under

a router or saw table.

Accessories — Router Bits
DREMEL can only assure results when orig-
inal accessories are used.

Use only accessories with an allowable

speed matching at least the highest no-load 1|
speed of the tool.
P 3.2mm
Accessories specification
9.65 mm 9.65 mm 6.4 mm 3.2 mm 4.8 mm 6.4 mm 7.5 mm
W l 7
" |
612 615 640 650 652 654 655
2615061232 2615061532 2615064032 2615065032 2615065232 2615065432 26150655JA
4
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Inserting the Router Bit

The router bits are held in the tool by a
collet system. The bit may be installed be-
fore or after the rotary tool is installed in
the attachment.

1.

Depress and hold the shaft lock button
while rotating the collet nut and shaft.
Continue to rotate the collet nut and
shaft until the lock engages and holds
the shaft (Fig. 4).

. Use the wrench from your Dremel Rotary

Tool and turn the collet nut counter-
clockwise to loosen it.

. Release the shaft lock button.

4.

Shaft Lock
Button

Collet Nut

Insert the router bit into the collet as
deep as possible to ensure proper grip-
ping of the bit and to minimize run out.
Do not insert the bit so far that bit flutes
touch the collet or collet nut to avoid
chipping or cracking the bit.

NOTE: Never place the tool with bit
protruding through base on top of bench
or work surface. Lay the tool on its side
or retract the bit before setting on bench
or work surface. Protruding cutting bit
may cause tool to jump.

. Re-engage the shaft lock button and

tighten the collet nut; first by hand, then
using the wrench until bit is held securely.

Collet Nut
Wrench
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Adjusting Routing Depth

NOTE: When making deep cuts, especially

plunge cuts away from the edge of the work-  I3[tHt] Dsetpoth- _UPper
piece, it is recommended to make several P Adjustment
successive cuts progressively deeper using Nut
the depth adjustment and depth scale rather {
than making one single deep cut.
The depth limiter can be adjusted for two ==>)
depths.
1. Place your Dremel Rotary Tool and Router
assembly on the workpiece. ‘\Ad!.ower
2. Turn the upper adjustment nut upward = juﬁlt‘rtnent

and turn the lower adjustment nut down-
ward so depth stop is free to move (Fig. 5).

3. Loosen the locking hand grip (Fig. 6).
Slowly lower the tool until the router bit
just touches the workpiece.

4. Tighten the locking hand grip to lock the
tool in place.

Release

5. Press and hold the release button so Button
depth stop touches the router base.
iy} Depth ¥
1st Routing Depth Stop —J—X
6. Turn the depth stop upwards so that Upper
measurement X equals the first desired  Adjustment
routing depth (Fig. 7). Nut
NOTE: 1 turn equals .06" (1.5 mm)
7. Turn the upper adjustment nut down
snug against the router frame. R
X
=f
2nd Routing Depth m
8. Turn the depth stop upwards so that
measurement X equals the second de-
sired routing depth. Make sure upper Depth
adjustment nut turns with the depth stop, Stop
so it rises away from router frame (Fig. 8).
9. Turn the lower adjustment nut up snug !_ower
against the router frame. Adl“;tTe"t
u

NOTE: The upper adjustment nut must re-
main stationary when tightening the lower
adjustment nut.

o
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10.Press the release button to select the 1st
or 2nd routing depth (Fig. 9).

NOTE: The adjustment of each routing

depth should be checked with a trial cut and

re-adjusted as necessary.

When routing is complete, loosen the hand
grip and return the router to the top position.

Release button

Feeding the Router
If the router is hard to control, heats up, runs
very slowly or leaves an imperfect cut, con-
sider these causes:

e Wrong direction of feed — hard to control.
e Feeding too fast — overloads motor.
* Dull bit — overloads motor.

e Cut too large for one pass — overloads
motor.

e Feeding too slow — leaves friction burns
on the workpiece.

Feed smoothly and steadily (do not force).

You will soon learn how the router sounds

and feels when it is working best.

Rate Of Feed

When routing or doing related work in wood
and plastics, the best finishes will result if
the depth of cut and feed rate are regulated
to keep the motor operating at high speed.
Feed the router at a moderate rate. Soft ma-
terials require a faster feed rate than hard
materials.

The router may stall if improperly used or
overloaded. Reduce the feed rate to prevent
possible damage to the tool. Always be sure
the collet nut is tightened securely before
use. Always use router bits with the shortest
cutting length necessary to produce the de-
sired cut. This will minimize router bit run-
out and chatter.

Edge Forming
When edge forming, always use piloted or
bearing bits. The lower portion of a pilot
tipped bit is a shaft with no cutting edges.
Bearing guide bits have a ball bearing to pi-
lot the bit.

The pilot slides along the edge of the work

as the rotating blades make the cut, making
decorative edges. The edge on which the

pilot slides should be perfectly smooth since
any irregularities are transferred to the
shaped surface.

When routing a workpiece that requires edge
forming on the endgrain, always rout the
endgrain edge before routing the edges that
follow the grain. This minimizes the possi-
bility of damage from any blowout at the end
of the endgrain.

Router Feed Direction

The router spindle turns in a clockwise di-
rection when viewed from above. For best
control and quality of cut, feed the tool into
the workpiece in the direction that the bit will
tend to pull itself into the wood. Incorrect
feed direction will cause the bit to try and
climb over the wood.

Feed the tool in direction shown here. If cut-
ting around the edge of a square piece,
move the tool in a counterclockwise direc-
tion. If routing the inside surface as shown,
move in a clockwise direction (Fig. 10).

NOTE: Feed direction is extremely important
when using a pilot bit freehand on the edge
of a workpiece.

Router Feed direction

FIG. 10
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Assembling the Edge Guide

For edge guide use, assemble guide rods into
tool holder assembly and secure using (2)
#10-24 square nuts and (2) guide rod knobs
(Fig. 11).

Square nut will slide in slots above the guide
rods. Guide rod knobs are assembled from
the top through holes down through nuts, and
against the rods. Fasten edge guide to guide
rods using edge guide knobs, and hex head
nuts.

Locate hex head nuts underneath edge guide
and fasten with edge guide knob on top
surface of edge guide. Slide edge guide as-
sembly on guide rods as shown. Set edge

Depth Adjustment

Screw \

Edge Guide Knob

Hex Head Nuts

guide at desired distance from cutter and
tighten edge guide knobs. (See Fig. 11)

Edge guide is used for shaping edges, cut-
ting rabbets, dadoes, mortise, tongues,
grooves, slots, and chamfers. Remember to
feed so the cutter tends to pull the edge
guide against the wood. A consistent feed
rate gives a smooth cut.

In general, several shallow cuts should be
used when a deep groove is desired. Maxi-
mum depth of cut will vary depending on
material used. Do not over feed to an
amount that the motor is noticeably slowed.

Guide Rod Knob

Circle Guide
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Edge Guide

Installation
1. Install the edge guide to the plunge
router mounting blocks (Fig. 12).
2. Place parallel guide against work surface
with router bit in desired position.

3. Tighten thumbscrews.
Routing with Edge Guide

Slide the flattened side of the edge guide
along the work surface.

Mounting
Blocks

Circle Guide

Routing Arcs and Circles
1 Remove the edge guide and attach the
circle guide bracket to the guide rods
(Fig. 13).
2. Use the finishing nail provided as a com-
pass point. Set the circle guide for the
desired radius.

3. Place the nail through the hole in the
guide and place the nail at the center of
the desired radius to be cut.
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Templates

Using template patterns lets you duplicate
designs or letters uniformly time after time.
This technique requires the use of a guide
bushing.

GUIDE BUSHINGS

The guide bushing shown in (Fig. 14), is es-
sentially a plate with a collar which is inserted
into the hole in base as shown, and secured
by threading a bushing plug on top of the
guide bushing. The guide bushing rides along
the edge of the template while the router bit,
protruding below, cuts into the work.

Bushing
Plug

Guide
Bushing

Base

ATTENTION: Be sure the thickness of the
template is the same or larger than the length
of bushing protruding below the base.

Do not use a bit that may touch the inside of
the collar. Select a bit that is at least 1/16"
less in diameter.

In addition, special templates are easily pre-
pared for cutting repeated patterns, special
designs, inlays, and other applications. A
template pattern may be made of plywood,
hardboard, metal or even plastic, and the
design can be cut with a router, jigsaw, or
other suitable cutting tool.

Remember that the pattern will have to be
made to compensate for the distance be-
tween the router bit and the guide bushing
(the “offset”), as the final workpiece will
differ in size from the template pattern by
that amount, due to the bit position (Fig. 15).

]|

Router Bit —

Collet Nut

‘7 Guide Bushing

Base

Templete
Pattern

Offset*>‘ L |

Workpiece

FREEHAND ROUTING
Many effects are gained by using the router
freehand with a small diameter bit. Usually the
craftsman pencils the outline or script he de-
sires onto the work and uses the pencil line as
a guide.
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Dremel Parts Diagram

Part

No.

1 2610920042
2 2610920041
3 2610913432
4 2610920044
5 1603501018
6 2603345015
7 2604511008
8 2602305044
9 2610918203
10 2610918204
11 2610918206
12 2916011884

Description

Spring (2)

Guide Post. (2)
Depth Marker
Guide Plate Assy.
Knurled Thumbscrew
Adjusting Nut (2)
Compression Spring
Detent Pin

Hand Grip

Handle Cap

Handle Cap

Plain Washer (2)

Ref.
No.
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

Part

No.
2910011191
2610358149
2610920043
2610917203
2610920879
2610917207
2610917208
2615294964
2610915483
2610914826
2610914825
2615294965

Description

Cheese Head Screws (2)
Nut (2)

Pressure Spindle
Edge Guide

Base plate Assy.
Mounting Wrench
Guide Rod (2)

Square Nut (2)

Nut (2)

Circle Guide

Clamp Screw #6-32 (4)
Nail
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Sicherheitsregeln zu Elektrowerkzeugen:

Lesen Sie alle Anleitungen griindlich durch (einschlieBlich der Anleitungen zu dem
Gerat, mit dem das Vorsatzgerit verwendet wird). Falls nicht alle unten aufgefiihrten An-

leitungen befolgt werden, kann dies zu Stromschlégen, Brand oder Verletzungen fiihren.
BEWAHREN SIE DIESE ANLEITUNGEN GUT AUF

Sicherheitsregeln fiir Fraseinrichtungen

Fassen Sie bei Arbeiten, bei denen das Schneid-
werkzeug mit Elektrokabeln oder seinem eigenen
Stromkabel in Kontakt kommen kénnte, das Werk-
zeug stets an den isolierten Griffflaichen an. Bei ei-
nem Kontakt mit einem Strom fUhrenden Kabel wer-
den auch die Metallteile des Werkzeugs unter Strom
gesetzt; der Bediener kann dabei einen Stromschlag
erleiden. Beim Schneiden in Wanden oder anderen
Bereichen, die Stromkabel fiihren konnten, unterbre-
chen Sie mit Hilfe der Sicherungen alle Stromkreise fiir
den Arbeitsbereich.

Vergewissern Sie sich stets, dass die Arbeitsflache
keine Nagel oder andere Fremdkorper aufweist.
Beim Schneiden in einen Nagel kénnte der Fraser und
das Werkzeug blockieren und das Gerat beschadigen.

Vermeiden Sie es bei der Arbeit an kleinen Werk-
stiicken, diese in der einen Hand und das Werk-
zeug in der anderen Hand zu halten. Bringen Sie
niemals lhre Hande in die Nahe oder unter die
Schnittflache. Fixieren Sie stattdessen das Material
mit Hilfe von Klemmen und halten Sie das Werkzeug
mit beiden Handen - das ist sicherer.

Legen Sie das Werkzeug niemals so ab, dass der
Fraser auf der Oberfliche der Werkbank bzw. Ar-
beitsplatte steht. Legen Sie das Werkzeug auf die
Seite oder ziehen Sie den Fraser zuriick, bevor Sie
das Werkzeug auf der Werkbank bzw. der Arbeits-
platte ablegen.

Tragen Sie stets eine Schutzbrille, eine Staubmas-
ke und einen Gehorschutz. Arbeiten Sie stets in ei-
ner gut beliifteten Umgebung. Mit Hilfe von Einrich-
tungen zur personlichen Sicherheit und durch eine si-
chere Arbeitsumgebung kdnnen Sie das Verletzungs-
risiko entscheidend verringern.

Vergewissern Sie sich nach dem Wechseln von
Bits oder dem Einstellen der Komponenten immer,
dass die Spannmutter und alle weiteren Einstel-
lungsschrauben fest angezogen sind. Lose Einstel-
lungsschrauben kénnen zu einem unerwarteten Ver-
schieben und damit zu einem Verlust der Kontrolle
fuhren. Lose drehende Komponenten kénnen dabei
mit groBer Wucht weggeschleudert werden.

Starten Sie das Werkzeug niemals, wahrend der
Fraser Kontakt mit dem Material hat. Die Schnitt-
kante des Bits kdnnte das Material erfassen und zu ei-
nem Verlust der Schnittkontrolle fihren.

Halten Sie das Werkzeug beim Starten immer mit

12

zwei Handen. Das Reaktions-Drehmoment des Mo-
tors kann zum Ausbrechen des Werkzeugs fuhren.

Die Vorschubrichtung des Frasers in das Material
ist sehr wichtig; sie muss auf die Drehrichtung der
Spindel abgestimmt sein. Wenn Sie das Werkzeug
von oben betrachten, dreht sich der Fraser im Uhr-
zeigersinn. Die Vorschubrichtung fiir den Schnitt
muss daher gegen den Uhrzeigersinn verlaufen.
Hinweis: Innen- und AuBenschnitte erfordern eine un-
terschiedliche Vorschubrichtung. Beachten Sie den
Abschnitt (iber den Vorschub der Oberfrése. Ein Vor-
schub des Werkzeugs in die falsche Richtung fiihrt
dazu, dass die Schnittkante des Bits aus dem Werk-
stlck "klettert" und das Werkzeug in Richtung des
Vorschubs zieht.

Achten Sie bei der Arbeit mit dem Werkzeug immer
darauf, dass die Fras-Basis fest und rechtwinklig
zu dem zu schneidenden Material montiert ist.
Durch eine sichere Positionierung der Basis auf dem
Material wird die Stabilitdt der Anordnung und die
Kontrolle Uber das Werkzeug erheblich verbessert.

Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten
Fraser. Scharfe Fréser miissen vorsichtig behan-
delt werden. Beschadigte Fréaser kénnen bei der Ar-
beit abbrechen. Stumpfe Fraser erfordern mehr
Kraftaufwand am Werkzeug und kénnen dazu fuhren,
dass das Werkzeug bricht.

Beriihren Sie niemals den Fraser wahrend oder un-
mittelbar nach der Arbeit. Nach der Verwendung ist
den Fraser so heiB, dass Sie es nicht mit bloBen Han-
den anfassen sollten.

Legen Sie das Werkzeug niemals ab, bevor der
Motor volistdndig zum Stillstand gekommen ist.
Der drehende Fraser kann die Oberflache erfassen
und damit zu einem Verlust der Kontrolle Uber das
Werkzeug fuhren.

Verwenden Sie das Werkzeug nicht zum Bohren.
Das Werkzeug ist nicht fiir den Betrieb mit Bohrern
ausgelegt.

Verwenden Sie niemals Bits mit einem Frasdurch-
messer, der gréBer ist als die Offnung in der Ba-
sis.

o
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Bedienelemente

Einstellungs-

Tiefenstopp
utter, Oben

Freigabe-

Dremel
Werkzeug

)

Drehzahlkontrolle

Einstellungs-
mutter, Unten

Handgriff
(stationar)

Spindelarre-
tierungs-
knopf

ﬂ =
Kroly_ 5 ’ N

Fihrung

Montage-Schrau-
benschliissel &
Ablagebereich

Handgriff
(zum Verriegeln
drehen)

annmutter-Schrau-
benschliissel Ablage-
bereich
(Schraubenschliissel
nicht im Lieferumfang
enthalten)

Tiefenlehre
(Englisch/Metrisch)

Kantenfiihrung

Zusammenbau des Oberfrasen-Vorsatzgerats fiir lhnr Werkzeug

VORSATZGERAT FUR DIE DREMEL MODELLE
285, 395, & 398.

Ziehen Sie das Netzkabel von der Stromver-

sorgung ab, bevor Sie irgend-
m welche Montagearbeiten oder
Einstellungen vornehmen bzw.
Zubehorteile wechseln. Solche vorbeugenden Si-
cherheitsmaBnahmen verringern das Risiko eines ver-
sehentlichen Werkzeugstarts erheblich.
1.

Nehmen Sie die Spannmutter und anschlieBend
die Gehé&usekappe von lhrem Werkzeug ab und
legen Sie die Gehdusekappe beiseite (Abb. 2). Die
Gehausekappe muss wieder angebracht werden,
wenn dieses Vorsatzgerat nicht verwendet wird.
Bringen Sie die Spannmutter nach dem Abneh-
men der Gehausekappe wieder an.

Gehause-
kappe

1.

Platzieren Sie das Werkzeug im Oberfrasen-Vor-
satzgerat, sodass die Spindelarretierung nach
vorn zeigt (siehe Abb. 3).

2. Schrauben Sie die Montagemutter im Uhrzeiger-
sinn auf das Gewinde des Werkzeugs und ziehen
Sie es sie mit dem mitgelieferten Schrauben-
schllssel fest.

Spindelar-
retierungs-

Montage-
Schrauben-
schiliissel
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Bedienungsanleitungen

Achtung: Dieses Vorsatzgerat verwandelt lhren Dre-
mel Multi in eine Frasstation fur Freihand-Frésschnit-
te, Kanten, Fugen und Kreisschnitte. Das Oberfréasen-
Vorsatzgerat ist bei Auslieferung fir ein Freihand-Fra-
sen mit flhrenden Spitzen eingerichtet.

Durch regelmaBiges Reinigen und Abschmieren der
Fuhrungsstifte erzielen Sie ein weiches Eintauchen.
Driicken Sie die Eintauchfrése nach unten und fixieren
Sie sie in dieser Position, und tragen Sie ein leichtes

Schmiermittel (z. B. Néhmaschinen- oder Pflanzendl)

auf die Fihrungsstifte auf.
Dieses Oberfrasen-Vorsatzgerat
A Wamung ist nicht zur Verwendung an ei-

nem Oberfrdsen- oder Sagetisch vorgesehen.

Zubehorteile - Fraser
DREMEL kann nur fiir gute Ergebnisse garantieren,
wenn Original-Zubehorteile verwendet werden.

Verwenden Sie ausschlieBlich Zubehorteile mit einer

zulassigen Drehzahl, die mindestens der Leerlaufdreh- l I
zahl des Werkzeugs entspricht."
3.2mm
Technische Daten
9.65 mm 9.65 mm 6.4 mm 3.2 mm 4.8 mm 6.4 mm 7.5 mm

W l A ‘ |

e |

612 615 640 650 652 654 655

2615061232 2615061532 2615064032 2615065032 2615065232 2615065432 26150655JA
14
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Die Fréaser

@

Einsetzen des Frasers
werden im Werkzeug durch ein

Spannzangensystem gehalten. Das Bit kann einge-
setzt werden, bevor oder nachdem das Werkzeug
in dem Vorsatzgerat installiert wurde.

1.

Halten Sie den Spindelarretierungsknopf gedriickt
und drehen Sie die Spannzange und die Spindel.
Drehen Sie die Spannmutter und die Spindel wei-
ter, bis der Riegel einrastet und die Spindel halt
(Abb. 4).

Verwenden Sie den Schraubenschlissel von
Ihrem Dremel Multi und drehen Sie die Spannmut-
ter gegen den Uhrzeigersinn, um sie zu |&sen.
Lassen Sie den Spindelarretierungsknopf los.
Setzen Sie den Fraer so tief wie mdglich in die
Spannzange ein, um sicherzustellen, dass der
Fraser festgehalten wird und die Abnutzung so

gering wie moglich ist. Setzen Sie den Fréser
nicht so tief ein, dass die Fraser-Nuten die Spann-
zange oder die Spannmutter berihren; dies kénn-
te dazu fihren, dass der Fréser abschert oder
bricht.

Hinweis: Legen Sie das Werkzeug niemals so ab,
dass der Fréser auf der Oberflache der Werkbank
bzw. Arbeitsplatte steht. Legen Sie das Werkzeug
auf die Seite oder ziehen Sie den Fréser zuriick,
bevor Sie das Werkzeug auf der Werkbank bzw.
der Arbeitsplatte ablegen.

Verriegeln Sie den Spindelarretierungsknopf wie-
der und ziehen Sie die Spannmutter an, zunachst
von Hand und dann mit dem Schraubenschlissel,
bis sie fest sitzt.

Abb. 4

Spannmutter-
Schraubenschliissel

Basis
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Einstellen der Frastiefe
Hinweis: Bei tiefen Schnitten, insbesondere in gréBe-
rer Entfernung von der Kante des Werkstlicks, sollten

Sie mit Hife der Tiefenlehre sukzessive tiefere Schnit-  [TTHR Tiefen- Obere Einstel-

te ansetzen statt eines einzigen tiefen Schnitts. stopp lung

Die Tiefenbegrenzung kann auf zwei verschiedene Mutter

Tiefen eingestellt werden.

1. Platzieren Sie lhren Dremel Multi und lhren Ober- {
frasenversatz auf dem Werkstiick.

2. Drehen Sie die obere Einstellungsmutter nach
oben und die untere nach unten, sodass der Tie-
fenstopp frei beweglich ist (Abb. 5).

Untere Ein-
-
stellungs-
== mutter

3. Losen Sie den Verriegelungs-Handgriff (Abb. 6).

Senken Sie das Werkzeug langsam ab, bis der
Fraser das Werkstlick gerade berihrt.

4. Ziehen Sie den Verriegelungs-Handgriff an, um
das Werkzeug an seiner Position zu fixieren.

5. Dricken Sie den Freigabeknopf und halten Sie Freigabe-
diesen gedriickt, sodass der Tiefenstopp die Ba- knopf
sis der Oberfrase beruhrt.

L\ Tiefenstop ¥
1. Frastiefe =1

6. Drehen Sie den Tiefenstopp nach oben, sodass ) j
die Messung X der ersten gewiinschten Frastiefe ~ Obere Ein-
entspricht (Abb. 7). stellung
Hinweis: 1 Drehung entspricht 1,56 mm Mutter

7. Drehen Sie die obere Einstellschraube nach un-
ten, sodass sie fest am Frasrahmen anliegt.

X
=3
2. Fras-Tiefe

8. Drehen Sie den Tiefenstopp nach oben, sodass Aub. 8 r
die Messung X der zweiten gewlinschten Fréstie- _zi X
fe entspricht. Vergewissern Sie sich, dass sich die ) 7
obere Einstellmutter mit dem Tiefenstopp dreht Tiefenstopp
und sich damit vom Frasrahmen abhebt (Abb. 8).

9. Drehen Sie die untere Einstellschraube nach
oben, sodass sie fest am Frasrahmen anliegt. Untere Ein-

Hinweis: Die obere Einstellungsmutter muss beim Ein- & ~———— stellungs-

mutter

stellen der unteren Einstellungsmutter stationér blei-
ben.
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10. Driicken Sie den Freigabeknopf zum Auswéahlen
der 1. oder 2. Frastiefe (Abb. 9).

Hinweis: Die Einstellung der Fréstiefen sollte mit Hil-
fe eines Testschnitts geprtft und ggf. angepasst wer-
den.

Wenn der Frasvorgang abgeschlossen ist, I6sen Sie
den Handgriff und bringen Sie die Frése wieder in die
obere Position.

Vorschub der Oberfrise
Wenn die Frase schwer zu kontrollieren ist, sich er-
hitzt, sehr langsam lauft oder einen ungleichmaBigen
Schnitt hinterlasst, beachten Sie folgende mdglichen
Ursachen:
* Falsche Vorschubrichtung — schlechte Kontrolle.
e Zu schneller Vorschub — Motor Uberlastet.
e Stumpfer Fraser — Motor Uberlastet.
e Schnitt zu groB fiir einen Durchlauf - Motor

Uberlastet.

® Zu langsamer Vorschub — Verbrennungsspuren am
Werkstuck.

Achten Sie auf einen glatten und gleichméaBigen Vor-
schub (ohne Kraftaufwand). Sei werden schnell ler-
nen, wie die Frase klingt und sich verhalt, wenn sie
optimal arbeitet.

Vorschubrate

Beim Frasen oder ahnlichen Arbeiten in Holz oder
Kunststoff erzielen Sie die besten Ergebnisse mit einer
regulierten Schnitttiefe und Vorschubrate, weil dabei
der Motor auf einer hohen Drehzahl gehalten wird.
Sorgen Sie fur eine angemessen niedrige Vorschubra-
te. Weiche Materialien erfordern eine héhere Vorschu-
brate als harte Materialien.

Bei einer unsachgemaBen Verwendung oder Uberla-

stung kann die Frase blockieren. Reduzieren Sie die
Vorschubrate, um eine Beschadigung des Werkzeugs
zu vermeiden. Vergewissern Sie sich vor der Verwen-
dung stets, dass die Spannmutter fest angezogen ist.
Verwenden Sie stets Fraser mit einer moglichst gerin-
gen Schnitttiefe fur den gewiinschten Schnitt. Sie ver-
meiden dadurch eine unnétige Abnutzung und einen
ungleichméaBigen Lauf.

Kantenformung
Verwenden Sie beim Kantenformen immer Bits mit
Flhrungsspitze oder gelagerte Bits. Der untere Be-
reich eines Bits mit Fiihrungsspitze ist eine Spindel
ohne Schnittkanten. Gelagerte Bits haben ein Kugella-
ger zur Fuhrung des Bits.

Die Fihrung gleitet entlang der Kante des Werkstlicks,
wéhrend die drehenden Klingen den Schnitt aus-
fuhren; dies ergibt dekorative Kanten. Die Kante, an
der die Fihrung entlang gleitet, sollte vollkommen

glatt sein, da sich jede UnregelmaBigkeit auf die ge-
formte Flache ubertragt.

Beim Arbeiten mit einem Werkstiick, das eine Kanten-
formung an der Endkérnung erfordert, verwenden Sie
die Endkdrnungskante vor dem Frasen der Kanten im
Anschluss an die Kante. Dadurch wird das Risiko ei-
ner Beschadigung durch ein Ausscheren am Ende der
Endkérnung minimiert.

Fras-Vorschubrichtung

Die Fras-Spindel dreht - von oben gesehen - im Uhr-
zeigersinn. Fur eine optimale Kontrolle und Schnitt-
qualitat fihren Sie das Werkzeug so zum Werkstiick
hin, dass das Bit sich in das Holz hinein frisst. Eine
falsche Vorschubrichtung fuhrt dazu, dass das Bit
Uber das Holz hinweg "klettert".

Fihren Sie das Werkzeug in der hier gezeigten Rich-
tung zu. Beim Schneiden entlang der Kante eines
quadratischen Stlicks bewegen Sie das Werkzeug ge-
gen den Uhrzeigersinn. Beim Fréasen an der Innensei-

Fras-Vorschubrichtung

te, wie in der Abbildung gezeigt, bewegen Sie die Fra- Frasende-
seinrichtung im Uhrzeigersinn (Abb. 10). Kérnung
zuerst

Hinweis: Die Vorschubrichtung ist extrem wichtig bei
der Freihand-Verwendung von Bits mit fihrenden
Spitzen an den Kanten eines Werkstiicks.
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Zusammenbau der Kantenfiihrung
Setzen Sie bei Verwendung einer Kantenfiihrung die
Flhrungsstangen in die Werkzeughalterung ein und
sichern Sie sie mit (2) #10-24 quadratischen Muttern
und (2) den Fihrungsstangen-Drehkndpfen (Abb. 11).

Die quadratische Mutter wird in die Schlitze tiber den
Fuhrungsstangen eingefihrt. Die Fihrungsstangen-
Drehkndpfe werden von oben durch die Bohrungen
durch die Offnungen der Muttern und gegen die
Fuhrungsstangen eingefuhrt. Befestigen Sie die Kan-
tenflihrung an den Flhrungsstangen mit den groBen
Drehkndpfen und den Hex-Kopf-Schrauben.

Befestigen Sie die Hex-Kopf-Schrauben unter der
Kantenfiihrung mit einem groBen Drehknopf auf der
oberen Flache der Kantenfihrung. Schieben Sie die
Kantenfiihrungseinheit auf die Fihrungsstangen, wie
in der Abbildung gezeigt. Setzen Sie die Kanten-
fuhrung auf den gewiinschten Abstand von der
Schneideinrichtung und ziehen Sie die groBen Dreh-
knopfe an. (Siehe Abb. 11)

Schraube fiir Tiefenein-

Abb. 11

Drehknopf fiir Kantenfiihrung

Hex-Kopf-Schrauben

Die Kantenfiihrung wird zum Formen der Kanten, zum
Zuschneiden von Anschléagen, Sockeln, Schlitzen,
Zapfen, Nuten und Verrundungen verwendet. Achten
Sie auch hier auf die Vorschubrichtung - der Fraser-
sollte die Kantenfiihrung zum Holz hin ziehen. Ein
gleichmaBiger Vorschub sorgt fiir eine glatte Schnitt-
kante.

Im Allgemeinen ist es ratsam, fur eine tiefe Nut meh-
rere flache Schnitte zu machen. Die maximale Schnitt-
tiefe hangt von dem verwendeten Material ab. Die Ma-
terialabnahme sollte nie so hoch sein, dass der Motor
seine Drehzahl spurbar verlangsamt.

Drehknopf fiir
Fiihrungsstange

/
v

stellung\

Quadratische
Muttern

~«———Abschlussstift

Kreisfiihrung
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Kantenfiihrung

Installation

1. Installieren Sie die Kantenfiihrung an den Monta-
gebldcken der Fraseinrichtung (Abb. 12).

Montage

2. Platzieren Sie die parallele Fiihrung gegen die Ar- v
P 999 Bl6écke

beitsflache mit dem Fraser an der gewiinschten
Position.

3. Ziehen Sie die Randelschrauben an.
Frasen mit der Kantenfiihrung

Schieben Sie die abgeflachte Seite der Kantenfiihrung
entlang der Arbeitsflache.

filhrung

Bdégen und Kreis frasen

1 Nehmen Sie die die Kantenfiihrung ab und brin-
gen Sie die Kreisfihrung an den Fiihrungsstangen
an (Abb. 13).

2. Verwenden Sie den Abschlussstift als Kompas-
spunkt. Stellen Sie die Kreisfihrung auf den ge-
wuinschten Radius ein.

3. Stecken Sie den Stift durch die Offnung in der
Fuhrung und platzieren Sie ihn in der Mitte des
gewulnschten Schnittradius.

filhrung
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Schablonen

Mithilfe von Schablonenmustern kénnen Sie
Entwirfe oder Buchstaben beliebig oft exakt
wiederholen. Diese Technik erfordert die Ver-
wendung von Fihrungsbuchsen.

FUHRUNGSBUCHSEN

Die in Abb. 14 dargestellte Fiihrungsbuchse
ist im Wesentlichen eine Platte mit einem Kra-
gen, der wie gezeigt in die Offnung der Grund-
platte eingefiihrt und durch Einschrauben ei-
ner Buchsenklemme oben in die Fuhrungs-
buchse gesichert wird. Die Fihrungsbuchse
lauft entlang der Schablonenkante, wahrend
das Fras-Bit nach unten hervorsteht und in
das Werkstlick schneidet.

ABB. 14

Fiihrungs-
klemme

Fiihrungs-
buchse

Grundplatte

Starke der Schablone gleich oder gréBer ist
als die Lange der Buchse, die unten Uber die
Grundplatte hinaus Ubersteht.

20

Verwenden Sie kein Bit, das die Innenseite
des Kragens berihren kénnte. Wahlen Sie ein
Bit, dessen Durchmesser mindestens 1,5 mm
kleiner ist.

Dariiber hinaus kénnen spezielle Schablonen
problemlos zum Schneiden wiederholter
Muster, spezieller Entwirfe und anderer An-
wendungen vorbereitet werden. Ein Scha-
blonenmuster kann aus Sperrholz, Hartfa-
serplatte, Metall und sogar aus Kunststoff
hergestellt werden, und das Werkstiick lasst
sich mit einer Frase, einer Stichsége oder ei-
nem anderen geeigneten Schneidwerkzeug
bearbeiten.

Bedenken Sie, dass das Muster den Ab-
stand zwischen dem Fr&s-Bit und der

ABB. 15 u Spannmutter
Fras-Bit — ‘7 Fiihrungsbuchse
A—I I_V . Grund
1 i latte
§ \_% Schab-
| lonen-
muster

VeI’SﬂtZ*" L Werklstt'jck

Fihrungsbuchse (den "Versatz") kompensieren
muss, da sich die GréBe des endglltigen
Werkstlicks wegen der Bit-Position um die-
sen Betrag von der Schablone unterscheidet
(Abb. 15).
FREIHAND-FRASEN

Zahlreiche Effekte kénnen durch Freihand-Ein-
satz der Oberfrase mit einem Bit mit kleinem
Durchmesser erzielt werden. Normalerweise
zeichnet der Kinstler den Umriss oder den
Schriftzug auf das Werkstlick und verwendet die-
se Bleistiftlinie als Fiihrung.
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Dremel Ersatzteildiagramm

TeilBeschreibung

Nr.
2610920042 Feder (2)
2610920041 Fuhrungsstiitze. (2)

2610913432 Tiefenmarkierung
2610920044 Flhrungsplatten-Bauteil.
1603501018 Réndelschraube
2603345015 Einstellmutter (2)
2604511008 Kompressionsfeder
2602305044 Haltestift

2610918203 Handgriff

2610918204 Griffkappe

2610918206 Griffkappe

2916011884 Glatt Unterlegscheibe (2)

TeilBeschreibung

Nr.

2910011191 Zylinderschrauben (2)

2610358149 Mutter (2)

2610920043 Druckspindel

2610917203 Kantenfiihrung

2610920879 Basisplatten-Anordnung.

2610917207 Montage-
Schraubenschlissel

2610917208 Fuhrungsstange (2)

2615294964 Quadratische Mutter (2)

2610915483 Mutter (2)

2610914826 Kreisfiihrung

2615294205 Klemmschraube #6-32 (4)

2615294965 Stift
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Consignes de sécurité concernant l'utilisation d’outillage électrique:

A\ AVERTISSEMENT

Veuillez prendre connaissance de la totalité des instructions (y compris les instructions
relatives a I'outil sur lequel ’adaptation est montée). Un manque d’observation des ins-

tructions ci-dessous, peut conduire a une électrocution, a un incendie et/ou des blessures corporelles:
CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS

Régles de sécurité pour l'utilisation des défonceuses

Tenez I'outil par ses parties isolées lorsque vous
effectuez une opération ou I’'accessoire de coupe
risque d’entrer en contact avec un cable caché ou
le cable d’alimentation de I'outil lui-méme. Le
contact avec un fil sous tension mettra également
sous tension les parties métalliques de I'outil et sou-
mettra I'utilisateur a un choc électrique. SiI’on ne peut
éviter d’effectuer une découpe dans des murs ou des
parois aveugles susceptibles de dissimuler des cables
électriques, il convient de déconnecter tous les fu-
sibles ou disjoncteurs du circuit alimentant la zone de
travail.

Assurez-vous toujours que la piéce a travailler ne
comporte ni clous ni corps étrangers. En cas de
contact avec un clou, la fraise et I'outil peuvent re-
bondir et la fraise peut étre endommagée.

Ne jamais tenir d’'une seule main la piéce a tra-
vailler et PPoutil de I'autre main quand celui-ci est
en marche. Ne jamais placer les mains sous ou
pres de la surface de coupe. Il est plus sOr de fixer
la piece travailler et de guider I'outil a deux mains.

Ne jamais poser ’outil sur I’établi ou sur la surface
de travail lorsque la fraise dépasse du socle de la
défonceuse. Posez plutot I'outil sur le coté ou bien
libérez la fraise pour qu’elle remonte avant de po-
ser I'outil sur I'établi ou sur la surface de travail.
Une fraise qui dépasse peut faire rebondir I'outil.

Portez toujours des lunettes de sécurité, un
masque anti-poussiére et un casque anti-bruit. Ne
travaillez que dans des zones bien ventilées. Les
accessoires de protection individuelle et un environ-
nement sécurisé permettent de réduire le risque de
blessure.

Aprés avoir changé de fraise ou avoir procédé a
des réglages, vérifiez que I’écrou du porte-outil et
les autres dispositifs de réglages sont bien serrés.
Un dispositif de réglage mal serré peut se décaler in-
tempestivement et provoquer une perte de contrble
de I'outil. Des éléments rotatifs mal serrés peuvent
étre projetés avec violence.

Ne démarrez jamais I’outil lorsque la fraise est en-
gagée dans le matériau a travailler. Le tranchant de
la fraise peut mordre sur le matériau et provoquer la
perte de controle de I'outil.

Lors du démarrage, tenez toujours I'outil a deux
mains. Le couple de réaction du moteur peut faire pi-
voter I'outil.

22

Le sens de passage de la fraise dans le matériau
est trés important car il est lié au sens de rotation
de la fraise. Si I'on regarde l'outil de dessus, la
fraise tourne dans le sens des aiguilles d’une
montre. Le sens de passage de la fraise doit étre
dans le sens contraire des aiguilles d’'une montre.
NOTE: Les coupes extérieures nécessiteront un sens
de passage différent de celui des coupes intérieures.
Reportez-vous a la section traitant de I'avance de la
défonceuse. Passer 'outil dans le mauvais sens peut
faire sauter le tranchant de la fraise hors de la piece a
travailler et tirer I'outil dans la direction de la passe.

Utilisez toujours loutil avec le socle bien fixé et
placé bien a plat sur le matériau a découper. Bien
placer I'embase sur le matériau améliore la stabilité et
le contrdle de I'outil.

N’utilisez jamais de fraises émoussées ou endom-
magées. Les fraises tranchantes doivent étre ma-
nipulées avec précaution. Les fraises endommagées
peuvent éclater pendant I'utilisation. Les fraises
émoussées nécessitent davantage de force pour
pousser I'outil, et sont éventuellement susceptibles
d’éclater.

Ne touchez jamais la fraise pendant ou immédiate-
ment aprés l'utilisation. Apres utilisation, la fraise est
trop chaude pour pouvoir étre touchée a mains nues.
Ne posez jamais P'outil avant que le moteur n’ait
complétement cessé de tourner. La fraise en rota-
tion peut accrocher une surface et vous faire perdre le
contrdle de Ioutil.

N’utilisez pas cet outil pour le percage. Il n’a pas
été prévu pour étre utilisé avec des méches de perga-
ge.

N’utilisez jamais des fraises d’un diamétre supé-
rieur a 'ouverture de ’'embase.
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Commandes et réglages

Butée de profondeur Ecrou supérieur FIG. 1
de réglage
I Outil rotatif
Bouton de Dremel

dégage-
ment -
< f Commande de vitesse

)

Zone de rangement

et clé de montage.
Ecrou inférieur 9
de réglage

Poignée
Poignée % (tourner pour
(fixe) verrouiller)

angement de la clé pour
Bouton de écrou du porte-outil.
blocage d’arbre (Clé non fournie)

chelle de profondeur

ﬂ < ai (Pouces / cm)
> Guide latéral
Guide _—%
circulaire

Montage de I’adaptation défonceuse plongeonte sur votre outil rotatif

ADAPTATION A UTILISER AVEC LES OUTILS RO- 1. Placez I'outil dans votre adaptation défonceuse,

TATIFS DREMEL, MODELES 285, 395, & 398. le bouton de blocage d’arbre orienté vers I'avant
Débranchez Poutil de la prise comme illustré ci-dessous (Fig. 3).

électrique murale avant de pro- 2. Vissez I'’écrou d’assemblage sur la partie filetée

céder a tout montage, réglage ou remplacement de votre outil rotatif, et serrez bien a I'aide de la

d’accessoire.. Cette précaution évite le risque d’un clé de serrage fournie.

démarrage accidentel de I'outil.

1. Déposez I'écrou du porte-outil, puis enlevez le
capuchon de I'outil rotatif pour le ranger a part
(Fig. 2). Le capuchon sera remis en place sur 'ou-
til lorsque cette adaptation n’est pas utilisée. Une
fois le capuchon enlevé, remontez I’écrou du por-
te-outil.

Bouton de
blocage d’arbre

Ecrou

Capuchon

/\J serrage

23
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Instructions d’utilisation

ATTENTION: Cette adaptation va transformer votre
outil rotatif Dremel en une défonceuse permettant de
réaliser du défongage a main levée, du profilage, du
rainurage et des coupes circulaires. L'adaptation est
livrée assemblée et préte pour le défoncage a main le-
vée ou avec fraise pilote.

Le nettoyage et la lubrification réguliere des colonnes
verticales de coulissement permettront de conserver
la douceur de I'abaissement de I’outil dans la piece a
travailler. Appuyez et verrouillez I'outil en position bas-

se, puis appliquez un lubrifiant léger (petrolatum ou
huile alimentaire, par exemple) sur la partie supérieure

des colonnes verticales.
Cette adaptation défonceuse
AAVERTISSEMENT n’est pas prévue pour étre utili-
sée sous une table de toupillage ou sous un banc
de scie.

Accessoires - Fraises
DREMEL ne peut garantir les résultats que si les ac-
cessoires d'origine sont utilisés.

N'employez les accessoires qu'a une vitesse admissi-

ble correspondant a la vitesse a vide maximale de L
I'outil rotatif."
3.2mm
Caractéristiques techniques
9.65 mm 9.65 mm 6.4 mm 3.2 mm 4.8 mm 6.4 mm 7.5 mm

W l A ‘ |

e |

612 615 640 650 652 654 655

2615061232 2615061532 2615064032 2615065032 2615065232 2615065432 26150655JA
24
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4.

Insertion de la fraise

Les fraises sont maintenues dans I'outil grace a un
systéme de pince porte-outil. La fraise peut étre ins-
tallée avant ou aprés avoir posé I'outil rotatif sur
I'adaptation de défoncage.

1.

Maintenez enfoncé le bouton de blocage d’arbre
tout en faisant tourner I’écrou du porte-outil et
Iarbre. Continuez a faire tourner ’écrou et I'arbre
jusqu’a ce que le bouton s’enclenche et bloque
I’arbre (Fig. 4).

Utilisez la clé de votre outil rotatif Dremel pour
tourner I’écrou du porte-outil en sens inverse des
aiguilles d’une montre pour le desserrer.

3. Libérez le bouton de blocage d’arbre.

Bouton de blo-
cage d’arbre

Ecrou de pince (virole)

25

Insérez la fraise dans la pince porte-outil aussi loin
que possible afin qu’elle soit bien maintenue et ré-
duise I'excentricité en rotation. Ne pas insérez la
fraise au point que le haut de ses tranchants
touche le porte-outil ou son écrou afin d’éviter
que la fraise ne s’écaille ou n’éclate.

NOTE: Ne jamais poser I'outil sur I'établi ou sur la
surface de travail lorsque la fraise dépasse du
socle de la défonceuse. Posez plutét I'outil sur le
coté ou bien libérez la fraise pour qu’elle remonte
avant de poser I'outil sur I’établi ou sur la surface
de travail. Une fraise qui dépasse peut faire re-
bondir I"outil.

Engagez de nouveau le bouton de blocage
d’arbre et serrez I'’écrou du porte-outil, d’abord a
la main, puis a I'aide de la clé de serrage jusqu’a
ce que la fraise soit solidement maintenue.

Clé de serrage
de I’écrou du
porte-outil

/

mbase
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Réglage de la profondeur de défoncage
NOTE: Lors de la réalisation de coupes profondes,
particulierement des coupes plongeantes loin des
bords de la piece a travailler, il est recommandé plutot
que de faire une seule passe profonde, de procéder
en plusieurs passes de plus en plus profondes en se
servant de la régle et la butée de profondeur.

La butée de profondeur peut étre réglée pour deux

profondeurs simultanées.

1.

2. Tournez la vis supérieure de réglage vers le haut et
la vis inférieure de réglage vers le bas afin que la
butée de profondeur puisse coulisser librement
(Fig. 5).

Placez votre défonceuse sur la piece a travailler.

m Butée de Ecrou supérieur
profondeur de réglage
J

Ecrou inférieur
de réglage

3. Desserrez la poignée de verrouillage (Fig. 6).
Abaissez lentement I'outil jusqu’a ce que la fraise
touche la piece a travaliller.

4. Serrez la poignée de verrouillage pour bloquer 1
I’outil dans cette position .

5. Maintenez enfoncé le bouton de dégagement de Bouton de
la butée de profondeur de maniére a ce que celle- dégagement
ci touche I'embase de la défonceuse. Poignée de

verrouillage
S[jyd Butée de
1ére profondeur de défongage profondeur |2 )*(

6. Tournez la butée de profondeur vers le haut de ; j
sorte que la dimension X égale la premiere pro- E.crou supfa-
fondeur de travail désirée (Fig. 7). rieur de re-

Note: 1 tour égale 1.5 mm glage

7. Serrez I'écrou inférieur de réglage contre le chas-

sis de la défonceuse.

2éme profondeur de défoncage
8.Tournez la butée de profondeur vers le haut de sor-
te que la dimension X égale la seconde profon-
deur de travail désirée. Veillez a ce que I’écrou su-
périeur de réglage tourne en méme temps que la
butée de profondeur, de sorte ce a qu’il monte en
s’éloignant du chassis de la défonceuse (Fig. 8).

Serrez I'écrou inférieur de réglage contre le chas-
sis de la défonceuse.

Note: L'écrou supérieur de réglage doit rester fixe pen-
dant le serrage de I’écrou inférieur.

Butée de
profon-
deur

Ecrou inférieur
de réglage

26

o



Euro 335 7-03.gxd.Gesamt 17.11.2003 14:01

Seite 27

D,

10. Appuyez sur le bouton de dégagement pour sé-
lectionner la 1ére ou la 2éme profondeur de travail
(Fig. 9).

NOTE: Le réglage de chacune des profondeurs de tra-

vail devront étre confirmé par une coupe d’essai et

corrigé si nécessaire.

Lorsque le défongage est achevé, desserrez la poi-

gnée de verrouillage et ramenez la défonceuse en po-

sition déployée.

Bouton de dégagement

Avance de la défonceuse
Si la défonceuse est difficile a maitriser, chauffe,
avance trés lentement ou donne des coupes impar-
faites, la cause se trouve probablement parmi les
suivantes :
e Mauvais sens de la passe - difficulté de contréle
e Avance trop rapide — surcharge du moteur.
e Fraise émoussée — surcharge du moteur.

e Coupe trop importante pour une seule passe —
surcharge du moteur

e Avance trop lente — traces de br{lures sur la pié-
ce a travailler.

Passez I'outil doucement et régulierement (ne pas
forcer). Vous apprendrez trés vite au bruit a quel régi-
me la défonceuse fonctionne le mieux.

Degré d’avance
Lorsque I'on travaille des matériaux comme le bois et
le plastique, on obtiendra la meilleure finition si la pro-
fondeur de coupe et le degré d’avance sont réglés de
maniéere a conserver a I'outil un régime élevée pen-
dant le travail. Passez la défonceuse a vitesse modé-
rée. Les matériaux tendres demandent une vitesse
plus élevée que les matériaux durs.

La défonceuse peut caler si elle est en surcharge ou si
elle n’est pas utilisée correctement. Réduisez le degré
d’avance afin d’éviter d’endommager I'outil. Assurez-
vous toujours que I'écrou du porte-outil est bien serré
avant d’utiliser I'outil. Utilisez toujours des fraises de
la longueur la plus courte possible suffisant a réaliser
la coupe désirée. Ceci réduira I’excentricité de la rota-
tion de la fraise et le broutage.

Moulurage
Pour le moulurage, utilisez toujours des fraises-pilotes
ou a roulement . La partie inférieure d’une fraise pilo-
te est un arbre sans tranchants. Les fraises a roule-
ment sont munies d’un roulement a billes qui guident
la fraise.

Ce guide glisse le long du bord de la piéce a travailler
tandis que les tranchants de la fraise effectuent la
coupe pour obtenir des bords moulurés. Le bord sur
lequel s’appuie le guide doit étre parfaitement lisse,

car toute irrégularité sera reproduite sur la surface tra-
vaillée.

Pour défoncer une piéce qui doit étre moulurée sur les
bords, défoncez en premier le bord dont le bois est de
bout avant de passer aux bords qui suivent le fil du
bois. Ceci permet de réduire la possibilité d’endom-
mager la piece a travailler par suite d’un éclatement
du bois d’extrémité.

Sens de la passe
La broche de la défonceuse tourne dans le sens des
aiguilles d’une montre quand on regarde I'outil par le
dessus. Pour obtenir un meilleur contréle et une
meilleure qualité de coupe, passez I'outil sur la piéce
dans le sens vers lequel la fraise tend a s’enfoncer
dans le bois. Une passe effectuée dans le mauvais
sens amenera la fraise a étre repoussée hors du bois.

Passez I'outil dans le sens indigué ici. Si vous faites
une coupe le long d’une piéce carrée, déplacez I'outil
dans le sens contraire des aiguilles d’'une montre. Sile
défoncage se fait a I'intérieur de la piece, déplacez
I'outil dans le sens des aiguilles d’'une montre (Fig. 10).
Note: Le sens de la passe est extrémement important
quand on défonce a main levée avec une fraise-pilote
le bord de la piéce a travailler.

Sens de la passe

Travailler
d’abord
sur le
bois per-
pendicu-
laire au fil

==

- ) . ~
" Piéce a travailler g " /

O

Sens de rotation de la fraise
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Montage du guide latéral
Pour utiliser le guide latéral, montez les tiges-guides
dans les orifices de 'embase et fixez-les a I'aide des
2 écrous carrés #10-24 et des 2 molettes de serrage
(Fig. 11).

Les écrous carrés s’insérent dans les rainures situées
au-dessus des tiges-guides. Les molettes de serrage
s’installent par le dessus dans les trous jusqu’aux
écrous, puis contre les tiges. Fixez la butée de guide
sur les tiges-guides au moyen des molettes de serra-
ge et des écrous six pans.

Placez les écrous six pans sous la butée de guide, les
molettes de serrage étant insérées par le dessus de la
butée de guide. Engagez la butée sur les tiges-guides
comme représenté sur l'illustration. Réglez la butée a
la distance voulue de la fraise et bloquez les molettes
de serrage. (Voir Fig. 11)

Vis de réglage de profondeur

Molette de serrage

Ecrous six pans

Le guide latéral permet de profiler des bords, de réa-
liser des feuillures, des embrévements, des mortaises,
des tenons, des rainures et des chanfreins. N’oubliez
pas de déplacer I'outil de maniére a ce que la fraise
tende a tirer la butée du guide vers le bois. Une avan-
ce réguliére permet d’obtenir une coupe nette.

En général, on effectuera plusieurs coupes peu im-
portantes pour obtenir une coupe profonde. La pro-
fondeur maximale varie en fonction du matériau tra-
vaillé. L'importance de la coupe ne doit pas ralentir
notablement le régime moteur.

Molette de serrage

N /

Ecrous carrés

~€— Pointe de finition

uide circulaire
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Guide latéral

Installation

1. |Installez le guide latéral sur les blocs de montage
situés sur 'embase (Fig. 12).

Blocs de

2. Placez le guide paralléle contre la surface de la
montage

piéce a travailler, avec la fraise de la défonceuse
dans la position voulue.

3. Serrez les vis papillon.

Défoncage avec guide latéral
Faites coulisser la partie plane du guide latéral contre
la surface de la piéce a travailler.

latéral

Défoncer des arcs
et des cercles

1 Enlevez le guide latéral et installez la butée du guide
circulaire sur les tiges-guides (Fig. 13).

2. Utilisez le clou de finition fourni comme pointe de
compas. Réglez le guide pour obtenir le rayon
voulu.

Pointe de
finition

3. Placez le clou dans le trou ménagé dans le guide,
puis placez la pointe au centre du cercle a découper.

latéral

29
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Gabarits

L'utilisation de gabarits vous permet de re-
produire des formes ou des lettres de manie-
re a chaque fois identique. Cette technique
nécessite I'emploi d’une douille guide.

DOUILLES GUIDES

La douille guide, représentée en Fig. 14, se
compose essentiellement d’une plaque munie
d’un collet qui s’insére dans I'ouverture de
I’embase de la maniére illustrée ci-dessous, et
qui se fixe au moyen d’une bague filetée se
vissant par le dessus de la douille guide. La
douille guide glisse le long du bord du gabarit
tandis que la fraise qui dépasse du dessous
de I’embase effectue son travail de coupe.

Bague a
visser

Douille
Guide

Embase

ATTENTION: Veillez a ce que I'épaisseur du
gabarit soit d’une épaisseur égale ou supé-
rieure a la longueur de la partie de la fraise qui
dépasse de I'embase.

30

N’utilisez pas de fraise dont le diametre serait tel
que les bords de la fraise touchent I'intérieur
du collet de la douille. Choisissez en revanche
une fraise dont le diameétre n’est pas inférieur
ai/16".

De plus, il est facile de préparer des gabarits
qui permettent ensuite de reproduire a I'infini
et a I'identique des motifs répétitifs, des des-
sins spéciaux, des incrustations ou autres. Un
gabarit peut se fabriquer en contre-plaqué,
en bois dur, en métal ou méme en plastique,
et la forme peut en étre découpée au moyen
d’une défonceuse, d’une scie sauteuse ou
de tout autre outil de découpe approprié.
Rappelez-vous que le gabarit doit présenter
une épaisseur telle qu’elle compense la dis-
tance entre la fraise et la douille guide (le
"déport"), car la dimension de la piece qui
sera obtenue en fin de compte et la taille du
gabarit montreront une différence égale a
cette distance en raison de la position de la
fraise (Fig. 15).

Fraise —

=

— i ——
Déporth ’“

|
DEFONGAGE A MAIN LEVEE

En utilisant @ main levée la défongeuse équi-
pée d’une fraise de petit diametre, il est pos-
sible d’obtenir des effets nombreux et variés.
D’habitude, il convient de tracer au crayon les
contours désirés et d’utiliser le trait comme
guide pendant le défongage.

Ecrou de pince
porte-outil

‘7 Douille guide
7/ —— Em-

ase
Gabarit

Piéce a travailler
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Liste et éclaté des pieces Dremel

Ne. N°

Réf. Piece.
1 2610920042
2 2610920041
3 2610913432
4 2610920044
5 1603501018
6 2603345015
7 2604511008
8 2602305044
9 2610918203
10 2610918204
11 2610918206
12 2916011884

Description

Ressort (2)

Tige coulisseau. (2)
Regle de profondeur
Platine supérieure.

Tige de butée

Ecrou de réglage (2)
Ressort de compression
Broche de dégagement
Poignée

Capuchon de poignée
Capuchon de poignée
Rondelle (2)

N°
Piéce

2910011191
2610358149
2610920043
2610917203
2610920879
2610917207
2610917208
2615294964
2610915483
2610914826
2610914825
2615294965

Description

Vis téte cylindrique (2)
Ecrou (2)

Pointeau de blocage
Guide latéral

Embase.

Clé de montage
Tige-guide (2)

Ecrou carré (2)

Ecrou (2)

Guide circulaire
Molette de serrage #6-32 (4)
Pointe
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Veiligheidsvoorschriften voor elektrisch gereedschap

A Waarschuwing

Lees alle instructies aandachtig door (ook instructies van het gereedschap
waarop het hulpstuk wordt gebruikt). Worden de hieronder vermelde instructies

niet opgevolgd, dan kan dit resulteren in elektrische schok, brand en/of ernstig persoonlijk letsel.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES

Veiligheidsvoorschriften voor bovenfrezen

Houd het gereedschap vast bij de geisoleerde
handgrepen bij het uitvoeren van een bewer-
king waarbij het snijgereedschap contact zou
kunnen maken met verborgen bedrading of zijn
eigen kabel. Contact met een spanningvoerende
draad zet onbedekte metalen delen van het ge-
reedschap onder spanning en de gebruiker krijgt
een elektrische schok. Indien werken in bestaande
muren of andere geblindeerde gebieden waar
elektrische leidingen kunnen liggen, onvermijdelijk
is, moeten alle zekeringen of contactverbrekers
voor spanningstoevoer naar deze werkplek losge-
koppeld worden.

Zorg er altijd voor dat het werkstukoppervlak
vrij is van spijkers en andere vreemde voorwer-
pen. Snijden in een spijker kan ervoor zorgen dat
de accessoire en het gereedschap opspringen en
zo de accessoire beschadigen.

Houd tijdens het werken het werkstuk nooit in
de ene hand en het gereedschap in de andere
hand. Plaats nooit de handen dichtbij of onder
het snijvlak. Het is veiliger het materiaal vast te
klemmen en het gereedschap met beide handen te
geleiden.

Plaats het gereedschap nooit bovenop de
werkbank of het werkstukoppervlak met uit de
basisplaat stekende accessoire. Leg het ge-
reedschap op zijn zijkant of trek de accessoire
terug voordat u het gereedschap op de werk-
bank of het werkstukoppervlak legt. Uitstekend
freesmes kan opspringen van het gereedschap
veroorzaken.

Draag altijd een veiligheidsbril, stofmasker en
gehoorbescherming. Alleen gebruiken in goed
geventileerde ruimte. Gebruik van persoonlijke
veiligheidsuitrustingen en werken in een veilige
omgeving verminderen het risico van letsel.

Zorg er na het wisselen van accessoires of ver-
richten van instellingen voor dat de spanmoer
en alle andere instelinrichtingen stevig vastge-
draaid zijn. Een losse instelinrichting kan onver-
wacht verschuiven, waardoor de controle over het
gereedschap verloren kan worden. Losse roteren-
de onderdelen kunnen gevaarlijk worden rondge-
slingerd.

32

Start het gereedschap nooit, wanneer de ac-
cessoire in het materiaal zit. De snijrand van de
accessoire kan het materiaal grijpen, waardoor de
controle over de frees verloren wordt.

Houd het gereedschap tijdens de start altijd
met twee handen vast. Het reactiekoppel van de
motor kan ronddraaien van het gereedschap be-
werkstelligen.

De voedingsrichting van de accessoire in het
materiaal is uiterst belangrijk en houdt verband
met de draairichting van de accessoire. Wan-
neer van bovenaf op het gereedschap gekeken
wordt, draait de accessoire met de klok mee.
De voedingsrichting bij het frezen moet tegen
de klok in zijn. OPMERKING: Binnenliggende en
buitenliggende freessneden vereisen een verschil-
lende voedingsrichting. Raadpleeg hoofdstuk over
aanzetten van bovenfrees. Een verkeerde voe-
dingsrichting van het gereedschap zorgt ervoor,
dat de snijrand van de accessoire uit het werkstuk
klimt en het gereedschap in voedingsrichting trekt.

Gebruik het gereedschap altijd met stevig be-
vestigde basisplaat die vlak tegen het te frezen
materiaal ligt. Een stevig op het materiaal ge-
plaatste basisplaat verbetert de stabiliteit van uw
gereedschap en u heeft het beter onder controle.

Gebruik nooit botte of beschadigde accessoires.
Scherpe accessoires moeten voorzichtig gehan-
teerd worden. Beschadigde accessoires kunnen
tijdens gebruik breken. Botte accessoires vereisen
meer kracht bij het duwen van het gereedschap,
waardoor de accessoire mogelijk kan breken.

Raak de accessoire tijdens of direct na gebruik
nooit aan. Na gebruik is de accessoire te heet om
met blote handen aangeraakt te worden.

Leg het gereedschap nooit neer véérdat de
motor helemaal tot stilstand is gekomen. De
ronddraaiende accessoire kan het opperviak grij-
pen en daardoor kunt u de controle over het ge-
reedschap verliezen.

Gebruik het gereedschap niet om te boren. Dit ge-
reedschap is niet bestemd voor gebruik met boren.

Gebruik nooit accessoires waarvan de snijdia-
meter groter is dan de opening in de basisplaat.

o
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Bedieningselementen

Cirkel- _—> ’

Diepte-aanslag Bovenste
instelmoer

AFB. 1

Dremel
r<—— rotatiege-
reedschap

= @ Snelheidsregeling

Ontgrende-
lingsknop

Montagesleutel &

Onderste opbergvak
instelmoer
Handgreep
Handgreep (draaien voor
(vast) vergrendelen)
Opbergvak voor
As-blokke- spanmoersleutel
ringsknop (sleutel niet inbegrepen)

Diepteschaal
(inch/metrisch)

Hoekgeleider

geleider

Montage van profielfreeshulpstuk op uw gereedschap

HULPSTUK VOOR GEBRUIK MET DREMEL 1. Plaats het gereedschap met de as-blokke-

ROTATIEGEREEDSCHAP MODELLEN 285, 395, ringsknop naar voren wijzend in uw freeshulp-
& 398. stuk (zoals getoond in afb. 3).

f Trek de stekker uit het 2. Schroef de bevestigingsmoer met de klok mee
A Waarschuwmg stopcontact voor het mon- op het schroefdraaddeel van uw rotatiege-
teren, instellen of wisselen van accessoires. Deze reedschap en draai deze stevig vast met de
preventieve veiligheidsmaatregelen verminderen het meegeleverde montagesleutel.

risico van per ongeluk starten van het gereedschap.

1.

Verwijder de spanmoer, verwijder vervolgens
het afdekplaatje op de behuizing van uw rota-
tiegereedschap en leg het afdekplaatje aan de
kant (afb. 2). Het afdekplaatje moet weer aan-
gebracht worden, wanneer dit hulpstuk niet
meer gebruikt wordt. Nadat het afdekplaatje
op de behuizing verwijderd is, monteert u de  As-blokke-
spanmoer weer. ringsknop

Bevesti-

AFB. 2

/\J Montage-
sleutel

33
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Bedieningsaanwijzingen

LET OP: Dit hulpstuk verandert het Dremel rotatie-
gereedschap in een profielfrees voor het met de
vrije hand frezen, afkanten, maken van groeven en
cirkelvormige sneden. Het freeshulpstuk is kant en
klaar gemonteerd voor frezen uit de vrije hand of
frezen met geleidingsaccessoire.

Af en toe schoonmaken en smeren van de gelei-

destangen zorgt ervoor, dat het gereedschap soepel
blijft insteken. Insteekfrees indrukken en vergrendelen,

en een licht smeermiddel (b.v. vaseline, zonne-
bloemolie) gelijkmatig op het bovenste deel van de

geleidestangen aanbrengen.
Dit freeshulpstuk is niet

A Waarschuwmg bestemd voor gebruik on-

der een bovenfrees tafelmodel of zaagtafel.

Accessoires - frezen
DREMEL kan alleen goede resultaten garanderen bij het
gebruik van originele accessoires. Gebruik uitsluitend
accessoires met een toegestane snelheid die

overeenkomt met minimaal de hoogste onbelaste —|||le—
snelheid van het gereedschap.
3.2mm
Specificaties
9.65 mm 9.65 mm 6.4 mm 3.2 mm 4.8 mm 6.4 mm 7.5 mm

W l A ‘ |

e |

612 615 640 650 652 654 655

2615061232 2615061532 2615064032 2615065032 2615065232 2615065432 26150655JA
34
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Frees inzetten

De frezen worden in het gereedschap vastgehou-
den middels een spantangsysteem. De frees kan
ingezet worden voor of na het plaatsen van het
rotatiegereedschap in het hulpstuk.

1.

Druk de as-blokkeringsknop in en houd deze
vast terwijl u de spanmoer en as draait. Ga
door met het draaien van de spanmoer en as
tot de vergrendeling vastklikt en de as vast-
houdt (afb. 4).

Gebruik de sleutel van uw Dremel rotatiege-
reedschap en draai de spanmoer tegen de
klok in om deze los te draaien.

Ontgrendel de as-blokkeringsknop.

Zet de frees zo diep mogelijk in de spantang
om te zorgen voor een goede houvast van de

As-blokke-
ringsknop

Spanmoer

35

frees en om de uitloop tot een minimum te be-
perken. Zet de frees niet zo ver erin dat de
freesgroeven de spantang of spanmoer raken,
om afsplinteren of scheuren van de frees te
vermijden.

OPMERKING: Plaats het gereedschap nooit
bovenop de werkbank of het werkstukopper-
vlak met uit de basisplaat stekende accessoire.
Leg het gereedschap op zijn zijkant of trek de
accessoire terug voordat u het gereedschap
op de werkbank of het werkstukoppervlak legt.
Uitstekend freesmes kan opspringen van het
gereedschap veroorzaken.

. Vergrendel de as-blokkeringsknop weer en
draai de spanmoer vast; eerst met de hand,
dan met behulp van de sleutel tot de frees
goed vastzit.

AFB. 4

Spanmoer-
sleutel

Basisplaat
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Freesdiepte instellen
OPMERKING: Bij het maken van diepe sneden,
vooral invalsneden weg van de rand van het werk- Diepte-
stuk, wordt aangeraden om enkele opeenvolgen-  [{: R aansla Bovenste
de, telkens dieper wordende sneden te maken met 9 instel-
behulp van de diepte-instelling en diepteschaal in moer
plaats van één enkele diepe snede te maken.
De diepte-aanslag kan voor twee diepten inge-
steld worden.

1. Plaats uw Dremel rotatiegereedschap en frees-
inrichting op het werkstuk.
2. Draai de bovenste instelmoer omhoog en draai

de onderste instelmoer omlaag, zodat de diep- instelmoer
te-aanslag vrij bewogen kan worden (afb. 5). =

Onderste

3. Maak de vergrendelingshandgreep los (afb. 6).
Laat het gereedschap langzaam zakken tot de
frees het werkstuk net raakt.

4. Draai de vergrendelingshandgreep vast om het 1
gereedschap op deze plaats vast te zetten.

5. Druk de ontgrendelingsknop in en houd deze Ont_gren-
vast, zodat de diepte-aanslag de basisplaat delings-
van de bovenfrees raakt. Hand- knop

greep ﬂ

3.4y Diepte-
Eerste freesdiepte aanslag —=
6. Draai de diepte-aanslag omhoog, zodat maat
X overeenkomt met de eerste gewenste frees-
diepte (afb. 7).
Opmerking: 1 slag komt overeen met .06"
(1,5 mm)
7. Draai de bovenste instelmoer omlaag vast te-
gen het bovenfreesframe. i
X
=)

»

T
.

-

Bovenste
instel-
moer

Tweede freesdiepte AFB. 8
8. Draai de diepte-aanslag omhoog, zodat maat r
X overeenkomt met de tweede gewenste —
freesdiepte. Zorg ervoor, dat de bovenste in- Diepte-
stelmoer met de diepte-aanslag draait, zodat aanslag
deze omhoog komt van het bovenfreesframe
afb. 8).
9 I(J . ) . Onderste
. Draai de onderste instelmoer omhoog vast te- ~<— instel
gen het bovenfreesframe. % instelmoer
Opmerking: De bovenste instelmoer moet vast blij-
ven staan bij het vastdraaien van de onderste in- Q—* X
stelmoer.

36
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10. Druk op de ontgrendelingsknop voor het kie-
zen van de eerste of tweede freesdiepte
(afb. 9).

OPMERKING: De instelling van elke freesdiepte

moet gecontroleerd worden met een proefsnede

en indien nodig bijgesteld worden.

Wanneer het frezen voltooid is, draait u de hand-

greep los en plaatst u de bovenfrees terug naar de

bovenste positie.

Aanzetten van bovenfrees
Als de bovenfrees moeilijk onder controle te hou-
den is, verhit raakt, zeer langzaam loopt of een
onzuivere snede maakt, neem dan de volgende
oorzaken eens in overweging:
* Verkeerde voedingsrichting — moeilijk onder
controle te houden.

e Te snel aanzetten - overbelasting van motor.
* Botte accessoire — overbelasting van motor.

e Te grote snede voor één doorgang — overbe-
lasting van motor.

e Te langzaam aanzetten — laat brandplekken
door wrijving op het werkstuk achter.

Soepel en gelijkmatig aanzetten (niets forceren).

U zult snel leren hoe de bovenfrees aanhoort en

aanvoelt wanneer deze het beste werkt.

Voedingssnelheid

Bij het frezen of aanverwant werk in hout en kunst-
stof worden de beste resultaten verkregen als de
freesdiepte en voedingssnelheid zodanig geregeld
worden dat de motor op hoge snelheid blijft wer-
ken. De voedingssnelheid van de bovenfrees moet
matig zijn. Zachte materialen vereisen een hogere
voedingssnelheid dan harde materialen.

De bovenfrees kan bij verkeerd gebruik of overbe-
lasting ophouden te functioneren. Verlaag de voe-
dingssnelheid om eventuele beschadiging van het
gereedschap te vermijden. Zorg er altijd voor, dat
de spanmoer voor gebruik stevig vastgedraaid is.
Gebruik altijd frezen met de voor de gewenste
snede noodzakelijke kortste snijlengte. Dit beperkt
uitloop en trillen van de frees tot een minimum.

Randvorming
Gebruik bij randvorming altijd accessoires met ge-
leiding of lagering. Het onderste deel van een ac-
cessoire met geleidepunt is een as zonder snijran-
den. Accessoires met lagering hebben een kogel-
lager voor geleiding van de accessoire.

De geleidepunt glijdt langs de rand van het werk-
stuk terwijl de roterende mesbladen de snede ma-
ken, waardoor decoratieve randen ontstaan. De
rand waarlangs de geleidepunt glijdt, moet perfect

glad zijn, aangezien alle oneffenheden overge-
bracht worden naar het gevormde oppervlak.

Bij het frezen van een werkstuk waarbij een rand
op het kopvlak gevormd moet worden, altijd eerst
de rand op het kopvlak frezen voor het frezen van
de randen die de houtnerf volgen. Dit beperkt het
risico van een eventuele beschadiging door weg-
springen van materiaal aan het einde van het kop-
vlak tot een minimum.

Voedingsrichting van bovenfrees

De bovenfreesas draait met de klok mee, wanneer
men er van bovenaf op kijkt. Zet voor de beste
controle en kwaliteit van de snede het gereed-
schap in het werkstuk in de richting waarin de ac-
cessoire geneigd is zichzelf in het hout te trekken.
Een verkeerde voedingsrichting zorgt ervoor dat
de accessoire over het hout heen probeert te klim-
men.

Zet het gereedschap in de hier getoonde richting
aan. Bij frezen rond de hoek van een vierkant
werkstuk beweegt u het gereedschap tegen de
klok in. Bij het hier getoonde frezen van het bin-
nenvlak beweegt u het met de klok mee (afb. 10).

Opmerking: Voedingsrichting is uitermate belang-
rijk, wanneer een geleidingsaccessoire uit de hand
op de hoek van een werkstuk wordt gebruikt.

Voedingsrichting van bovenfrees [TJET

Eerst

kop-

viak
frezen

— ==

| Werk:

stuk o= =
S =)
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Hoekgeleider monteren
Voor gebruik van de hoekgeleider de geleidings-
stangen in de gereedschaphouder monteren en
vastzetten met behulp van (2) #10-24 vierkant-
moeren en (2) geleidingsstangknoppen (afb. 11).

Vierkantmoer glijdt in sleuven boven de gelei-
dingsstangen. Geleidingsstangknoppen worden
van bovenaf door gaten omlaag door moeren en
tegen de stangen bevestigd. Hoekgeleider aan ge-
leidingsstangen bevestigen met behulp van hoek-
geleiderknoppen en zeskantmoeren.

Plaats zeskantmoeren onder hoekgeleider en be-
vestig deze met hoekgeleiderknop bovenop
hoekgeleider. Hoekgeleider zoals getoond over
geleidingsstangen schuiven. Stel hoekgeleider op
gewenste afstand van frees in en draai hoekgelei-
derknoppen vast. (Zie afb. 11)

Diepte-instelschroef

AFB. 11

Hoekgeleiderknop

Zeskantmoeren

Hoekgeleider wordt gebruikt voor het vormen van
randen, frezen van sponningen, plinten, pengaten,
tongen, groeven, sleuven en facetten. Denk eraan
dat de voedingsrichting zodanig moet zijn, dat de
frees geneigd is de hoekgeleider tegen het hout te
trekken. Een constante voedingssnelheid zorgt
voor een gladde snede.

Over het algemeen moeten enkele ondiepe sne-
den gebruikt worden voor het vervaardigen van
een diepe groef. Maximale diepte van snede is af-
hankelijk van het gebruikte materiaal. Niet overma-
tig aanzetten zodat de motor aanmerkelijk langza-
mer gaat lopen.

Geleidingsstangknop

Vierkant-
moeren

«—— Afwerkspijker

’ Cirkelgeleider
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Hoekgeleider

Montage

1. Monteer de hoekgeleider aan de montage-
blokken van de profielfrees (afb. 12).

Montage-

2. Plaats parallelgeleider tegen werkstukopper- blokken

vlak met frees in gewenste positie.
3. Draai duimschroeven vast.
Frezen met hoekgeleider

Schuif de afgeplatte kant van de hoekgeleider
langs het werkstukoppervlak.

% ~——__Hoekge-

leider

AFB. 13

Bogen en cirkels frezen

1 Verwijder de hoekgeleider en bevestig de cir-
kelgeleiderbeugel op de geleidingsstangen
(afb. 13).

2. Gebruik de bijgevoegde afwerkspijker als mid-
delpunt. Stel de cirkelgeleider in op de ge- Afwerk-
wenste radius. spijker

3. Plaats de spijker door het gat in de geleider en
plaats de spijker in het midden van de ge-
wenste radius die gefreesd moet worden.

leider

39
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Mallen

Door het gebruik van malpatronen kunt u ont-
werpen of letters keer op keer gelijkvormig
dupliceren. Deze techniek vereist het gebruik
van een geleidebus.

GELEIDEBUSSEN

De in (afb. 14) getoonde geleidebus is in wezen
een plaatje met een kraag die zoals getoond in
het gat in de basisplaat geplaatst wordt, en
bevestigd wordt door een loopbusstop bo-
venop de geleidebus te schroeven. De gelei-
debus loopt langs de rand van de mal, terwijl de
frees, die aan de onderkant uitsteekt, in het
werkstuk snijdt.

loopbus-
stop

geleiding
loopbus

basisplaat

LET OP: Zorg ervoor dat de dikte van de mal
hetzelfde of groter is dan de lengte van de
bus die onder uit de basisplaat steekt.

40

Gebruik geen frees die de binnenkant van de
kraag zou kunnen raken. Kies een frees met
een diameter die ten minste 1/16" kleiner is.

Speciale mallen kunnen bovendien gemak-
kelijk vervaardigd worden voor het frezen
van zich herhalende patronen, speciale ont-
werpen, inlegwerk en andere toepassingen.
Een malpatroon kan gemaakt worden van
multiplex, hardboard, metaal of zelfs kunststof,
en het ontwerp kan uitgesneden worden met
een bovenfrees, decoupeerzaag of een ander
geschikt snijgereedschap.

Denk eraan, dat het patroon gemaakt moet
worden met inachtneming van de afstand
tussen de frees en de geleidebus (de "off-
set"), aangezien het definitieve werkstuk

AFB. 15 u spanmoer

frees — ‘7 geleidebus
F) \/Q malpa-
| troon

offset *J L |

werkstuk

met die afstand in afmeting zal verschillen
van het malpatroon, vanwege de freespositie
(afb. 15).
FREZEN UIT DE VRIJE HAND

Veel effecten worden verkregen door de frees
uit de vrije hand te gebruiken met een bit met
een kleinere diameter. Gewoonlijk tekent de
vakman de door hem gewenste omtrek of letter
af op het werkstuk en gebruikt de potloodlijn
als geleiding.
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Dremel onderdelentekening

Ref.- Onderdeel- Beschrijving Ref.- Onderdeel- Beschrijving

nr. nr. nr. nr.

1 2610920042 Veer (2) 13 2910011191 Cilinderkopschroeven (2)
2 2610920041 Geleidingskolom (2) 14 2610358149 Moer (2)

3 2610913432 Dieptemarkering 15 2610920043 Drukspil

4 2610920044 Geleidingsplaatconstructie 16 2610917203 Hoekgeleider

5 1603501018 Gekartelde duimschroef 17 2610920879 Basisplaat

6 2603345015 Instelmoer (2) 18 2610917207 Montagesleutel

7 2604511008 Drukveer 19 2610917208 Geleidingsstang (2)

8 2602305044 Palpen 20 2615294964 Vierkantmoer (2)

9 2610918203 Handgreep 21 2610915483 Moer (2)

10 2610918204 Handgreepdop 22 2610914826 Cirkelgeleider

11 2610918206 Handgreepdop 23 2610914825 Klemschroef #6-32 (4)

12 2916011884 Gewoon onderlegplaatje (2) 24 2615294965 Spijker




Euro 335 7-03.gxd.Gesamt 17.11.2003 14:02 E% Seite 42

&

Sakerhetsregler for verktyget

Las och se till att du forstar alla instruktioner (inklusive instruktionerna
for det verktyg som tillsatsen ska anvdndas tillsammans med). Om du

inte foljer alla instruktioner nedan uppstar risk for elektriska stotar, brand och/eller allvarliga

personskador.

SPARA DESSA INSTRUKTIONER

Sdkerhetsanvisningar for frasar

Hall verktyget i de isolerade gripytorna
nar du utfor arbete pa platser dar verkty-
get kan komma i kontakt med dess egna
eller dolda kablar. Kontakt med stromféran-
de kablar leder strémmen vidare till verkty-
gets metalldelar och kan ge anvandaren
elektriska stétar. Om du maste arbeta i vag-
gar eller andra omraden dar elektriska led-
ningar finns ska du forst koppla ur alla sak-
ringar eller stromstallare.

Kontrollera alltid att det inte finns spikar
eller andra féremal pa arbetsytan. Om du
skér i en spik kan biten och verktyget rycka
till s& att biten skadas.

Arbeta aldrig med maskinen i den ena
handen och arbetsstycket i den andra.
Placera inte handerna i ndrheten av, eller
nedanfér, arbetsytan. Det &r sakrare att
placera materialet i ett skruvstycke och sty-
ra verktyget med bada handerna.

Placera aldrig verktyget sa att biten stick-
er ut genom arbetsytan eller arbetsban-
ken. Lagg verktyget pa sidan eller dra in
biten innan du lagger ner verktyget.
Utstickande skarbits kan leda till att verkty-
get hoppar.

Anvand alltid skyddsglaségon, andnings-
mask och horselskydd. Se till att ar-
betsomradet ar vil ventilerat. Personlig
sékerhetsutrustning och en sdker miljo
minskar skaderisken.

Nar du har bytt bits eller justerat nagot
ska du alltid se till att nosmuttern och
andra instéllningsanordningar ar ordent-
ligt atdragna. Losa skruvar och install-
ningsanordningar kan lossna och géra att du
tappar kontrollen. Lésa roterande delar kan
kastas omkring.

42

Starta aldrig verktyget nar biten har kon-
takt med arbetsstycket. Skidrkanten kan
hugga fast i materialet s att du tappar kon-
trollen.

Hall alltid verktyget med bada handerna
nar du startar det. Vridmomentet kan fa
verktyget att vrida sig.

Bitens matningsriktning ar mycket viktig
och hér samman med dess rotationsrikt-
ning. Om man betraktar verktyget ova-
nifran roterar biten medurs. Matningsrikt-
ningen vid skdrning maste vara medurs.
OBSERVERA: Anvand olika matningsrikt-
ningar vid invandiga respektive utvandiga
skarningar. Se avsnittet om hur du kor fra-
sen. Om du kor verktyget i fel riktning kan
skareggen klattra ut ur arbetsstycket och dra
verktyget i matningsriktningen.

Se till att frasbasen &r sdkert fastsatt och
ligger platt mot arbetsstycket. Nar basen
ligger an mot materialet blir verktyget lattare
att kontrollera.

Anvdnd aldrig sléa eller skadade bits.
Hantera vassa bits forsiktigt. Skadade bits
kan g& av under anvéandning. Anvander du
sléa bits méste du trycka hardare, och dar-
med riskera att de ga av.

Vidrér aldrig biten under eller omedelbart
efter anvandning. Biten ar da alltfor upp-
hettad for att vidréra med bara handerna.

Lagg aldrig ner verktyget innan motorn
har stannat helt. En roterande bit kan hug-
ga tag i underlaget och géra att du tappar
kontrollen éver verktyget.

Anvénd inte verktyget fér borrning. Verk-
tyget &r inte avsett att anvéndas tillsammans
med borrar.

Anvénd aldrig bits som har en storre dia-
meter @n basens 6ppning.

o
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Kontrollanordningar

Djupstopp Ovre still- BILD 1

skruv

- Dremel-
Losgor- rotations-
nings- verktyg

Q& | @ Varvtalskontroll

Monteringsnyckel
och férvaringsplats

Nedre
stéllskruv
Handgrepp
Handgrepp (vrid for
(fast) att lasa)
Férvaringsplats for
Skaftldsknapp nosmutternyckel

(nyckel ingar inte)

Djupmatt
(brittisk/metrisk)
Kantguide
Cirkel-__—
guide

Montera dykfrastillsatsen pa maskinverktyget
TILLSATSEN KAN ANVANDAS MED DRE- 1. Placera verktyget i frastillsatsen med

MELS ROTATIONSVERKTYG 285, 395 skaftldsknappen vand framat som bild 3

& 398. visar.

A Varnin Dra ut stickproppen frdn 2. Skruva fast monteringsmuttern medsols i
g stromkallan fére allt mon- rotationsverktygets géngor och dra at

terings- och justeringsarbete, samt innan den med den medfdljande nyckeln.

du byter tillbehor. P4 s& vis minskar du ris-
ken for att verktyget startas av misstag.

1. Ta bort nosmuttern, ta sedan bort spéann-
hylskapan fran maskinverktyget och lagg
den &t sidan (bild 2). Montera spannhyl-
skdpan igen nér tillsatsen inte anvands.
Nar du har tagit bort kdpan skruvar du Skaftlis-
fast nosmuttern.

knapp

Monter-

BILD 2

/\J Monter-
hylsképa ingsnyckel

43
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Arbetsinstruktioner

OBSERVERA: Den hér tillsatsen omvandlar
ditt Dremel-verktyg till en dykfrds som du
kan anvanda for kant-, spar- och cirkelfras-
ning pa fri hand. Frastillsatsen ar fardigmon-
terad for frihands- eller styrbitfrésning.

Regelbunden rengdring och smérjning av styr-
sténgerna bibehaller dykrorelsens smidighet.
Sank och las fast dykfrasen och applicera

ett jamnt lager av nagot latt smoérjmedel
(t.ex. vaselin eller matolja) pa styrstédngernas
Ovre del.

A Varning Frastillsatsen ar inte avsedd
att anvandas under en fras

eller ett kapbord.

Tillbehor - frasningsbits
Endast om du anvéander originaltillbehdr kan
DREMEL garantera ett bra resultat. Anvand
endast tillbehér med en tilldten hastighet
som minst motsvarar verktygets hogsta
obelastade hastighet."

Specifikationer

9.65 mm 9.65 mm

-)w* 1'& i/

6.4 mm

612 615
2615061232 2615061532

640

3.2 mm

650
2615064032 2615065032

__** F*..
3.2mm
4.8 mm 6.4 mm 7.5 mm
652 654 655

2615065232 2615065432 26150655JA
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Satta in frasbits
Frasbitsen halls pd plats i verktyget med en
spannhylsa. Du kan montera biten anting-
en fore eller efter det att du monterar
verktyget i tillsatsen.

1. Tryck ner och hall kvar skaftldsknappen,

4. Satt in frasbiten i spannhylsan sa langt
som mojligt, sé att den sitter sakert. Satt
inte in biten sa langt att nagon annan del
an bitskaftet vidrér spénnhylsan eller
nosmuttern, eftersom det kan leda till att
biten skadas.

samtidigt som du vrider nosmuttern och
axeln. Fortsatt att vrida nosmuttern och
skaftet tills laset tar och haller kvar skaf-
tet (bild 4).

. Lossa nosmuttern genom att vrida den
motsols med hjélp av Dremel-verktygets
nyckel.

3. Slapp skaftlasknappen.

Skaftlas-

OBSERVERA: Placera aldrig verktyget s&
att biten sticker ut genom arbetsytan eller
arbetsbénken. Lédgg verktyget pa sidan
eller dra in biten innan du ldgger ner verk-
tyget. Utstickande skérbits kan leda till att
verktyget hoppar.

. Tryck in skaftlasknappen och dra at nos-

muttern, forst for hand och sedan med
nyckeln till biten sitter fast.

BILD 4

Nosmutternyckel
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Stélla in frasdjupet

OBSERVERA: Nar du fraser pa stora djup,
sarskilt nar du dykfraser bort fran arbetsy-
tans kant, rekommenderar vi att du gor flera
snitt som stegvis blir djupare (anvénd dju-
pinstaliningen och -mattet) istallet for att
géra ett enda djupt snitt.

Djupbegransaren kan stéllas in pa tva olika
djup.

1.

Placera Dremel-rotationsverktyget och
frastillsatsen pa arbetsstycket.

Djup-

BILD 5 Ovre stall-
- stopp skruv
==
Nedre
S ~———— stiliskruv

2. Vrid den 6vre stallskruven uppéat och den
nedre stéllskruven nedat sa att djupstoppet
kan roéra sig fritt (bild 5).
BILD 6
3. Lossa lashandgreppet (bild 6). Sank
verktyget sakta tills frAsen precis vidror
arbetsstycket. 1
4. Vrid &t lashandgreppet for att lasa fast
verkty.get. ) o Losgor-
5. Tryck in och hall kvar 16sgorningsknappen nings-
sd att djupstoppet vidrér frasens bas. Hand- knapp
grepp ﬂ
(][hy| Diup- ¥
Frasdjup 1 stopp_ (==
6. Vrid djupstoppet uppét s& att matt X & §yre still- A
detsamma som det férsta 6nskade frés- skruv
djupet (bild 7).
OBSERVERA: 1 varv = 1,5 mm (0,06 tum)
7. Vrid den Ovre stéllskruven nedat sa att
den ligger tatt mot frasramen. R
X
=)
Frasdjup 2 BILD 8
8. Vrid djupstoppet uppat sa att matt X ar
detsamma som det andra 6nskade fras-
djupet. Kontrollera att den &vre stéllskru- Djup-
ven vrider sig tillsammans med djupstop- stopp
pet, sa att den fors bort fran frasramen
(bild 8). Nedre
9. Vrid den nedre stéllskruven uppat sa att stéllskruv

den ligger tatt mot frasramen.

OBSERVERA: Den évre stéllskruven ska inte
réra sig ndr du drar &t den nedre stéllskruven.

46
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10.Tryck pa l6sgorningsknappen for att val-
ja frasdjup 1 eller 2 (bild 9).

OBSERVERA: Kontrollera varje instéllt fras-

djup med provsnitt och efterjustera vid be-

hov.

Lossa handgreppet och aterstall frasen till

topplaget nér du har frast klart.

BILD 9

Lésgorningsknapp

Flytta frasen
Om frasen &r svarstyrd, hettas upp, gar
mycket sakta eller gér ojdmna snitt kan det
bero pa foljande saker:
¢ Fel matningsriktning — svarstyrd.

For snabb matning — éverbelastar mo-
torn.

SI6 eller sliten bit — dverbelastar motorn.
For stort snitt — dverbelastar motorn.

For langsam matning — brannmarken pa
arbetsstycket.

Mata frasen jamnt och stadigt (anvénd bara
lite kraft). Du lar dig snart hur det hoérs och
kanns nér frasen arbetar optimalt.

Matningshastighet

Nar du fraser eller utfér motsvarande arbete
i tra eller plast far du bast finish om snittdju-
pet och matningshastigheten anpassas sa
att motorn roterar med hog hastighet. Mata
frasen med mattlig hastighet. Mata snabba-
re i mjuka material och langsammare i harda
material.

Frasen kan stanna om den 6verbelastas eller
anvands pa fel satt. Minska matningshastig-
heten for att minska riskerna for att verktyget
skadas. Kontrollera alltid att nosmuttern &r
ordentligt atdragen innan du borjar frésa.
Anvand frasar med en langd som &r precis
tillrcklig for det 6nskade snittet, eftersom
det minimerar oljud och ger béttre kontroll.

Kantfrasning
Anvand alltid bits med styrtapp eller lager-
bits vid kantfrasning. Den nedre delen av en
bit med styrtapp ar ett skaft utan skéreggar.
Lagerbits ar forsedda med ett kullager som
hjalper till att styra dem.
Styrtappen glider l&angs arbetsstyckets kant,

samtidigt som det roterande bladet utfor
sjélva snittet. Den kan som styrtappen glider

langs ska vara s slat som mgjligt, eftersom
eventuella ojdmnheter avspeglas i snittet.

Né&r du fraser i ett arbetsstycke, och behdver
frasa tvars mot fiberriktningen léngs en kant
(andtra), ska du alltid frédsa andtréet innan du
fraser de intilliggande kanterna. Det minskar
risken for att stickor lossnar frdn andtraet
och orsakar skador.

Frasriktning
Sedd ovanifrdn roterar frasspindeln med-
sols. For basta kontroll och snittkvalitet ska
du mata verktyget i arbetsstycket i en sadan
riktning att biten graver sig in i traet. En fel-
aktig matningsriktning leder till att biten ten-
derar att klattra upp ur och &ver traet.

Mata verktyget i den riktning som visas. Vid
skérning langs en kant pa fyrkantiga ar-
betsstycken ska du flytta verktyget i moturs
riktning. Vid frasning av invandiga ytor ska
du flytta verktyget medurs (bild 10).

OBSERVERA: Matningsriktningen &r mycket
viktig ndr du anvénder en bit med styrtapp

och fraser pa fri hand ldngs kanten av ett ar-
betsstycke.

Frasriktning

Fras
and-
traet
forst
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Montera kantguiden
Né&r du anvander kantguiden monterar du
styrstavarna i verktygshallaren och faster
dem med 2 st fyrkantsmuttrar #10-24 och 2
st styrstavskruvar (bild 11).

Fyrkantsmuttrarna placerar du i sparen
ovanfor styrstavarna. Styrstavskruvarna
sanks ner uppifran i halen, genom muttrarna
och mot stavarna. Fast kantguiden till
styrstavarna med styrstavskruvarna och
sexkantsmuttrarna.

Leta upp sexkantsmuttrarna pa kantguidens
undersida och fast med kantguideskruvarna
pa kantguidens ovansida. Skjut in kantgui-
detillsatsen pa styrstavarna enligt bilden.

Djupstallskruv

BILD 11

Kantguideskruv

Sexkantsmuttrar

48

Placera kantguiden pa onskat avstand fran
frasen och dra &t kantguideskruvarna.
(Se bild 11)

Kantguiden anvander du ndr du ska forma
kanter, skdra sponter, brostlister, noter,
tungor, rafflor, spar och kalor. Kom ihag att
mata i en sddan riktning att frasen tenderar
att dra kantguiden mot tréet. En jamn mat-
ningshastighet leder till jamna snitt.

| allmanhet &r det battre att gora flera grun-
da snitt nar du vill skéra pa stora djup. Det
maximala skardjupet varierar med materia-
let. Mata inte s fort att motorn roterar méark-
bart langsammare.

Styrstavskruv

-«—— Centrerspik

Cirkelguide
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Kantguide

Montering

1. Montera kantguiden mot dykfrastillsat-
sens monteringsblock (bild 12).

2. Placera paralleliguiden mot arbetsytan
med frasen i dnskad position.

3. Dra at fingerskruvarna.

Monterings-

Frasa med kantguiden
Skjut kantguidens plana sida langs arbetsytan.

Frasa bagar och cirklar

1 Ta bort kantguiden och fast cirkelguide-
hallaren i styrstavarna (bild 13).

2. Anvand den medféljande centrerspiken
som medelpunkt. Stéll in cirkelguiden till
Onskad radie.

3. Sétt spiken i guidens hél och placera den
i mitten av radien p& det 6nskade snittet.

49
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Mallar

Med hjélp av mallar kan du kopiera bilder el-
ler bokstaver som blir exakt likadana varje
gang. Da behover du en styrhylsa.

STYRHYLSOR

Styrhylsan (bild 14) bestar huvudsakligen av
en platta med en kragring, som satts in i halet
i maskinens bas som pa bilden och fasts med
en plugg som satts fast ovanpa styrhylsan.
Styrhylsan félijer mallens kant, medan fras-
ningsbiten, som sticker ut nedtill, skér in i ar-
betsstycket.

Hylsplugg

Styr-
hylsa

Bas

OBS! Se till att mallen &r minst lika tjock som
den del av hylsan som sticker ut under basen.

Anvand inte bits som kan vidréra insidan av
kragringen. Valj en bit som har atminstone
1/16" mindre diameter.
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Det ar latt att tillverka speciella mallar for
monster som du vill upprepa, specialmdnster,
inlaggningar och andra tillAmpningar. En
monstermall kan du tillverka av plywood, fi-
berplattor, metall eller till och med plast.
Du kan saga ut ménstret med en Overfras,
en figursdg eller ndgot annat skérverktyg.

Kom ihag att du maste ta med avstandet
mellan frasbiten och styrhylsan ("forskjut-
ningen”) nar du sdgar ut monstret, eftersom
det fardiga resultatet kommer att skilja
sig lika mycket frdn mallen p.g.a. bitens po-
sition (bild 15).

BILD 15 Nosmutter
Frésbit — r Styrhylsa
T | 22222 Bes
ol [
L
}) — = <~ Ménster-
I mall

Forskjutning L Arbetsstycke

FRIHANDSFRASNING
Du kan skapa ménga fina effekter genom fri-
handsfrasning med en liten bit. Hantverkare ri-
tar ofta upp ett moénster péd arbetsstycket med
en blyertspenna och arbetar sedan utifran bly-
ertsstrecket.
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Diagram 6ver Dremel-artiklar

Ref.

b

©CoOoO~NOOOR~WN=23

Bestall-

nr.
2610920042
2610920041
2610913432
2610920044
1603501018
2603345015
2604511008
2602305044
2610918203
2610918204
2610918206
2916011884

Beskrivning

Fjader (2)
Styrstolpe (2)
Djupmatt
Guidemont.platta
Réfflad fingerskruv
Stéllskruv (2)
Tryckfjader
Lassprint
Handgrepp
Handgreppsképa
Handgreppsképa
Bricka (2)

Bestall-

nr.
2910011191
2610358149
2610920043
2610917203
2610920879
2610917207
2610917208
2615294964
2610915483
2610914826
2610914825
2615294965

Beskrivning

Cylinderskalleskruv (2)
Mutter (2)
Tryckspinde
Kantguide
Basmont.platta
Monteringsnyckel
Styrstav (2)
Fyrkantsmutter (2)
Mutter (2)
Cirkelguide
Klamskruv #6-32 (4)
Spik




Euro 335 7-03.gxd.Gesamt 17.11.2003 14:03 E% Seite 52

O,

Sikkerhetsregler for elektroverktoy

A ADVARSEL

Les og gjor deg kjent med alle instruksjonene (deriblant instruksjoner
om verktoyet som forsatsen skal brukes med). Hvis ikke instruksjonene

nedenfor blir fulgt, kan dette fare til elektrisk stat, brann og/eller alvorlige personskader.
TA VARE PA DISSE INSTRUKSJONENE

Sikkerhetsregler for fres

Hold verktoyet i den isolerte gripe-
overflaten nar du utferer arbeid hvor
skjaereverktoyet kan komme i kontakt med
skjulte ledninger eller sin egen kabel.
Kontakt med en stremferende ledning vil gjere
blottlagte metalldeler av verktoyet strom-
forende og gi operateren stet. Hvis du ikke
kan unnga & skjeere i eksisterende vegger eller
andre skjulte omrader der det kan veere
elektriske ledninger, ma du koble ut alle
sikringer eller strombrytere til dette omradet.

Kontroller alltid at det ikke er spiker eller
andre fremmedlegemer i arbeidsflaten.
Hvis du skjeerer i en spiker, kan det fare til at
fresen og verktoyet hopper og skader fresen.

Under bruk ma& du aldri holde
arbeidsstykket i én hdnd mens du holder
verktoyet i den andre. Plasser aldri
hendene naer eller under skjeereflaten. Det
er tryggere a spenne fast materialet og fore
verktoyet med begge hender.

Plasser aldri verktoyet slik at fresen stikker
ut gjennom underdelen p& benken eller
arbeidsflaten. Legg verktoyet pa siden eller
trekk inn fresen for du setter det fra deg pa
en benk eller arbeidsflaten. Hvis skjaere-
fresen stikker ut, kan det fore til at verktoyet
hopper.

Bruk alltid vernebriller, stovmaske og
herselsvern. Bruk kun pa steder med god
ventilasjon. Hvis du bruker personlig
sikkerhetsutstyr og arbeider i et sikkert miljg,
reduseres faren for skade.

Etter at du har foretatt utskiftninger av
deler eller justeringer, pase at chuck-
mutteren og alt annet justeringsutstyr blir
forsvarlig strammet til. Lost justerte deler
kan bevege seg uventet og fere til tap av
kontroll. Lase roterende deler vil lagsne med
voldsom fart.

52

Start aldri verktoyet hvis fresen star i
materialet. Skjeeret pa fresen kan gripe tak i
materialet slik at du mister kontrollen over
fresen.

Hold alltid verktoyet i begge hender under
oppstarten. Motorens reaksjonsmoment kan
fore til at verktoyet vrir seg.

Retningen du forer fresen inn i materialet i,
er sveert viktig og har sammenheng med
rotasjonsretningen til fresen. Nar du ser pa
verktogyet ovenfra, roterer fresen med
klokken. Du ma fore fresen mot klokken.
MERK: Du ma fere verktoyet i forskjellig
retning for innside- og utsidefresing. Se
avsnittet om & fore fresen. Forer du verktoyet i
feil retning, kan dette fore til at skjeeret pa
fresen vandrer ut av arbeidsstykket og trekker
verktoyet i samme retning som materetningen.

Bruk alltid verketoyet med fresundersdelen
forsvarlig festet og plassert flatt mot
materialet som skjaeres. Hvis du har
underdelen sikkert plassert pa materialet, oker
du stabiliteten pa og kontrollen over verktoyet.

Bruk aldri slove eller gdelagte deler. Skarpe
deler m& handteres forsiktig. @delagte deler
kan brekke under bruk. Sleve deler krever at
du bruker mer kraft til & skyve verktoyet, og
dette kan fore til at delen knekker.

Ikke ror fresen under eller rett etter bruk.
Etter bruk er fresen s& varmt at det ikke ma
bergres med bare hendene.

Ikke legg fra deg verktayet for motoren har
stanset helt. Den roterende delen kan gripe
tak i underlaget slik at du mister kontrollen
over verktoyet.

Ikke bruk verktoyet til boring. Verkioyet er
ikke beregnet pa bruk med borefres.

Ikke bruk fres med en skjeerediameter
som er sterre enn dpningen pa basen.

o
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Betjeningskontroller

Justerings
mutter,
ovre

Dybdestopp

Utloser-

Dremel
Roterende verktoy

f @ Hastighetskontroll

Justeringsm
utter, nedre

Handgrep
(stasjoneer)

Spindellas-
knapp

Sirkel-__—> ’

foring

Monteringsnokkel
og lageromrade

Handgrep
(drei for
a lase)

Lagringsomrade for
skrungkkel for mutter
til spennhylse
(Skrungkkel er ikke
inkludert)

Dybdeskala
(engelsk/metrisk)

Kantfering

Montere nokkelhullfresforsats pa verktoyet.

FORSATS TIL BRUK MED DREMEL
ROTERENDE VERKTQ@Y MODELL 285, 395

& 398.

Koble stopselet fra
A\ ADVARSEL stromkilden for du foretar
montering, justering eller bytter fres. Slike
forebyggende sikkerhetstiltak reduserer
risikoen for verktoyset starter opp ved et uhell.

1. Fjern spennhylsemutteren, fijern deretter
verktoykappen fra det roterende verktoyet
og legg den til side (Fig. 2). Verktaykappen
ma installeres p& nytt ndr denne forsatsen
ikke brukes. Nar verktaykappen er fiernet,
monterer du spennhylsemutteren pa nytt.

Verktoy-
kappe

1. Plasser verktoyet i fresforsatsen med
spindellasknappen vendt fremover slik det
vises i fig. 3.

2. Skru mutteren med klokken pa den

gjengede delen av det roterende verktoyet
og trekk godt til med den medfelgende
monteringsnokkelen.

Spindellas-
knapp

Monterings-
nokkel



Euro 335 7-03.gxd.Gesamt 17.11.2003 14:04 E$ Seite 54

O,

Bruksanvisning

VIKTIG: Dette fresen forandrer Dremel
roterende verktoy til en neokkelhullfres til bruk
ved frihdndsfresing og til & lage kanter, spor og
runde kutt. Fresforsatsen leveres ferdig-
montert, klar til frihdndsfresing og styrt fresing
Regelmessig rengjering og smering av
foringen vil gjere profilskjeering enklere.
Trykk ned og las ngkkelhullfresen, og smar

pa et jevnt lag med smaremiddel (for
eksempel vaselin, matolje) pa den overste
delen av fagringen.

Denne fresforsatsen er ikke
A\ ADVARSEL beregnet for bruk under et

fresebord eller en sag.

Tilbehor - Freser
DREMEL kan kun garantere for resultatet nar
det benyttes originalt tilbeher.

Bruk kun tilbeher med en tillatt hastighet

som minst tilsvarer hgyeste tomgangsturtall 1|
a verktoyet."
P v 3.2mm
Spesifikasjoner
9.65 mm 9.65 mm 6.4 mm 3.2 mm 4.8 mm 6.4 mm 7.5 mm
’U.L IL i/
612 615 640 650 652 654 655
2615061232 2615061532 2615064032 2615065032 2615065232 2615065432 26150655JA
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Sette i frestilbehoret

Frestilbehoret festes i verktoyet ved hjelp av et
spennhylsesystem. Fresen kan installeres
for eller etter at det roterende verktoyet er
installert i forsatsen.

1.

Trykk inn og hold spindellasknappen mens
du roterer spennhylsen og spindel. Fortsett
a rotere spennhylsen og spindelen til Iasen
festes og holder spindelen (fig. 4).

. Bruk skrungkkelen fra Dremel og skru

spennhylsen mot klokken for & lasne den.

. Slipp spindellasknappen
. Sett inn frestilbeharet sa dypt som mulig

for & sikre nok grep pa fresen og minimere
slitasje. Ikke sett fresen s& langt inn at

. Fest

55

fresen kommer nzer spennhylsen eller
spennhylsemutteren. Dermed unngér du
skraper i fresen.

MERK: Plasser aldri verktoyet slik at fresen
stikker ut gjennom sokkelen pa benken
eller arbeidsflaten. Legg verktoyet pa siden
eller trekk inn fresen for du setter det fra
deg pa en benk eller arbeidsflaten. Hvis
skjeerefresen stikker ut, kan det feere til at
verktoyet hopper.

spindellasknappen stram

og

spennhylsen, forst for hand, deretter ved
hjelp av skrungkkelen til fresen er festet
godt.

Nokkel til
spennhylsemutter

T Underdel
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Justere fresedybde
MERK: Nar du skjerer dypt, seerlig
nedsenkingskutt vekk fra kanten av arbeids-
stykket, anbefales det at du lager flere
etterfolgende kutt som stadig blir dypere ved
hjelp av dybdejusteringen og dybdeskalaen i
stedet for & lage ett dypt kutt.

Dybdebegrensningen kan justeres for to
dybder.

1. Plasser Dremel roterende verktay og freser
pa arbeidsstykket.

Vri gvre justeringsmutter oppover og nedre
justeringsmutter nedover slik at dybde-
stoppen kan flyttes (fig. 5).

2.

Dybde-
stopp

i

===>)
<< Nedre
= justeringsmu
tter

@vre justering
Mutter

Losne lasehandgrepet (fig. 6). Senk
verktoyet sakte til frestilbehoret savidt
kommer nzer arbeidsstykket.

'

4. Stram laseh&ndgrepet for & I&se verktoyet

pa plass. ) . Utleser-
5. Trykk og hold inne utleserknappen slik at knapp

dybdestoppen kommer naer fressokkelen. Hand

Handtak ﬂ
AVl Dybde-
1. fresedybde stopp

6. Vri dybdestoppen oppover slik at méalet X Ovre

tilsvarer den forste onskede fresedybden  jystering

(fig. 7). Mutter

MERK: 1 omdreining tilsvarer 1,5 mm
7. Vri den gvre justeringsmutteren ned tett

mot fresrammen.

2. fresedybde m

8. Vri dybdestoppen oppover slik at méalet X r

tilsvarer den andre enskede fresedybden. —2:* X

Kontroller at den gvre justeringsmutteren ~ Dybde- A

dreies med dybdestoppen slik at den stopp

heves fra fresrammen (fig. 8).
9. Vri den nedre justeringsmutteren opp tett

J g PP ~<—— Nedre

mot fresrammen.

MERK: Den gvre justeringsmutteren ma vaere
i ro ndr du strammer den nedre justerings-
mutteren.

56

justeringsmutter

o
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10.Trykk pa utlgserknappen for & velge 1. eller
2. fresdybde (fig. 9).

MERK: Justeringen av hver fresdybde bor

kontrolleres med et forsokskutt og justeres pa

nytt hvis nedvendig.

Nar fresingen er fullfert, lasner du handgrepet

og tar fresen tilbake til overste posisjon.

Utlgserknapp

3
[4.

Fore fresen
Hvis fresen er vanskelig & kontrollere, varmes
opp, kjgrer sveert sakte eller kutter feil, kan
du vurdere disse arsakene:

¢ Feil materetning - vanskelig & kontrollere.
e Fgres for raskt - overbelaster motor.
e Slgv fres - overbelaster motor.

e Kuttet for stort for én omgang -
overbelaster motor.

¢ Fores for sakte - gir friksjonsmerker pa
arbeidsstykket.

For jevnt og stabilt (ikke bruk kraft). Du lzerer

raskt hvordan fresen hgres ut og foles nar

den arbeider best.

Fremfoaringshastighet

Nér du freser eller gjer lignende arbeid pa tre
og plast, far du best resultat hvis
skjeeredybden og fremfaringshastigheten
reguleres for & holde motoren i gang med hay
hastighet. For fresen i moderat hastighet.
Myke materialer trenger raskere
fremfaringshastighet enn hardt materiale.

Fresen kan stanse hvis den brukes feil eller
overbelastes. Reduser fremfaringshastigheten
for & hinde mulig skade pa verktoyet.
Kontroller alltid at spennhylsen er festet godt
for bruk. Bruk alltid fres med kortest mulig
skjaerelengde som er ngdvendig for & oppna
onsket kutt. Dette minimerer slitasje og
rykking i frestilbehgret.

Kantforming
Nar du former kanter ber du alltid bruke freser
med styretapp eller opplagring. Den nedre
delen av fres med styretapp er en spindel uten
skjeerekanter. Opplagrede tilbehgr har et
kulelager til & styre fresen.
Styretappen glir langs kanten av arbeidet

mens de roterende skjaerene kutter, slik at det
blir ~dekorative kanter. Kanten som

styretappen glir langs, blir jevn siden
eventuelle uregelmessigheter overfares til den
formede overflaten.

Nar du freser et arbeidsstykke som krever
kantforming pa endeveden, ber du alltid frese
tverrvevskanten for du freser kantene som
folger strukturen i materialet. Dette minimerer
faren for skade pa grunn av oppsplitting pa
slutten av endeveden.

Fremforingsretning pa overfres
Fresspindelen beveges med klokken nér den
ses ovenfra. For best mulig skjeerekontroll og
-kvalitet, forer du verkteyet inn i
arbeidsstykket i den retningen som fresen selv
dras inn i treet. Feil fremferingsretning forer til
at fresen forsgker & vandre over treet.

Fer verktoyet i den retningen som er vist her.
Hvis du skjeerer rundt kanten pd et firkantet
stykke, flytter du verktayet mot klokken. Hvis
du freser pé innsiden av flaten slik det vises,
flytter du med klokken (fig. 10).

MERK: Fremfaringsretningen er sveert viktig
ndr du bruker en frihdnds forboringsbits pa
kanten av et arbeidsstykke.

Fremforingsretning pa overfres

FIG. 10

Fres pa
tvers av
fiberret
ningen
forst
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Montere kantfgringen
For kantfering setter du styrestengene inn i
verkteyholderenheten og sikrer den ved hjelp
av (2) firkantmutre nr. 10-24 og (2)
styrestangknapper (fig 11).

Firkantmutteren skyves inn i sporene over
styrestengene. Styrestangknapper monteres
fra toppen gjennon hullene ned gjennom
boltene og mot stengene. Fest kantferingen til
kantstengene ved hjelp av kantferingsknapper
og sekskantede hodemutre.

Plasser de sekskantede hodemutrene under
kantferingen og fest med kantferingsknapp pa
overflaten av kantferingen. Skyv kantfor-
ingsenheten pa styrestengene som vist.

Dybdejusteringsskrue

Kantferingsknapp

Sekskantede hodemutre

58

Plasser kantferingen i onsket avstand fra
kutteren, og stram kantferingsknappene. (Se
fig. 11)

Kantfering brukes til & forme kanter, skjeere
derfalser, brystpanel, tapphull, spor, riller og
faser. Husk & fare frem fresen slik at den drar
kantferingen mot treet. En jevn fremfering gir
jevn kutting.

Generelt ber det brukes flere kutt som ikke er
er dype, nér du ensker et dypt spor. Maksimal
kuttedybde varierer alt etter hvilket materiale
som brukes. lkke for fresen for fort frem slik at
motoren gér betydelig saktere.

Styrestangknapp

«——— Dykkerter

Sirkelfering
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Kantforing

Installasjon

1. Installer kantfering p& monteringsblokker for
nekkelhullfresen (fig. 12).

2. Plasser parallellanleggsskinnen  mot
arbeidsflaten med frestilbeharet i onsket
posisjon.

3. Stram vingeskruene.

Montere
Blokker

Fresing med kantfering
Skyv den flate siden av kantferingen langs
arbeidsflaten.

i’ \Kantfgrin

9

Frese buer og sirkler

1 Fjern kantferingen og fest sirkelferingen til
styrestengene (fig. 13).

2. Bruk den medfolgende dykkerten som
kompasstrek. Still inn sirkelferingen pa
onsket radius.

3. For spikeren gjennom hullet i feringen og
sett spikeren i midten av den onskede
radiusen som skal skjaeres.

59
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Sjabloner

Ved & bruke sjabloner kan du kopiere mgnstre
eller bokstaver likt gang p& gang. Denne
teknikken krever at du bruker en fgringshylse.

FORINGSHYLSER
Feringshylsen vist i (fig. 14) er ganske enkelt
en plate med en krage som fares inn i hullet
i sokkelen som vist, og sikres ved at det
trees en hylseplugg over faringshylsen.
Feringshylsen gar langs kanten av sjablonen
mens fresen, som stikker ut nedenfor, skjeerer
inn i emnet.

Hylseplugg

Foring
Hylse

Sokkel

VIKTIG: Pase at tykkelsen p& sjablonen er
den samme som eller lengre enn hylsen som
stikker ut under sokkelen.

60

Bruk ikke en fres som kan komme borti
innsiden av kragen. Velg en fres som er minst
1/16" mindre i diameter.

Det finnes dessuten spesielle sjabloner som
enkelt kan legges til rette for & skjeere
gjentatte menstre, spesialformer, innlegg og
andre applikasjoner. Et sjablonmgnster kan
lages av kryssfiner, limtre, metall eller til og
med plast, og formen kan skjeeres ut med fres,
stikksag eller annet egnet skjaereverktoy.
Husk at mensteret ma kompensere for avstan-
den mellom frestilbehoret og feoringshylsen
(forskyvning), siden det ferdige produktet
ikke vil ha samme starrelse som sjablon-
mensteret pd grunn av fresens plassering
(fig. 15).

Mutter til
spennhylse

Foringshylse

Sokkel

-

]
}) \/< <__ Sjablon
— mgnster
I
Forskyvning Emne
FRIHANDSFRESING

Du kan lage mange effekter ved & bruke
frindndsfresing med et bor med liten diameter.
Vanligvis tegner handverkeren opp onsket
utkast pa arbeidsstykket og bruker
blyantstreken som rettesnor.
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Dremel deleskjema

3
b

©CoOoO~NOOOR~WN=23

del

nr.
2610920042
2610920041
2610913432
2610920044
1603501018
2603345015
2604511008
2602305044
2610918203
2610918204
2610918206
2916011884

beskrivelse

Fjeer (2)

Bakre foring. (2)
Dybdemarker
Foringsplatesett.
Riflet vingeskrue
Justeringsmutter (2)
Kompresjonsfjaer
Sikringsstift
Handgrep
Handtaksdeksel
Handtaksdeksel
Vanlig skive (2)

Ref.

nr.
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

del

nr.
2910011191
2610358149
2610920043
2610917203
2610920879
2610917207
2610917208
2615294964
2610915483
2610914826
2610914825
2615294965

beskrivelse

Sylinderskruer (2)
Mutter (2)
Trykkspindel
Kantfering
Underdelsplatesett.
Monteringsnaokkel
Styrestang (2)
Firkantmutter (2)
Mutter (2)
Sirkelfaring
Festeskrue #6-32 (4)
Spiker
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Sahkotyokalun turvaohjeet

A VAROITUS

Lue huolellisesti kaikki ohjeet (my6s sen tydkalun ohjeet, jossa lisalai-
tetta kaytetdan). Seuraavien ohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa

sdhkaoiskun, tulipalon ja/tai vakavan henkildvahingon.
SAILYTA NAMA OHJEET

Jyrsinten turvaohjeet

Pitele tyokalua eristettyjen tartuntapintojen
kohdalta, kun teet ty6vaihetta, jossa jyrsin-
tyokalu saattaa koskettaa piilossa olevia
sahkodjohtoja tai sen omaa johtoa. Kosketus
jannitteisen johdon kanssa tekee tydkalun esilla
olevat metalliosat jannitteisiksi ja aiheuttaa séh-
koiskun kayttgjélle. Jos on pakko tydstad olemassa
olevia seinid tai muita sokeita alueita, joissa voi olla
s@hkoéjohtoja, irrota kaikki sulakkeet tai vikavir-
takatkaisimet, jotka antavat virtaa tydalueelle.

Varmista aina, etta tydalustalla ei ole nauloja
tai muita vieraita esineitd. Naulaan jyrsiminen
voi aiheuttaa teran ja tydkalun hypahtéamisen ja
vahingoittaa teréa.

Al3 koskaan pitele tykohdetta yhdessa ka-
dessa ja tyokalua toisessa, kun tyékalu on
kdynnissa. Ala koskaan laita késiisi jyrsitta-
van pinnan lahelle tai alle. On turvallisempaa
kiinnittdd materiaali ja ohjata tyokalua molem-
milla késilla.

Ala koskaan aseta tyokalua siten, ettd tera
tyontyy esille penkin yldosassa olevan alustan
tai ty6alustan lapi. Aseta tyékalu kyljelleen
tai veda tera sisddn ennen kuin asetat sen
penkille tai tybalustalle. Esille tyéntyva jyrsin-
terd saattaa aiheuttaa tydkalun hypahtéamisen.
Kayta aina suojalaseja, pélysuojaa ja kuulo-
suojaimia. Kayta tyékalua vain hyvin tuulete-
tussa tilassa. Suojalaitteiden kayttdminen ja
turvallinen tyéymparistd vahentavéat loukkaan-
tumisriskia.

Kun olet vaihtanut teran tai tehnyt saatéja,
varmista, etta istukkamutteri ja muut saato-
laitteet on kiristetty hyvin. Loysa saitdlaite
saattaa yllattden siirtyd ja aiheuttaa tydkalun
hallinnan menettamisen. Loysat pydrivat osat
irtoavat rajusti.

Ala koskaan kaynnista ty6kalua, kun terd on
kiinni materiaalissa. Terdn leikkaava reuna
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saattaa tarttua materiaaliin ja aiheuttaa jyrsi-
men hallinnan menettédmisen.

Pitele ty6kalua aina kahdella kadella kayn-
nistamisen aikana. Moottorin reaktiomomentti
saattaa aiheuttaa tydkalun kiertymisen.

Terdn syoéttésuunta materiaaliin ndhden on
erittdin tarked ja se liittyy teran pyorimis-
suuntaan. Kun ty6kalua katsotaan ylhaalta-
pain, terd pyorii myoétapaivaan. Jyrsimisen
sy6ttosuunnan taytyy olla vastapaivaan.
HUOMAA: Sisé- ja ulkojyrsinta vaativat erilaiset
sy6ttdsuunnat. Katso kohta, jossa puhutaan
jyrsimen syotostd. TyOkalun syottd vaaraan
suuntaan aiheuttaa teran leikkaavan reunan
nousemisen ylds tydkohteesta ja vetda tydka-
lua sy6ttdsuuntaan.

Kayta tyokalua aina siten, ettd jyrsinalusta
on hyvin kiinnitettyna ja asetettuna littedksi
jyrsittdvaa materiaalia vasten. Se, ettd alusta
on hyvin kiinnitetty materiaaliin, parantaa ty6-
kalun vakautta ja hallintaa.

Al3 koskaan kiyta tylsia tai vahingoittuneita
teria. Teravia teria pitaa kasitellad varoen. Va-
hingoittuneet terat voivat katketa kaytén aika-
na. Tylsat terat vaativat enemmén voimaa tyo-
kalun tydntédmiseen ja aiheuttavat mahdollises-
ti teran rikkoutumisen.

Ald koskaan koske terdin kiyton aikana tai
valittomasti sen jalkeen. Kayton jélkeen terd on
niin kuuma, ettei sita voi koskettaa paljain kasin.

Al3 koskaan laske tyokalua alas ennen kuin
moottori on kokonaan pysadhtynyt. Pydriva
terd saattaa tarttua pintaan ja vetda tyokalun
hallinnastasi.

Ala kayta tydkalua poraamiseen. Tt4 tyokalua ei
ole tarkoitettu kaytettavéksi poranterien kanssa.
Al3 koskaan kayti terid, joiden jyrsintdhal-

kaisija on suurempi kuin alustassa oleva
aukko.

o
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Toimintasaatimet

Syvyydenrajoitin Saatémutteri, KUVA 1
ylempi
< Dremel-
Vapautus- yleisty6kalu
painike

= @ Nopeudensaidin

Kiinnitysavain

Saatémutteri, ja sailytystila
alempi

Kadensija
Kadensija = (kaanna
(kiintea) lukkoon)
Istukkamutterin
Karalukko- avaimen sdilytystila
painike (avain ei mukana)

Syvyysasteikko

ﬂ < 32 : (englantilainen/metrinen)
L - Reunaohjain
Pyoro-__—>
ohjain

Ylajyrsinlisalaitteen kokoaminen tyokaluun
LISALAITE KAYTETTAVAKSI DREMELIN 1. Aseta tyokalu jyrsinlisilaitteeseen siten,

YLEISTYOKALUMALLIEN 285, 395 JA 398 ettd karalukkopainike on kuvan osoittamas-

KANSSA. sa asennossa (kuva 3).

A VAROITUS Irrota yleisty6kalun pistoke 2. Ruuvaa kiinnitysmutteria myo&tépaivéaan
virtaldhteestd ennen kuin yleistydkalun kierteitettyyn osaan ja kiristéd

kokoat tai saadat jotakin tai vaihdat tarvik- hyvin mukana olevalla kiinnitysavaimella.

keita. Namé& ehkaisevéat turvatoimet pienenta-
vét riskia kéynnistéa tydkalu vahingossa.

1. lrrota istukkamutteri, irrota sitten rungon
kérkikappale yleistyokalusta ja aseta se si-
vuun (kuva 2). Rungon kérkikappale pitaa
asettaa takaisin paikalleen, kun t&ta lisalai-
tetta ei kaytetd. Kun rungon kéarkikappale
on irrotettu, kokoa istukkamutteri uudel-
leen.

Karalukko-
painike

Kiinnitys-
mutteri

Kiinni-
karkikappale = ~7 tysavain
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D)
Kayttdéohjeet

HUOMIO: Téama4 lisdlaite muuttaa Dremel-yleis-
tydkalun ylajyrsimeksi késin ohjattavaan jyrsin-
tédan, reunan muotoiluun, uurtamiseen ja pyoro-
jyrsintédén. Jyrsinlisélaite on koottuna ja valmiina
kasin ohjattavaan tai esiohjaustergjyrsintaan.

Ohjainten sadannéllinen puhdistus ja voitelu pi-
t4a liikkeen sujuvana ja tasaisena. Paina alas ja

ylaosaan.

A VAROITUS

jyrsin- tai sahauspoydan alla.

lukitse upotusjyrsin paikalleen ja levitd ohutta
voiteluainetta (vaseliinia, ruokadljyd) ohjainten

Tata jyrsinlisélaitetta ei ole
tarkoitettu kaytettavaksi

Lisavarusteet - Jyrsintaterat
DREMEL voi taata tulokset vain, kun kaytetaan
aitoja lisdvarusteita.

Kayta vain sellaisia lisévarusteita, joiden suurin

sallittu nopeus on v&hintddn yhtd suuri kuin 1"
tyokalun suurin nopeus ilman vastusta.
y P 3.2 mm
Lisavarusteen tiedot
9.65 mm 9.65 mm 6.4 mm 3.2 mm 4.8 mm 6.4 mm 7.5 mm
’UJ* 'L i/ ] |
612 615 640 650 652 654 655
2615061232 2615061532 2615064032 2615065032 2615065232 2615065432 26150655JA
64
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Jyrsinterdn asettaminen

Jyrsinterid pitédd tyokalussa istukkahylsyjarjes-

telma.

Tera voidaan asentaa ennen kuin

yleistydkalu on asennettu lisalaitteeseen tai
sen jalkeen.

1.

Paina ja pida alhaalla karalukkopainiketta
samalla kun pyoritat istukkamutteria ja ka-
raa. Jatka istukkamutterin ja karan pyoritta-
mistd kunnes lukko kytkeytyy ja kiinnittaa
karan (kuva 4).

Kéayté yleistydkalun avainta ja k&anna istuk-
kamutteria vastapaivaan irrottaaksesi sen.

Vapauta karalukkopainike.

Tyénna jyrsinterd istukkahylsyyn mahdolli-
simman syvdlle, jotta varmistettaisiin teréan

Karalukko-
painike

Istukkamutteri

65

kunnollinen tarttuminen ja véhennetaan liik-
kumista. Ala tyénna terda niin pitkélle, etta
terén kierteet koskettavat istukkahylsya tai
istukkamutteria, koska silloin tera voi lohje-
ta tai murtua.

HUOMAA: Al4 koskaan aseta tySkalua si-
ten, ettd terd tyéntyy esille penkin yldosassa
olevan alustan tai tyéalustan lapi. Aseta ty6-
kalu kyljelleen tai vedé terd takaisin ennen
kuin asetat sen penkille tai tydalustalle. Esil-
le tydntyvé jyrsinterd saattaa aiheuttaa ty6-
kalun hypé&htdmisen.

. Paina karalukkopainiketta uudelleen ja kiris-

t4 istukkamutteri - ensin kasin, sitten
avaimella kunnes terd on hyvin kiinni.

KUVA 4

Istukka-
mutterin
avain

D Alusta
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Jyrsintdsyvyyden saataminen W
HUOMAA: Kun tehdaén syvaa tyostoa, erityises-
ti upotustydstda tyokohteen reunan ulkopuolella,
suosittelemme, ettd tehddan useita perakkaisia
tydstdja etenevasti syvemmalle kayttden syvyy-
den saatda ja syvyysasteikkoa mieluummin kuin
yksi ainoa syva tyosto.
Syvyydenrajoitin voidaan s&&téé kahteen syvyyteen.
1. Aseta Dremel-tydkalu ja jyrsinkokoonpano
tydkohteen paélle.
2. Kaanna ylempaa saatomutteria ylospain ja
kaanna alempaa saatamutteria alaspain, jolloin
syvyydenrajoitin voi likkua vapaasti (kuva 5).

Syvyyden-
rajoitin

Ylempi saato-
mutteri

Alempi saa-
tomutteri

3. Loysaa lukittuva kadensija (kuva 6). Laske
tydkalua hitaasti kunnes jyrsintera juuri kos-
kettaa tybkohdetta.

4. Kirista lukittuvaa kadensijaa lukitaksesi ty6-
kalun paikalleen.

Vapautus-

5. Paina ja pida vapautuspainiketta alhaalla, painike
jolloin syvyydenrajoitin koskettaa jyrsinalustaa.
[{7¥] Syvyyden- v
Ensimmainen jyrsintdsyvyys rajoitin | —= <
6. Kaf';.mn.a syvyydenrajom.nta y|.OSp&.1.I.n siten, Ylempi Y
ettd mitta X on sama kuin ensimmainen ha- saité-
luttu jyrsintésyvyys (kuva 7). mutteri
HUOMAA: 1 kierros on yhté kuin 0,06 tuu-
maa (1,5 mm)
7. K&anna ylempaa saatomutteria alas tiiviisti i
jyrsinkehysta vasten. X
=f
Toinen jyrsintasyvyys W
8. Kaanna syvyydenrajoitinta yldspain siten, ettéd
mitta X on sama kuin toinen haluttu jyrsinta-
syvyys. Varmista, ettd ylempi saatémutteri Syvyyden-
kaantyy syvyydenrajoittimen kanssa, jolloin rajoitin
se nousee pois jyrsinkehyksesta (kuva 8).
9. Kainna alempaa saitdmutteria ylés tiiviisti Alempi s&a-
témutteri

jyrsinkehysté vasten.

HUOMAA: Ylemmén sédatémutterin pitdd pysyéa
paikallaan, kun alempaa saétémutteria kiristetdan.
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10.Paina vapautuspainiketta valitaksesi ensim-
maisen tai toisen jyrsintasyvyyden (kuva 9).

HUOMAA: Kummankin jyrsintdsyvyyden sééaté

pitdisi tarkistaa koejyrsinnélléd ja séétdéd ne uu-

delleen tarvittaessa.

Kun jyrsinta on saatu loppuun, |8ysaa kadensija

ja palauta jyrsin ylaasentoon.

Vapautuspainike

Jyrsimen syottd
Jos jyrsinta on vaikea hallita, se kuumenee,
kdy hyvin hitaasti tai tekee epatéydellista jyr-
sintdjalked, seuraavassa on muutamia mah-
dollisia syité:
e Vaara sybttdsuunta — vaikea hallita.

e Syéttdminen liian nopeaa - ylikuormittaa
moottoria.

e Tylsd terd — ylikuormittaa moottoria.

e Tydsto liian suuri yhdelle kerralle — ylikuor-
mittaa moottoria.

e Syéttdminen liian hidasta — jattaa kitkajalkia
tydkohteeseen.

Syo6ta tasaisesti (814 pakota). Huomaat pian

milté jyrsin kuulostaa ja tuntuu, kun se toimii

parhaimmillaan.

Syo6ttonopeus

Kun jyrsitdédn tai tydstetddn puuta ja muovia,
paras lopputulos saadaan aikaan, jos jyrsinta-
syvyys ja syottdnopeus ovat sellaisia, ettd
moottori toimii suurella nopeudella. Syéta jyr-
sintd maltillisella nopeudella. Pehme&t mate-
riaalit vaativat suuremman nopeuden kuin ko-
vat materiaalit.

Jyrsin saattaa pysahtya, jos sitéd kaytetdan vaarin
tai ylikuormitetaan. Pienenné syétténopeutta, jot-
ta ty6kalun vahingoittuminen estettéisiin. Var-
mista aina, ettd istukkamutteri on hyvin kiristet-
ty ennen kaytt6a. Kaytd aina lyhyintd mahdol-
lista jyrsinterédd halutun tydston tuottamisessa.
Se vahentaa jyrsinteran liikkumista ja varinaa.

Reunan muotoilu
Kun muotoilet reunaa, kédyta aina esiohjaus- tai
tukiohjausterid. Esiohjauskérkisen teran alaosa
on kara, jossa ei ole leikkaavia reunoja. Tukioh-
jausterilld on kuulalaakeri ohjaamassa teraa.

Esiohjauskarki liukuu tydkohteen reunaan pit-
kin, kun pydrivat terat leikkaavat ja tekevét ko-
risteellisia reunoja. Reunan, jota pitkin esioh-
jaustera liukuu, pitéisi olla taysin tasainen, kos-

ka kaikki epdsaénndllisyydet siirtyvat muotoil-
tavaan pintaan.

Kun jyrsitdén tydkohdetta, joka vaatii reunan
muotoilun péittéispinnalla, paittaispinnan reuna
pitdd aina jyrsid ennen puun syitd seuraavien
reunojen jyrsimista. Se vahentaa vahingoittumi-
sen mahdollisuutta, joka aiheutuisi ulosheitosta
paittéispinnan paassa.

Jyrsimen syo6ttosuunta
Jyrsinkara kaantyy myoétépaivaan ylhaalta kat-
sottaessa. Jotta saisit parhaan hallittavuuden ja
jyrsintdlaadun, syo6téd tyokalua tyOkohteeseen
sellaisessa suunnassa, ettd terd pyrkii veta-
maan itsensa puuhun. Vaara syottdsuunta ai-
heuttaa sen, etta tera pyrkii nousemaan puun yli.

Syota tydkalua tédssa osoitettuun suuntaan. Jos
jyrsit nelikulmaisen kappaleen reunaa, liikuta
tybkalua vastapaivaan. Jos jyrsit sisdpintaa ku-
ten kuvassa, liikuta tydkalua myoétépaivaan
(kuva 10).

HUOMAA: Syéttésuunta on erittdin térked, kun
kédytetddn esiohjausterdé kasin ohjaten tydkoh-
teen reunaan.

Jyrsimen syo6ttosuunta

Jyrsi

pait-
tais-
pinnat
ensin
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Reunaohjaimen kokoaminen
Kun haluat kéayttda reunaohjainta, aseta ohjai-
men tangot tydkalupidikkeeseen ja kirista kayt-
tamalla (2) nro 10-24:n nelidmutteria ja (2) oh-
jaintangon nuppia (kuva 11).

Nelidmutteri liukuu aukkoihin, jotka ovat ohjain-
tankojen ylépuolella. Ohjaintangon nupit asen-
netaan ylhaalté reikien 1&pi alas muttereiden
lapi ja tankoja vasten. Kiinnita reunaohjain oh-
jaintankoihin kayttdmalla reunaohjaimen nup-
peja ja kuusiomuttereita.

Aseta kuusiomutterit reunaohjaimen alle ja ki-
ristd reunaohjaimen nupilla, joka on reunaohjai-
men ylapinnalla. Liu’uta reunaohjainkokoonpa-
no ohjaintankoihin kuten kuvassa. Aseta reuna-

Syvyydensaatoruuvi

KUVA 11

Reunaohjaimen nuppi

Kuusiomutterit

ohjain halutun etaisyyden paahén jyrsimesta ja
kiristd reunaohjaimen nupit. (Katso kuva 11)

Reunaohjainta kaytetdan reunojen muotoiluun,
uurteiden, kourujen, upotusten, kielekkeiden,
urien, lovien ja viisteiden jyrsimiseen. Muista
sy0ttaa siten, etta jyrsin pyrkii vetdmaéan reuna-
ohjaimen puuta vasten. Tasainen sy6tténopeus
antaa tasaisen jaljen.

Yleisesti useita matalia tyostdja voidaan kayt-
t4a, kun halutaan syva ura. Tydstén enimmais-
syvyys riippuu kéytettavasta materiaalista. Ala
syo6td liikaa siten, ettd moottori hidastuu huo-
mattavasti.

Ohjaintangon nuppi

~«—— Viimeistelynaula

’ Pydréohjain
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Reunaohjain

Asentaminen

1. Asenna reunaohjain ylajyrsimen kiinnitys-
kappaleisiin (kuva 12).
2. Aseta ohjain tydalustaa vasten jyrsinterd
halutussa asennossa.
3. Kirista siipiruuvit.
Reunaohjaimella jyrsiminen
Liu’uta reunaohjaimen littedd sivua tydalustaa
pitkin.

Kiinnitys-
kappaleet

ST e

ohjain

Kaarien ja ympyroiden
jyrsiminen

1. lrrota reunaohjain ja kiinnitéd pydréohjaimen
kiinnike ohjaintankoihin (kuva 13).

2. Kaytd mukana olevaa viimeistelynaulaa
keskipisteena. Aseta pyoérdohjain halutulle
sateelle.

3. Aseta naula ohjaimessa olevan reian 1api ja
aseta naula halutun sateen keskelle.

Viimeiste-
lynaula
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Mallit

Kun kéytat mallia, voit tehdd samanlaisia -
kuvioita tai kirjaimia uudestaan ja uudestaan.

Tassa tydskentelytavassa kaytetdan ohjain-

holkkia.

OHJAINHOLKIT
Kuvassa nékyva ohjainholkki (Kuva 14) on itse
asiassa kauluksellinen levy, joka laitetaan alustan
reikddn kuvan osoittamalla tavalla ja kiinnitetaan
sen ylapuolelle ruuvattavalla holkkitulpalla.
Ohjainholkki liikkuu mallin reunoja pitkin, kun
sen alle ulottuva jyrsintera leikkaa materiaalia.

Holkkitulppa

Holkki

Alusta

HUOMAA: Varmista, ettd malli on vahintdan
yhtd paksu kuin alustan alle ulottuvan ohjai-
men pituus.
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Ala kayta terdd, joka saattaa osua kauluksen
sisdpuolelle. Valitse terd, jonka halkaisija on
ainakin 1,5 mm pienempi.

Malleja on helppo valmistaa toistuvien ku-
vioiden, koristelujen, upotusten ja muiden
leikkausten tekemisté varten. Mallin voit tehd&
vanerista, kovalevystd, metallista tai jopa
muovista. Kuvion voit leikata jyrsimelld, kuvi-
osahalla tai muulla sopivalla tykalulla.
Muista, ettd mallin valmistuksessa on otettava
huomioon jyrsinterén ja ohjainholkin valinen
etaisyys (erotus), koska lopullisen tydkohteen
kuvion koko tulee olemaan sen verran pie-
nempi teran sijainnista johtuen (Kuva 15).

KUVA 1S Istukkamutteri
Jyrsinterd — ‘7 Ohjainholkki

A—I |—V ~—— Alusta

1 i
]
—— == Mallikuvio
|
Erotus < Tyskohde

JYRSINTA VAPAALLA KADELLA
Ty6hdn saa monenlaisia tehosteita jyrsiméalla
vapaalla k&delld ja ohuella teralld. Yleensa ku-
vio piirretédan lyijykynalla tydkohteen pintaan ja
kynéan piirtoa kaytetdan apuna jyrsintatydssa.
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Dremelin osataulukko

Viite- Osa-

nro  nro
2610920042
2610920041
2610913432
2610920044
1603501018
2603345015
2604511008
2602305044
2610918203
10 2610918204
11 2610918206
12 2916011884

©ONOO U WN =

Kuvaus

Jousi (2)

Ohjauspylvas (2)
Syvyydenmerkitsin
Ohjauslevykokoonpano
Uritettu siipiruuvi
Saatomutteri (2)
Painejousi

Pidatystappi

Kédensija

Kadensijan karkikappale
Kédensijan karkikappale
Silea aluslaatta (2)

Viite- Osa-

nro nro

13 2910011191
14 2610358149
15 2610920043
16 2610917203
17 2610920879
18 2610917207
19 2610917208
20 2615294964
21 2610915483
22 2610914826
23 2610914825
24 2615294965

Kuvaus

Kupukantaruuvit (2)
Mutteri (2)

Painekara
Reunaohjain
Aluslaattakokoonpano
Kiinnitysavain
Ohjaintanko (2)
Nelidmutteri (2)
Mutteri (2)
Pyd&réohjain
Pidatinruuvi nro 6-32 (4)
Naula
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Sikkerhedsregler for elektrisk vaerktoj

A ADVARSEL

Du skal leese og forsta alle instruktioner (inklusive instruktionerne til det veerktoj,
som forsatsen bruges sammen med). Manglende overholdelse af nedenstaende in-

struktioner kan medfare elektrisk sted, brand og/eller alvorlig personskade.

GEM DENNE VEJLEDNING

Sikkerhedsregler for overfreesere

Hold veerktojet pa de isolerede flader, nar du fo-
retager en handling, hvor freeseren kan fa kon-
takt med skjulte ledninger eller sin egen ledning.
Hvis fraeseren far kontakt med en "stremferende"
ledning, fores der "strom" gennem vaerktgjets uiso-
lerede metaldele, hvorved du kan fa sted. Nar du
freeser i en eksisterende veeg eller p& afdeekkede
steder, hvor der er installeret spaendingsferende led-
ninger, skal du afbryde alle sikringer og sla alle af-
brydere til arbejdsstedet fra.

Sorg altid for, at arbejdsfladen er fri for som og
andre fremmedlegemer. Hvis du rammer et sgm,
kan bitten og veaerktgjet hoppe, hvorved bitten ode-
leegges.

Hold aldrig et arbejdsemne i den ene hand, mens
du arbejder med veerktojet i den anden hand.
Hold aldrig heenderne i naerheden af eller under
skaerefladen. Det er sikrere at fastgare materialet og
fore veerktejet med begge haender.

Anbring aldrig veerktojet, sd bitten stikker ud
gennem sdlen af veerktgjet og ned pa baenken el-
ler arbejdsfladen. Laeg veerktojet pa siden, eller
treek bitten tilbage, for du szetter det pa banken
eller arbejdsfladen. Hvis en skeerebit stikker ud
gennem sélen, kan veerktgjet hoppe.

Beer altid sikkerhedsmaske, stoavmaske og hore-
vaern. Anvend kun veerktgjet i et omrade med
god udluftning. Brug af personlige vaernemidler
samt indretning af et sikkert arbejdsmiljo reducerer
risikoen for personskader.

Nar du har skiftet bits eller foretaget justeringer,
skal du sikre dig, at speendemgtrikken og alle an-
dre justeringsanordninger er sikkert fastspaendt.
En lgs justeringsanordning kan pludselig skifte pla-
cering, s& du mister kontrollen. Lose roterende dele
kan slynges ud med voldsom kraft.

Start aldrig veerktgjet, mens bitten sidder i mate-
rialet. Bittens skaer kan fa fat i materialet, s& du mi-
ster kontrollen over fraeseren.
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Hold altid veerktojet med begge hzender under
opstarten. Motorens reaktionsmoment kan f& vaerk-
tojet til at dreje rundt.

Den retning, du bruger, nar du fgrer bitten ind i
materialet, er meget vigtig og afgeres af bittens
rotationsretning. Nar du betragter veerktgjet
ovenfra, roterer bitten med uret. Du skal derfor
fremfore vaerktojet mod uret. BEMARK! Ved ind-
vendige og udvendige snit skal du bruge forskellige
fremfaringsretninger. Du kan finde yderligere oplys-
ninger i afsnittet om fremfering af freeseren. Hvis du
fremfarer veerktojet i den forkerte retning, kan bittens
skeer arbejde sig ud af arbejdsemnet og treekke
veerktojet i samme retning.

Brug altid veerktejet med overfreeserens sl sik-
kert fastspzendt og anbragt fladt mod emnet. Nar
du har anbragt sélen sikkert mod materialet, er
veerktgjet mere stabilt og lettere at kontrollere.

Brug aldrig slove eller gdelagte bits. Handter
skarpe bits forsigtigt. Ddelagte bits kan knaekke
under brug. Hvis du bruger slgve bits, kan det veere
nedvendigt at bruge mere kraft for at fore veerktgjet
frem, hvorved bitten muligvis kan knaekke.

Reor aldrig ved bitten under eller umiddelbart ef-
ter arbejdet. Efter arbejdet er bitten sa varm, at du
ikke kan rare ved den uden at bruge handsker.
Laeg aldrig vaerktajet ned, for motoren er stand-
set helt. Den roterende bit kan fa fat i overfladen og
treekke i veerktejet, s& du mister kontrollen over det.
Undlad at bruge veerktgjet til boring. Veerktiojet er
ikke beregnet til brug sammen med borebits.

Brug aldrig bits med en skaerediameter, der er
storre end &bningen i salen.

o
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Justerings-
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overst
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Udlgser-
knap
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Dremel
rotationsvaerktoj
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Monteringsnogle

Justeringsmotrik, og depot
nederst
Handgreb
Handgreb % (kan lases

(stationaert)

Knap til ak-
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ved drejning)

epot til spaendenogle
(negle medfalger ikke)

Dybdeskala
(engelsk/metrisk)

Kantstyrer

Sadan monterer du overfraeserforsatsen pa varktojet

TILBEHOR TIL BRUG MED DREMEL ROTATI-
ONSVARKT@J, MODEL 285, 395 OG 398.

Afbryd stikket til rotationsvaerktgjet, for du

samler, justerer eller skifter
A\ ADVARSEL tilbehgret. Sadanne forebyg-
gende foranstaltninger reducerer risikoen for, at
veerktojet startes utilstigtet.

1. Fjern spaendemetrikken og derefter daekslet til
huset, og leeg daekslet til side (Fig. 2). Du skal
genmontere dzekslet til huset, nar du ikke bruger
tilbehgret. Nar du har fijernet daekslet til huset,
skal du szette spaendemaetrikken pa igen.

Deeksel
til hus
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1.

Monter veerktgjet i overfreeserforsatsen, sa
knappen til aksellasen peger fremad som vist
(Fig. 3).

Skru monteringsmetrikken pa rotationsveerk-
tojets gevindskérne del i urets retning, og
speend den godt fast ved hjeelp af den medfol-
gende monteringsnggle.

Knap til

ringsnagle
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Betjeningsvejledning

BEMZARK! Med dette tilbeher forvandles Dremel
rotationsveerktejet til en overfreeser til frihdnds-
freesning, kantfreesning, notfreesning og cirkulaer
udskeering. Overfraeserforsatsen leveres samlet og
klar til frihdndsoverfraesning eller freesning med
bor med styrehoved.

Jeevnlig rengering og smering af styresgjlerne sikrer,
at stemplet fungerer optimalt. Tryk overfreeseren

nedad, |8s den fast, og péafer et tyndt smeremiddel
(f.eks. petroleum eller madolie) p& den everste del

af styresgjlerne.
Overfraeserforsatsen er ikke

A ADVARSEL beregnet til brug under et

fraeser- eller savbord.

Tilbehor - hovlebits
DREMEL kan kun garantere et optimalt resultat,
nar der anvendes originalt tilbeher.

Anvend kun tilbeher med en tilladt hastighed, der

svarer til mindst veerktgjets hgjeste hastighed L
uden belastning."
3.2mm
Specifikationer
9.65 mm 9.65 mm 6.4 mm 3.2 mm 4.8 mm 6.4 mm 7.5 mm
W l A ‘ |
e |
612 615 640 650 652 654 655
2615061232 2615061532 2615064032 2615065032 2615065232 2615065432 26150655JA
74
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Sadan isaetter du fraesebitten

Freesebitten fastlases til veerktgjet ved hjeelp af et
patronsystem. Du kan bade montere bitten for
og efter, du har monteret rotationsvaerktojet i
forsatsen.

1.

Tryk knappen til akselldsen ned, og hold den
nede, mens du drejer speendemeotrikken og ak-
slen. Fortsaet med at dreje spaendemetrikken
og akslen, indtil I&sen gar i indgreb og holder
akslen fast (Fig. 4).

. Tag noglen fra Dremel rotationsveerktojet, og

drej spaendemetrikken mod uret for at lesne
den.

Udlgs knappen til aksellasen.

4,

Knap til ak-
sellas
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Saet en freesebit i vaerktojspatronen, indtil den
ikke kan komme lzengere, sa du er sikker pa, at
bitten sidder godt fast og ikke falder ud. Und-
lad at skubbe bitten sa langt ind, at rillen i bit-
ten rorer ved patronen eller spaendemetrikken,
da den i sa fald kan hoppe og ga i stykker.

BEM/ERK! Anbring aldrig veerktojet, sa bitten
stikker ud gennem salen og ned pa baenken el-
ler arbejdsoverfladen. Laeg veerktojet pa siden,
eller traek bitten tilbage, for du seetter det tilba-
ge pa baenken eller arbejdsfladen. Hvis en
skeerebit stikker ud gennem salen, kan veerk-
tojet hoppe.

. Tryk pa knappen til Iaseakslen igen, og spaend

spzendemgtrikken - forst med handen og der-
efter med ngglen, s& bitten sidder godt fast.

Nagle til
spaende-
metrik

T sl
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Séadan justerer du freesedybden
BEM/ERK! Nar du laver dybe snit, herunder isaer
freesesnit veek fra kanten af arbejdsemnet, anbefa-
les det, at du laver flere mindre snit efter hinanden
ved hjeelp af dybdeskalaen i stedet for ét dybt snit.

Dybdestoppet kan indstilles i to dybder.

1. Anbring Dremel rotationsveerktejet og over-

freeserforsatsen pa arbejdsemnet.

2. Drejden gverste justeringsmetrik opad og den
nederste justeringsskrue nedad, indtil du kan
bevaege dybdestoppet (Fig. 5).

m Dybde- Justeringsmotrik,
stop overst
===>)
Justerings-
motrik, ne-
= derst

4

3. Lesn handgrebet (Fig. 6). Seenk forsigtigt
veerktojet, indtil freesebitten netop bergrer ar- 7
bejdsemnet. 1
4. Speend handgrebet, s& veerktejet gar i indgreb.
5. Tryk pa udlgserknappen, og hold den nede, sa Udlgser-
dybdestoppet rorer ved overfraeserens sal. knap
Hand-
greb ﬂ
i[thyd Dybde- v
1. freesedybde stop _2_)(
6. Drej dybdestoppet opad, sa mélet.X svarer til Justerings- *
den forste onskede fraesedybde (Fig. 7). motrik
tl
BEMAERK! 1 omdrejning svarer til 1,5 mm overst
7. Drej den overste justeringsmetrik nedad imod
overfraeserens ramme.
X
=3
2. freesedybde
8. Drej dybdestoppet opad, sd malet X svarer til m r
den anden gnskede freesedybde. Kontrollér, at —24 X
den overste justeringsmetrik drejer med dyb- Dybde-
destoppet, s& den hzever sig fra overfraeserens stop
ramme (Fig. 8).
9. Drej den nederste justeringsmetrik opad imod ‘\Juste_rings-
overfraeserens ramme. = ma;rlk,tne-
ers
BEM/RK! Den overste justeringsmotrik méd ikke ,
bevaeges, nar du spaender den nederste juste- Y X
ringsmaotrik. L
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10. Tryk pa udlgserknappen for at veelge den 1. el-
ler 2. freesedybde (Fig. 9).

BEM/ERK! Du ber kontrollere indstillingen af hver
freesedybde ved at foretage et provesnit og om
nedvendigt eendre indstillingen.

Nar du har afsluttet fraesningen, skal du lgsne
handgrebet og flytte overfreeseren tilbage i den
overste position.

Udlgserknap

Sadan ferer du overfraeseren ind

Hvis overfraeseren er vanskelig at styre, bliver
varm, kerer meget langsomt eller laver et ungjag-
tigt snit, kan det skyldes tre forhold:

* Forkert fremfaringsretning — gar overfreeseren

vanskelig at styre.

e For hurtig fremfering — overbelaster motoren.
e Slov bit — overbelaster motoren.

e For langt snit til én arbejdsgang — overbela-
ster motoren.

¢ For langsom fremfering — efterlader braende-
meerker p& arbejdsemnet.

For overfraeseren fremad med en blgd og jeevn
beveaegelse (brug ikke unedig kraft). Du finder hur-
tigt ud af, hvordan overfreeseren skal lyde og fo-
les for at virke optimalt.

Fremforingshastighed

Nar du freeser eller udferer tilsvarende arbejde i
tree og plast, opnar du den bedste finish, hvis du
indstiller skeeredybden og fremferingshastighe-
den, s& motoren kerer med hgj hastighed. For
overfreeseren ind ved moderat hastighed. Blode
materialer kraever en hurtigere fremfgringshastig-
hed end harde.

Overfreeseren kan saette sig fast, hvis den bruges
forkert eller overbelastes. Reducer fremferingsha-
stigheden, sa veerktgjet ikke beskadiges. Kontrol-
lér altid, at spaendemetrikken er spzendt korrekt,
for du bruger veerktgjet. Brug altid en fraesebit med
det kortest mulige skeer til et givent projekt. Pa den
made minimeres risikoen for, at freesebitten falder
ud og vibrerer.

Sadan former du kanter

Nar du former kanter, skal du altid bruge bits med
styrehoved eller lejer. Den nederste del af en bit
med styrehoved bestar af en aksel uden skeer. Bit
med lejer er forsynet med et kugleleje, der styrer
bitten.

Styret korer langs kanten af arbejdsemnet, mens
den roterende klinge laver snit og dekorative kan-
ter. Den kant, som styret skal kere langs, skal veere

helt glat, da alle ujseevnheder overfares til arbejds-
emnet.

Nar du fraeser et arbejdsemne, der skal kantfor-
mes pa tveersnitsiden, skal du altid freese enden af
tveersnitsiden, for du fraeser de kanter, der folger
arene. P4 den made minimeres risikoen for skader
forarsaget af udblaesninger fra enden af tveersnit-
siden.

Fremforingsretning
Overfreeserens spindel roterer med uret, ndr man
ser den oppefra. Fremfor freeseren i emnet i den
retning, som bitten traekker sig selv ind i treeet i, s&
du opnar god kontrol over emnet og et paent snit.
Hvis du anvender en forkert fremfaringsretning, vil
bitten "klatre" over treeet.

Fremfor veerktgjet i den viste retning. Hvis du
freeser langs kanten af et firkantet arbejdsemne,
skal du bevaege veerktgjet mod uret. Hvis du fraes-
er i den indvendige retning, som vist, skal du be-
vaege vaerktojet med uret (Fig. 10).

BEMAERK! Fremforingsretningen er meget vigtig,
nér du bruger en bit med styrehoved til frihdands-
fraesning langs kanten af et arbejdsemne.

FIG. 10

Fremfgringsretning

Fraes
altid
tveer-
snitsi-
derne
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Sadan samler du kantstyreren
Hvis du bruger kantstyrer, skal du saette styres-
teengerne ind i veerktejsholderen og spaende dem
fast med (2) #10-24 firkantmetrikker og (2) styre-
greb (Fig. 11).

Firkantmetrikken glider ind i slidserne over styres-
taengerne. Styregrebene monteres fra toppen gen-
nem hullerne, ned gennem mgtrikkerne og mod
steengerne. Spaend kantstyreren fast til styresteen-
gerne med grebene og sekskantmetrikkerne.

Placer sekskantmetrikkerne under kantstyreren,
og fastger dem med styregrebet overst pa kant-
styreren. Seet kantstyreren pa styrestaengerne som
vist. Indstil kantstyreren i den onskede afstand fra
freesebitten, og spaend styregrebene. (Se Fig. 11)

Dybdejusteringsskrue

Greb til kantstyrer

Sekstkantmgtrikker

Kantstyreren bruges til at forme kanter, skaere fal-
ser, taphuller, noter, tunger, riller, slidser og affas-
ninger. Husk at fremfere freeseren, s& skeerebitten
treekker kantstyreren mod traeet. En regelmaessig
fremfaringshastighed giver en glat udskeering.

Generelt bar du lave flere smé snit, nar du vil lave
én dyb rille. Den maksimale dybde pa udskeaerin-
gen afhaenger af det anvendte materiale. Fremfor
ikke fraeseren sd hurtigt, at motorens hastighed
s&nkes maerkbart.

Greb til styrestang

~«——— Efterbehandlingssom

’ Cirkelstyrer
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Kantstyrer

Montering

1. Monter kantstyreren i monteringsbeslagene pa
overfraeseren (Fig. 12).

Monterings-

2. Anbring parallelstyret mod overfladen af ar-
bejdsemnet med fraesebitten i den enskede
position.

3. Speend vingeskruerne.
Sadan freeser du kanter med kantstyreren

Skub den flade side af kantstyreren frem langs ar-
bejdsemnet.

Séadan fraeser du buer og cirkler

1 Fjern kantstyreren, og monter cirkelstyrerens
beslag pa styresteengerne (Fig. 13).

2. Brug det medfglgende efterbehandlingssem
som omdrejningspunkt. Indstil cirkelstyreren

pa den onskede radius. Efterbehand-
lingssem

3. Seet sommet igennem hullet i styreren, og an-
bring semmet midt i den radius, du vil ud-
skeere.

79
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Skabeloner

Ved hjeelp af skabeloner kan du kopiere former
eller bogstaver ensartet. Denne teknik kraever
brug af en styrebasning.

STYREBQSNINGER
Den styrebgsning, der er vist i (fig. 14), er
grundlaeggende en plade med en krave, der
indsaettes i hullet i fodpladen som vist og fast-
gores ved at skrue en bgsningsholder fast
gverst pa styrebesningen. Styrebgsningen
kerer langs skabelonens kant, mens skaerebitten,
der stikker ud forneden, skeerer sig ind i emnet.

Bosnings-
holder

Styr

Bosning

Fodplade

BEMARK! Kontrollér, at skabelonen er af
samme tykkelse eller tykkere end laengden af
den bgsning, der stikker ud under fodpladen.
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Undlad at bruge en bit, der kan rere patro-
nens indvendige sider. Veaelg en bit, der er
mindst 1/16" mindre i diameter.

Du kan desuden nemt fremstille specielle
skabeloner til gentagen skeering af bestemte
menstre, specielle former, intarsia og andre
megnstre. Du kan fremstille skabelonen af
krydsfiner, traefiberplade, metal eller endda
plast, og du kan udskaere formen med en
overfraeser, en stiksav eller et andet egnet
skaereveerktg.

Husk at tage hgjde for afstanden imellem
skaerebitten og styrebgsningen ("forskydnin-
gen"), nar du skaerer skabelonmenstret ud,
da det feerdigbearbejdede emne vil adskille
sig i starrelse fra skabelonmgnstret med netop
denne afstand som felge af bittens placering
(fig. 15).

]|

Fraeserbit —

Motrik til spaendepatron

’/ Styrebasning

i Fod-

1 I lade

}) - — ~__ Skabel-
— on-

monster

- |

Forskydning Emne
FRIHANDSSK/ERING
Du kan lave mange forskellige effekter ved at
anvende overfreeseren til frihdndsskeering med
en bit med lille diameter. En handveerker tegner
normalt arbejdsomradet op med en blyant og
anvender blyantstregen som styr.
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Dremel reservedelsoversigt

Ref.-
nr.

©ONOO U WN =

10

12

Reservedels-

nr.

2610920042
2610920041
2610913432
2610920044
1603501018
2603345015
2604511008
2602305044
2610918203
2610918204
2610918206
2916011884

Beskrivelse

Fieder (2)
Styresteenger (2)
Dybdemarker
Styreplade

Riflet vingeskrue
Justeringsmetrik (2)
Trykfjeder
Speerrebolt
Handgreb

Deeksel til handgreb
Daeksel til handgreb
Plan underlagsskive (2)

Ref.-

Reservedels-

nr.

2910011191
2610358149
2610920043
2610917203
2610920879
2610917207
2610917208
2615294964
2610915483
2610914826
2610914825
2615294965

Beskrivelse

Cylinderhovedskruer (2)
Metrik (2)

Trykspindel

Kantstyrer

Sal

Monteringsnagle
Styrestang (2)
Firkantmaetrik (2)

Motrik (2)

Cirkelstyrer
Klemmeskrue #6-32 (4)
Som
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Norme di sicurezza per elettroutensili

A\ ATTENZIONE

leggere scrupolosamente tutte le istruzioni (comprese le istruzioni relative all’utensile
sul quale viene utilizzato il complemento). La mancata osservanza delle seguenti istruzio-

ni, puo provocare scosse elettriche, incendi e/o seri danni alle persone.
CONSERVARE QUESTE ISTRUZIONI

Norme di sicurezza per dispositivi di fresatura

Se si esegue un’operazione in cui I'utensile potrebbe
entrare in contatto con cavi elettrici nascosti o con
il proprio cavo di alimentazione, afferrare I'utensile
unicamente da zone isolate della sua superficie.
Il contatto con un cavo scoperto mette in tensione i
componenti metallici dell’utensile e provoca una scossa
elettrica all’operatore. Se ¢ inevitabile eseguire tagli in
pareti esistenti o in altre aree cieche in cui si possono
trovare cavi elettrici, disattivare tutti i fusibili o gli in-
terruttori di alimentazione della zona di lavoro .

Assicurarsi sempre che la superficie di lavoro sia
priva di chiodi e altri oggetti estranei . L'incontrare
un chiodo puo far saltare I'utensile e la punta e dan-
neggiare quest’ultima.

Non tenere mai il pezzo in una mano e l'utensile
nell’altra durante I'uso. Non mettere mai le mani vi-
cino o sotto la superficie tagliente. E piu sicuro
bloccare il materiale e guidare I'utensile con entrambe
le mani.

Non posare mai utensili con punte sporgenti oltre
la base sul banco o sulla superficie di lavoro
. Posare l'utensile lateralmente o ritrarre la punta
prima di posarlo sul banco o sulla superficie di la-
voro. Una punta da taglio sporgente puo far saltare
I'utensile.

Indossare sempre gli occhiali protettivi, la ma-
scherina per la polvere e la protezione per le orec-
chie. Utilizzare solo in aree ben ventilate. L utilizzo
dei dispositivi di sicurezza personale ed il lavoro in
ambiente sicuro riducono il rischio di danni alla perso-
na.

Dopo la sostituzione delle punte P’esecuzione di
qualsiasi regolazione, assicurarsi che la ghiera
della pinza ed ogni altro dispositivo di regolazione
siano opportunamente serrati. Un dispositivo di re-
golazione allentato puo spostarsi in modo imprevisto,
causando una perdita di controllo. | componenti allen-
tati posti in rotazione possono venire scagliati con vio-
lenza

Non avviare mai l'utensile con la fresa in presa nel
materiale. Il tagliente della punta da taglio puo far
presa nel materiale facendo perdere il controllo della
fresa.

Al momento dell’avvio tenere sempre saldamente

P'utensile con entrambe le mani. La coppia di rea-
zione del motore potrebbe farlo ruotare.
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La direzione di avanzamento della fresa nel mate-
riale & molto importante ed € legata alla sua dire-
zione di rotazione. Guardando l'utensile dall’alto, la
punta ruota in senso orario. La direzione di avan-
zamento del taglio deve essere in senso antiorario.
NOTA: | tagli interni ed esterni richiedono una direzio-
ne di avanzamento differente. Consultare la sezione
sull’avanzamento del dispositivo di fresatura. L'avan-
zamento dello strumento in una direzione errata puo
far saltare fuori dal pezzo il tagliente della fresa e tira-
re I'utensile nella direzione di avanzamento .

Utilizzare sempre l'utensile con la base del dispo-
sitivo di fresatura ben fissata e posta in piano sul
materiale da fresare. Posizionando in modo corretto
la base sul materiale si migliora la stabilita e il control-
lo del proprio utensile.

Non utilizzare mai frese usurate o danneggiate. Le
frese affilate vanno maneggiate con cura. Le frese
danneggiate possono spezzarsi improvvisamente du-
rante I'uso. Le frese usurate richiedono I'applicazione
di una forza maggiore per spingere I'utensile e ci6 puo
provocarne la rottura.

Non toccare mai la fresa durante 'uso o immedia-
tamente dopo. Dopo 'uso la fresa & troppo calda per
esser toccata a mani nude

Non posare mai 'utensile prima che il motore si sia
completamente fermato. La fresa in rotazione puo
far presa nella superficie e far perdere il controllo del-
I'utensile.

Non utilizzare l'utensile per I'esecuzione di fori.
Questo strumento non & concepito per essere utilizza-
to con punte da trapano.

Non utilizzare mai punte aventi un diametro supe-
riore a quello dell’apertura nella base.
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Controlli per ’'azionamento

Ghiera di re-
golazione, su-
periore

Arresto di profondita

Pulsante
di rilascio

<«—  Utensile Dremel

| Controllo velocita

Chiave di montaggio&

Ghiera di re- area di alloggiamento
golazione, |
inferiore mpugnatura
% (ruotare per
Impugnatura bloccare)
(fissa)
Area di alloggiamento
Pulsante di della chiave per la
blocco albero ghiera della pinza
(Chiave non inclusa)
ﬂ m Scala di profondita
\% (In pollici/in mm)
. - Guida laterale
Guida_—>
circolare

Come montare il supporto per fresare ad immersione sul proprio utensile

COMPLEMENTO ADATTO PER GLI UTENSILI
DREMEL MODELLO 285, 395 & 398.

AATTENZ"JNE Scollegare la spina dalla presa

prima di eseguire qualsiasi mon-
taggio, regolazione o sostituzione degli accessori.
Queste misure preventive di sicurezza riducono i rischi
di un azionamento accidentale dell’'utensile.

1 Togliere la ghiera della pinza, poi togliere il coper-
chio dell'involucro dal proprio utensile (Fig. 2).
(Quando il complemento non & piu in uso bisogna
inserire di nuovo il coperchio dell’involucro.) Dopo
aver tolto il coperchio dell’involucro, rimontare la
ghiera della pinza.

Coperchio
dell’involucro
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1

Posizionare I'utensile nel proprio complemento di
fresatura con il pulsante di bloccaggio dell’albero
rivolto in avanti nel modo indicato (Fig. 3).

2 Avvitare la ghiera di montaggio in senso orario
sulla parte filettata dell’'utensile e bloccarla bene
con la chiave di montaggio in dotazione.

Pulsante
di blocco
albero

Ghiera di

Chiave di
montaggio
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Istruzioni d’uso

ATTENZIONE: Questo complemento converte I'uten-
sile Dremel in una fresa a immersione per fresatura a
mano libera, rifinitura di bordi, esecuzione di scanala-
ture e tagli circolari. Il complemento di fresatura viene
fornito montato, pronto per la fresatura a mano libera
o con frese guidate.

La pulitura periodica delle colonnine della guida man-

terra scorrevole I'azione di tuffo. Bloccare la fresa a
tuffo in posizione compressa, quindi applicare con

uniformita un lubrificante leggero (ad es. vaselina op-
pure olio alimentare) alla parte superiore delle colonnine.
Questo complemento di fresatu-

AATTENZIONE ra non & concepito per essere

utilizzato con una tavola di fresatura o di segatura.

Accessori e frese da legno
DREMEL pud assicurare risultati soddisfacenti sola-
mente se vengono utilizzati accessori originali. Utilizzare
unicamente accessori con una velocita consentita al-

meno eguale alla massima velocita a vuoto del —|||le—
miniutensile.
3.2mm
Specifiche
9.65 mm 9.65 mm 6.4 mm 3.2 mm 4.8 mm 6.4 mm 7.5 mm

W l A ‘ |

e |

612 615 640 650 652 654 655
2615061232 2615061532 2615064032 2615065032 2615065232 2615065432 26150655JA

84
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Inserimento della fresa

Le frese sono trattenute nell’'utensile da un sistema a

pinza. La pinza puo essere installata prima o dopo

Pinserimento dell’utensile nel complemento.

1. Tenere premuto il pulsante di bloccaggio dell’al-
bero facendo ruotare la ghiera della pinza e I'albe-
ro. Ruotare ancora la ghiera della pinza e I'albero
finché il blocco non si innesta nell’albero ferman-
dolo (Fig. 4).

2. Servendosi della chiave dell’utensile Dremel, ruota-
re la ghiera della pinza in senso antiorario per al-
lentarla.

3. Rilasciare il pulsante di bloccaggio dell’albero.

4.

5.

Pulsante di
blocco albero

Ghiera della pinza
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Inserire la fresa nella pinza in profondita per assi-
curare il corretto bloccaggio della fresa e ridurre al
minimo la scentratura . Tuttavia non inserire la fre-
sa troppo a fondo, evitando che le sue scanalatu-
re vengano a contatto con la pinza o la ghiera del-
la pinza causandone la possibile incrinatura.

NOTA:Non posare mai utensili con punte spor-
genti oltre la base sul banco o sulla superficie di
lavoro. Posare I'utensile lateralmente o ritrarre la
punta prima di posarlo sul banco o sulla superficie
di lavoro. Una punta da taglio sporgente puo far
saltare I'utensile.

Premere di nuovo il pulsante di bloccaggio dell’al-
bero e serrare la ghiera della pinza; prima a mano,
poi utilizzando la chiave fino a bloccare in modo
sicuro la fresa.

Chiave per
la ghiera
della pinza

Base



Euro 335 7-03.gxd.Gesamt 17.11.2003 14:07 E% Seite 86

@

Regolazione della profondita di fresatura

NOTA: Quando si eseguono tagli profondi, in partico-
lare tagli a tuffo lontano dal bordo del pezzo, € bene
eseguire diversi tagli in successione andando pro-
gressivamente sempre piu in profondita utilizzando la
regolazione e la scala di profondita piuttosto che ese-
guire un unico taglio profondo.

Il limitatore di profondita pud essere regolato per due
profondita.

1.

Posizionare I'utensile Dremel e il gruppo di fresa-
tura sul pezzo.

Ruotare la ghiera di regolazione superiore verso
I’alto e la ghiera inferiore verso il basso in modo
che l'arresto di profondita sia libero di muoversi
(Fig. 5).

Arresto di

s Regolazione
profondita

superiore
Ghiera

Ghiera di re-
golazione in-
feriore

Allentare la manopola di bloccaggio (Fig. 6). Ab-
bassare lentamente I'utensile fino a quando la fre-
sa non tocca il pezzo.

Serrare la manopola di bloccaggio per bloccare
I'utensile in posizione.

Tenere premuto il pulsante di rilascio in modo che
I’arresto di profondita tocchi la base della fresa.

4

o~

'

Pulsante
di rilascio

Manopola

1a profondita di fresatura
Ruotare verso I'alto 'arresto di profondita in modo
che la misurazione X sia uguale alla prima profon-
dita di fresatura desiderata (Fig. 7).

Nota: 1 giro equivale a 06" (1,5 mm)

Ruotare verso il basso la ghiera di regolazione su-
periore fino ad appoggiarla al telaio del dispositi-
vo di fresatura.

Regolazio-
ne superio-

Arresto di

re

2a profondita di fresatura

Ruotare verso I'alto 'arresto di profondita in modo
che la misurazione X equivalga alla seconda
profondita di fresatura desiderata. Assicurarsi che
la ghiera di regolazione superiore ruoti assieme al-
I’arresto di profondita, in modo da sollevarsi dal
telaio del dispositivo di fresatura (Fig. 8).

Ruotare verso I'alto la ghiera di regolazione infe-

riore fino ad appoggiarla al telaio del dispositivo di
fresatura.

NOTA: Mentre si serra la ghiera di regolazione inferio-
re quella superiore deve rimanere fissa.

86

Arresto di
profondita

Ghiera di re-
golazione in-
feriore

-~

o
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10. Premere il pulsante di rilascio per selezionare la

prima o la seconda profondita di fresatura (Fig. 9).
NOTA: La regolazione di ogni profondita di fresatura
deve essere verificata mediante un taglio di prova e se
necessario nuovamente regolata

Dopo aver terminato la fresatura, allentare la manopola
e riportare in alto la fresa.

Pulsante di rilascio

Avanzamento della fresa
Se la fresa risulta difficile da controllare, si surriscal-
da, opera molto lentamente o esegue un taglio im-
perfetto, le cause possono essere le seguenti:
¢ Direzione di avanzamento non corretta — Diffi-
colta di controllo.

e Avanzamento troppo rapido — Sovraccarico del
motore

e Punta usurata - Sovraccarico del motore.

e Taglio troppo grande per una sola passata — So-
vraccarico del motore.

e Avanzamento troppo lento — Tracce di bruciatura
sul pezzo.

L’avanzamento deve essere uniforme e regolare (sen-

za forzare). Con la pratica si impara presto a capire

dal rumore della fresa quando questa sta funzionan-

do al meglio.

Velocita di avanzamento

Quando si esegue una fresatura o un lavoro simile su
legno o plastica, i migliori risultati si ottengono se la
profondita di taglio e la velocita di avanzamento sono
regolate in modo da mantenere il motore a velocita
elevata. Far avanzare la fresa a velocita moderata. |
materiali dolci richiedono una velocita di avanzamen-
to maggiore rispetto a quella per i materiali duri.

Se utilizzata in modo improprio o se sovraccaricata la

fresa pud andare in stallo. Per evitare un eventuale
danno dell’'utensile € necessario ridurre la velocita di
avanzamento. Prima dell’'uso assicurarsi sempre che
la ghiera della pinza sia serrata a fondo. Utilizzare
sempre frese con la minor lunghezza di tagliente ne-
cessaria per ottenere il taglio desiderato. Questo ridu-
ce al minimo la scentratura e la vibrazione della fresa.

Sagomatura dei bordi

Per sagomare i bordi utilizzare sempre punte guidate
o con cuscinetto. La parte inferiore di una punta gui-
data € un albero senza taglienti. Le frese con guida a
cuscinetto sono dotate di un cuscinetto a sfera per la
guida.

La fresa guidata scorre lungo il bordo del pezzo mentre
le lame in rotazione provvedono al taglio ed eseguono
bordi decorativi. Il bordo su cui scorre la fresa guida-
ta deve essere perfettamente liscio poiché qualsiasi ir-
regolarita viene trasferita sulla superficie sagomata.

Durante la fresatura di un pezzo che richiede bordi sa-
gomati perpendicolari alla venatura, fresare sempre
tali bordi, prima di fresare quelli paralleli alla venatura.
Questo riduce al minimo la possibilita di danneggia-
menti derivanti da distacco di schegge all’estremita
della venatura.

Direzione di avanzamento della fresa
Guardando dall’alto il mandrino di fresatura gira in
senso orario. Per ottenere il massimo controllo e la
migliore qualita di taglio, la direzione di avanzamento
della fresa nel pezzo in lavorazione deve essere tale
che la fresa tenda ad entrare nel legno. Una direzione
di avanzamento scorretta fa si che la fresa tenda a
“salire” sul pezzo.

Far avanzare I'utensile nella direzione qui raffigurata.
Quando si esegue un taglio intorno al bordo di un pez-
z0 quadrato, muovere I'utensile in senso antiorario.
Quando si fresa la superficie interna come in figura,
muoversi in senso orario (Fig. 10).

Nota: La direzione di avanzamento é estremamente
importante quando si utilizza una fresa guidata a mano
libera sul bordo di un pezzo.

Direzione di avanzamento della fresa FIG. 10

Prima
fresare
per-
pendi-
colar-
mente
alle
vena-
ture

—~ =
o ——
Q\E‘

S

— ,_-N,":/

Rotazione della fresa
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Montaggio della guida laterale
Per utilizzare la guida laterale, montare le barre di gui-
da sul gruppo portautensili e fissarle mediante i (2)
dadi quadri N°10-24 e le (2) manopole della barra di
guida (Fig. 11).

| dadi quadri scivolano nelle scanalature sopra le bar-
re di guida. Le manopole della barra di guida vengono
montate da sopra facendole passare attraverso i fori e
i dadi fin contro le barre. Fissare la guida laterale alle
barre di guida mediante le manopole della barra di
guida e i dadi esagonali.

Collocare i dadi esagonali sotto la guida laterale e ser-
rarli con le manopole della barra di guida sulla super-
ficie superiore della guida laterale. Far scorrere il gruppo
guida laterale sulle barre di guida come indicato. Po-
sizionare la guida laterale alla distanza desiderata dal-
la fresa e serrare le manopole. (vedere Fig. 11)

Vite di regolazione della
profondita

Manopole guida laterale

Dadi esagonali

La guida laterale permette di effettuare la sagomatura
di bordi, il taglio di battute, I’esecuzione di incastri,
mortase, tenoni, scanalature, asole e biselli. Fare
avanzare la fresa in modo che essa tenda a tirare la
guida laterale contro il legno. Per ottenere dei tagli di
qualita mantenere una velocita di avanzamento co-
stante.

In generale, per ottenere una scanalatura profonda
eseguire alcune passate successive poco profonde.
La massima profondita di taglio dipende dal tipo di
materiale lavorato. Non eccedere mai con la velocita
di avanzamento tanto da rallentare sensibilmente il
motore.

Manopole barra di

/ guida

~<«——— Punta di finitura

Guida circolare
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Guida laterale

Installazione

1 Installare la guida laterale sui blocchi di montaggio
della fresa a tuffo (Fig. 12).

2 Posizionare la guida parallela contro la superficie di
lavoro con la fresa nella posizione desiderata.

3. Serrare le viti ad alette.

Blocchi
di montaggio

Fresatura mediante guida laterale
Far scorrere il lato appiattito della guida laterale lungo
la superficie di lavoro.

terale

Fresatura di archi e cerchi

1 Rimuovere la guida laterale e collegare la staffa
della guida circolare alle barre di guida (Fig. 13).

2. Usare la punta di finitura fornita in dotazione come
perno del compasso. Impostare la guida circolare

al raggio desiderato. ;
99 Punta di
3. Posizionare la punta nel foro della guida e quindi finitura
posizionarlo nel centro del taglio circolare che si

desidera eseguire.

89
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Sagome

L'uso di modelli sagomati permette di riprodur-
re senza limiti motivi ornamentali e caratteri.
Questa tecnica richiede I'impiego di una boc-
cola di guida.

BOCCOLE DI GUIDA

La boccola di guida, illustrata in fig. 14, & es-
senzialmente costituita da un anello con un
collare, che viene inserito nel foro della base
come mostrato e viene assicurato avvitando
una boccola di arresto sopra quella di guida.
La boccola di guida segue il bordo della sago-
ma mentre la fresa, che sporge inferiormente,
taglia il materiale.

Boccola di
arresto

Guida
Boccola

Base

ATTENZIONE: Assicurarsi che lo spessore
della sagoma sia eguale o superiore alla di-
mensione della parte della boccola di guida
che sporge al di sotto della base.

90

Non utilizzare frese che possano venire a con-
tatto con la parte interna del collare.
Selezionare una fresa di diametro inferiore di
almeno 1,5 mm.

E’ molto facile creare delle sagome, che per-
mettono di realizzare motivi ripetuti, ornati
particolari, intarsi e altre applicazioni. Le sa-
gome possono essere fatte in compensato o
in massello, in metallo o addirittura in plastica e
il motivo pud essere realizzato mediante una
fresa, un seghetto alternativo o un altro
utensile da taglio opportuno.

Occorre ricordare che il motivo della sagoma
deve essere realizzato in modo da compensare
la distanza tra la fresa e la boccola di guida
(detta correntemente "offset"), in quanto la
dimensione finale del pezzo differira di quel
valore da quella della sagoma, proprio a
causa della posizione della fresa (fig. 15).

Ghiera di serraggio

Boccola di guida

l_‘i; Base
- <<—|

Motivo
0 della sa-

Offset*J ’« | goma

Pezzo

FRESATURA A MANO LIBERA
Moilti effetti particolari si possono realizzare uti-
lizzando la fresa a mano libera con una punta
di piccolo diametro. Normalmente conviene
tracciare a matita sul pezzo il motivo o la scritta
desiderati e utilizzare poi tale traccia come guida.
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Tabella dei componenti Dremel

Rif. Descrizione componente

N°. N°

1 2610920042
2 2610920041
3 2610913432
4 2610920044
5 1603501018
6 2603345015
7 2604511008
8 2602305044
9 2610918203
10 2610918204
11 2610918206
12 2916011884

Molla (2)

Montante della guida. (2)
Tacche profondita
Gruppo piattaforma guida
Vite ad alette zigrinata
Ghiera di regolazione (2)
Molla di compressione
Perno di bloccaggio
Manopola

Coperchio della manopola
Coperchio della manopola
Rondella piatta (2)

Rif. Descrizione componente

N°. N°

13 2910011191
14 2610358149
15 2610920043
16 2610917203
17 2610920879
18 2610917207
19 2610917208
20 2615294964
21 2610915483
22 2610914826
23 2610914825
24 2615294965

Viti a testa cilindrica (2)
Ghiera (2)

Mandrino a pressione
Guida laterale

Gruppo piattaforma base
Chiave di montaggio
Barra di guida (2)

Dadi quadri(2)

Ghiere (2)

Guida circolare

Vite di bloccaggio N.6-32 (4)
Punta
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Normas de seguridad para herramientas eléctricas

A\ ADVERTENCIA

lea atentamente todas las instrucciones (también las instrucciones de
la herramienta a la que se acopla el complemento). No seguir todas las

instrucciones expuestas a continuacion podria provocar una descarga eléctrica, un incendio

y/o dafios personales graves.

GUARDE ESTE MANUAL DE INSTRUCCIONES

Normas de seguridad para fresadoras

Sujete la herramienta por las superficies de agarre
aisladas cuando esté realizando un trabajo con la
herramienta en el que pueda tocar cables escon-
didos o el propio cable del aparato. Al tocar un ca-
ble "Con Corriente" se cargarian las piezas metalicas
expuestas de la herramienta y el operador sufriria una
descarga eléctrica. Si deben efectuarse de todos mo-
dos cortes en paredes que no son nuevas o en otras
zonas ciegas donde es posible que haya cableado
eléctrico, desconecte todos los fusibles o cortacircui-
tos que alimentan este lugar de trabajo.

Asegurese siempre de que la superficie de trabajo
no tiene clavos ni otros objetos extranos. Si corta
un clavo, la fresa y la herramienta podrian saltar y da-
Aar la fresa.

No sujete nunca la pieza de trabajo con una mano
y la herramienta con la otra si ésta esta en funcio-
namiento. No coloque nunca las manos cerca o
debajo de la superficie de corte. Es mas seguro su-
jetar el material con mordazas y guiar la herramienta
con las dos manos.

No ponga la herramienta en la parte superior del
banco o de la superficie de trabajo con la fresa so-
bresaliendo por la base. Coloque la herramienta
sobre su costado o retraiga la fresa antes de poner
la herramienta sobre el banco o la superficie de
trabajo. Una fresa de corte que sobresale podria ha-
cer que la herramienta saltara.

Lleve siempre puestas gafas protectoras de segu-
ridad, una mascara antipolvo y una proteccion
para los oidos. Utilice la herramienta solamente en
lugares bien ventilados. Utilizar dispositivos de se-
guridad personal y trabajar en un ambiente seguro re-
duce el riesgo de sufrir dafios.

Después de cambiar las fresas o de efectuar algin
ajuste, asegurese de que la tuerca de retencién y
cualquier otro dispositivo de ajuste estan apreta-
dos con seguridad. Un dispositivo de ajuste que esté
flojo puede desplazarse inesperadamente y hacer que
se pierda el control. Los componentes giratorios flojos
serian lanzados con violencia.

Nunca ponga la herramienta en marcha con la fre-
sa en el material. El filo de la fresa podria agarrar el
material y provocar una pérdida de control de la mis-
ma.

92

Sujete siempre la herramienta con las dos manos
durante el arranque. El par de reaccién del motor
puede provocar que la herramienta dé vueltas.

La direccion de avance de la fresa en el material es
muy importante y esta relacionada con la direc-
cion de giro de ésta. Si se observa la herramienta
desde arriba, la fresa gira en el sentido de las agu-
jas del reloj. La direccion de avance de la fresa
debe ser en el sentido opuesto al de las agujas del
reloj. NOTA: Dentro y fuera los cortes necesitaran di-
ferentes direcciones de avance. Consulte la seccion
sobre el avance de la fresadora. El avance de la he-
rramienta en la direccién incorrecta provoca que el filo
de la fresa salte de la pieza de trabajo y tire de la he-
rramienta en la direccién de avance.

Utilice siempre la herramienta con la base de la
fresadora acoplada con seguridad y colocada en
posicion horizontal contra el material que se va a
cortar. Si se tiene la base bien posicionada sobre el
material, mejoran la estabilidad y el control de la he-
rramienta.

No utilice nunca fresas desafiladas o dahadas. Las
fresas afiladas deben manipularse con cuidado.
Las fresas dafiadas pueden romperse bruscamente
mientras se estan utilizando. Las desafiladas necesi-
tan que se ejerza mas fuerza para presionar la herra-
mienta, con lo que la fresa podria romperse.

No toque nunca la fresa durante su uso o inmedia-
tamente después de haberla usado. Después del
uso, la hoja estd demasiado caliente para tocarla con
las manos desnudas.

No suelte la herramienta hasta que el motor se
haya parado por completo. La fresa que esta giran-
do puede agarrar la superficie y provocar que pierda
el control de la herramienta.

No utilice la herramienta para taladrar. Esta herra-
mienta no esté disefiada para utilizarla con brocas.
No utilice fresas que tengan un diametro de corte
mayor que la abertura de la base.

o
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Controles

de manejo

Tope de profundidad  Tuerca de

ajuste, su-
perior
Botén d \@— Multiherramienta
oton de Dremel
fijacion
< f @ Control de velocidad

Tuerca de
ajuste, inferior

Empunadura
(estacionaria)

Botén de blo-
queo del eje

Guia para_»>
circulos

l%

Llave de montaje y
zona de almace-
namiento

Empunadura
(girar para
bloquear)

Zona de almacena-
miento para la llav de
la tuerca de Retencion
(llave no incluida)

Escala de profundidad
(sistema inglés/sistema
métrico)

Guia para bordes

Montaje del Complemento fresadora de inmersion. A la herramienta

COMPLEMENTO PARA HERRAMIENTAS ROTATI-
VAS DE DREMEL MODELOS 285, 395 y 398.
Desconecte el enchufe de la toma de corriente an-

tes de efectuar montajes, ajus-
tes o cambiar algun accesorio.

Estas medidas preventivas de se-
guridad reducen el riesgo de poner en marcha acci-
dentalmente la herramienta.

1. Retire la tuerca de retencion, luego quite la cape-
ruza del alojamiento de la herramienta rotativa y
déjelo a un lado (fig. 2). Debera volver a colocar la
caperuza del alojamiento cuando no utilice este
complemento. Una vez que haya quitado la cape-
ruza del alojamiento, vuelva a colocar la tuerca de
retencion.

Caperuza de
alojamiento

1. Ponga la herramienta en el complemento de la
fresadora con el botén de bloqueo del eje apun-
tando hacia delante, tal y como se muestra en la
figura 3.

2. Enrosquela tuerca de montaje en el sentido de las
agujas del reloj sobre la parte roscada de la he-
rramienta rotativa y apriétela con seguridad con la
llave de montaje suministrada.

Boton de
bloqueo
del eje

Tuerca de
montaje

montaje
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Instrucciones de

funcionamiento

ATENCION: Este complemento convertird su herra-
mienta rotativa de Dremel en una fresadora de inmer-
sién para fresar, modelar bordes, ranurar y efectuar
cortes circulares con las manos libres. El complemen-
to de la fresadora ya viene montado listo para fresar
con las manos libres o con una espiga de avance.

La limpieza y la lubricacién regulares de los postes

guia favorecen un funcionamiento sin problemas. Pul-
sar y bloquear la fresadora de superficie y aplicar re-

gularmente un lubricante suave (p. €j. vaselina, aceite
para cocinar) en la parte superior de los postes guia.

Este complemento de fresadora
AADVERTENCIA no esta disehado para utilizarlo

debajo de una tabla de fresadora o de sierra.

Accesorios - Fresas
DREMEL sélo puede garantizar los resultados si se
utilizan accesorios originales.

Utilice sélo accesorios con acoplamiento de veloci-

dad admisible de al menos la velocidad maxima de la l I
herramienta sin carga."
3.2mm
Especificaciones
9.65 mm 9.65 mm 6.4 mm 3.2 mm 4.8 mm 6.4 mm 7.5 mm

W l A ‘ |

e |

612 615 640 650 652 654 655

2615061232 2615061532 2615064032 2615065032 2615065232 2615065432 26150655JA
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4.

Insercion de la fresa

Un sistema de boquilla sujeta la fresa en la herra-
mienta. La fresa puede instalarse antes o después
de acoplar la herramienta rotativa al complemento.

1.

Apriete el botén de bloqueo del eje y manténgalo
apretado mientras gira la tuerca de retencién y el
eje. Contintie girando la tuerca de retencién y el
eje hasta que el cierre quede encajado y sujete el
eje (fig. 4).

Utilice la llave de su herramienta rotativa de Dre-
mel y gire la tuerca de retencion en sentido
opuesto al de las agujas del reloj para aflojarla.

Suelte el botén de bloqueo del eje.

Botén de blo-
queo del eje

Tuerca de
retencion

95

Inserte la fresa en retencién lo mas profundamen-
te posible para asegurar una sujecién adecuada
de la fresa y para reducir el riesgo de que se sal-
ga. No inserte la fresa hasta que sus ranuras to-
quen retencion o la tuerca de retencién; de esta
manera evitara que la fresa se rompa a pedazos o
se resquebraje.

NOTA:No ponga la herramienta en la parte supe-
rior del banco o de la superficie de trabajo si la fre-
sa sobresale por la base. Coloque la herramienta
sobre su costado o retraiga la fresa antes de po-
ner la herramienta sobre el banco o la superficie
de trabajo. Una fresa de corte que sobresale po-
dria hacer que la herramienta saltara.

Vuelva a encajar el botén de blogueo del eje y
apriete la tuerca de retencion; hagalo primero con
la mano y luego utilizando la llave hasta que la fre-
sa quede sujeta con seguridad.

Llave de la
tuerca de
retencion

Base
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Ajuste de la profundidad de fresado

NOTA: Cuando realice cortes profundos, en especial
cortes de inmersion apartados del borde de la pieza
de trabajo, es preferible hacer varios cortes sucesivos
cada vez mas profundos utilizando el ajuste de pro-
fundidad y la escala de profundidad a realizar un solo
corte profundo.

El limitador de profundidad se puede ajustar para dos
profundidades.

1. Coloque su conjunto de herramienta rotativa de
Dremel y fresadora sobre la pieza de trabajo.
Gire la tuerca de ajuste superior hacia arriba y la
tuerca de ajuste inferior hacia abajo hasta que el
tope de profundidad pueda moverse libremente

(fig. 5).

Tope de
profundidad

Tuerca
de ajuste superior

Tuerca de ajuste
inferior

Afloje la empufadura de blogueo (fig. 6). Baje len-
tamente la herramienta hasta que la fresa toque la
pieza de trabajo.

Apriete la empufnadura de bloqueo para bloquear
la herramienta en el sitio.

Apriete el boton de fijacion de profundidad y
manténgalo apretado de manera que el tope de
profundidad toque la base de la fresadora.

FiG.6
7

Botén de
fijacion
Empunadura

J

1?2 profundidad de fresado
Gire el tope de profundidad hacia arriba hasta que
la medida X sea igual a la primera profundidad de
fresado deseada (fig. 7).

NOTA: 1 giro es igual a 0,06" (1,5 mm)

Gire la tuerca de ajuste superior hacia abajo has-
ta que toque el bastidor de la fresadora.

Tope de
{8 profundidad

Tuerca
de ajuste
superior

¥ _
X
Y

22 profundidad de fresado
Gire el tope de profundidad hacia arriba hasta que
la medida X sea igual a la segunda profundidad
de fresado deseada. Asegurese de que la tuerca
de ajuste esta girando con el tope de profundi-
dad, de manera que se aparte del bastidor de la
fresadora (fig. 8).

Gire la tuerca de ajuste inferior hacia arriba hasta
que toque el bastidor de la fresadora.

NOTA: La tuerca del ajuste superior debe permanecer
inmovil al apretar la tuerca de ajuste inferior.

Tope de
profundidad

Tuerca de
¢ WI~——ajuste inferior
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10. Pulse botdn de fijacién para seleccionar la primera
o la segunda profundidad de fresado (fig. 9).
NOTA: El ajuste de cada profundidad de fresado de-
beria comprobarse efectuando un corte de prueba y

reajustarse en caso necesario.
Cuando haya completado el fresado, afloje la empu-
fadura y devuelva la fresadora a la posiciéon superior.

Boton de fijacion

Avance de la fresadora
Si la fresadora se controla con dificultad, se calienta,
funciona con mucha lentitud o deja un corte imper-
fecto, considere las causas siguientes:

¢ Direccién de avance errénea: control con dificultad
Avance demasiado rapido: sobrecarga del motor
Fresa desafilada: sobrecarga del motor

Corte demasiado grande para una sola pasada:
sobrecarga del motor

Avance demasiado lento: quemadas de friccion
en la pieza de trabajo

Efectle el avance con suavidad y de forma continua-
da (no lo fuerce). Muy pronto aprendera el sonido y
el tacto de la fresadora cuando esta trabajando de la
mejor manera.

Velocidad del avance

Al fresar o al efectuar trabajos relacionados en made-
ra o plasticos, los mejores acabados se consiguen si
la profundidad de corte y la velocidad de avance es-
tén reguladas para mantener el motor funcionando a
alta velocidad. Haga avanzar la fresadora a una velo-
cidad moderada. Los materiales blandos requieren
una mayor velocidad de avance que los materiales
duros.

La fresadora podria calarse si se sobrecarga o se uti-
liza de forma inadecuada. Reduzca la velocidad de
avance para evitar posibles dafos en el motor. Antes
de la utilizacién, asegurese siempre de que la tuerca
de retencién esta bien apretada. Utilice siempre las
fresas con la longitud de corte minima necesaria para
realizar el corte deseado. Esto minimizara el riesgo de
que la fresa salte y vibre.

Modelado de bordes
Al modelar bordes, utilice siempre fresas con espigas
de avance o con cojinetes. La parte inferior de una fre-
sa calzada con una espiga de avance es un eje sin fi-
los. Las fresas de guia con cojinetes tienen un cojine-
te de bolas para dirigir el avance de la fresa.

La espiga de avance se desplaza a lo largo del borde
de la pieza de trabajo a medida que las cuchillas rota-
tivas efectuan el corte, produciendo unos bordes de-
corativos. El borde por el que se desplaza la espiga de

avance debe ser perfectamente suave, ya que las irre-
gularidades que pueda haber se transfieren a la su-
perficie en la que se efectua el borde.

Si esté fresando un pieza de trabajo que requiere que
se realicen los bordes en los lugares donde terminan
las fibras, frese siempre el borde donde terminan las
fibras antes de fresar los bordes que siguen la direc-
cion de las fibras. Esto minimiza la posibilidad de que
la pieza se dafie al levantarse las fibras en el lugar
donde terminan.

Direccion de avancede la fresadora

El husillo de la fresadora gira en el sentido de las agu-
jas del reloj al observarlo desde arriba. Para obtener
el mejor control y la mejor calidad de corte, haga
avanzar la herramienta por la pieza de trabajo en el
sentido en el que la fresa tienda a tirar de si misma ha-
cia la madera. Una direccién de avance incorrecta tie-
ne como resultado que la fresa intente saltar y salte
por encima de la madera.

Haga avanzar la herramienta en el sentido que indica-
mos aqui. Si esta realizando un corte por el borde de
una pieza cuadrada, mueva la herramienta en el sen-
tido opuesto al de las agujas del reloj. Si esta fresan-
do la parte interior, tal y como se indica en la figura 10,
mueva la herramienta en el sentido de las agujas del
reloj.

NOTA: La direccion de avance es muy importante al
utilizar una fresa con espiga de avance que deje las
manos libres en el borde de la pieza de trabajo.

Direccion de avancede la fresadora FIG. 10

Frese
prime-
ro los
luga-
res
donde
termi-
nan
las fi-
bras
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Montaje de la guia para bordes
Para utilizar una guia para bordes, monte unas varillas
de guia en el conjunto del portaherramientas y asegu-
relas utilizando 2 tuercas cuadradas #10-24 y 2 po-
mos de varillas de guia (fig. 11).

Las tuercas cuadradas se deslizaran por las ranuras
que hay encima de las varillas de guia. Los pomos de
las varillas de guia se montan desde la parte de arriba
pasando hacia abajo por unos agujeros y por unas
tuercas, y contra las varillas. Fije la guia para bordes a
la varilla de guia utilizando los pomos de las varillas de
guia y tuercas hexagonales.

Sitle las tuercas hexagonales debajo de la guia para
bordes vy fijelas con el pomo de la varilla de guia en la
superficie superior de la guia para bordes. Desplace el
conjunto de la guia para bordes por las varillas de guia
tal y como se muestra. Coloque la guia para bordes a
la distancia deseada desde la fresa y apriete los po-
mos de las varillas de guia (vea fig. 11).

Tornillo de ajuste de la

profundided\&

Pomo de la guia para bordes

Tuercas hexagonales

La guia para bordes se utiliza para modelar bordes,
cortar rebajes, zocalos, mortajas, lengletas, acanala-
duras, ranuras e ingletes. Recuerde que debe hacer
avanzar la herramienta de manera que la fresa tienda
a tirar de la guia para bordes contra la madera. Con
una velocidad de avance constante se obtiene un cor-
te suave.

En general, deberian utilizarse unos cuantos cortes
superficiales si se desea obtener una acanaladura
profunda. La profundidad méxima de corte variara en
funcién del material utilizado. No supere esta profun-
didad hasta el punto en que se perciba con claridad
que el motor funciona mas lentamente.

Pomo de varilla de guia

Tuercas cua-
dradas

--«— Clavo de acabado

Guia para circulos
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Guia pal;a bordes

Instalacion

1. Instale la guia para bordes en los bloques de
montaje de la fresadora de inmersion (fig. 12).

2. Coloque una guia paralela contra la superficie de
trabajo con una fresa en la posicion deseada.

3. Apriete los tornillos de cabeza moleteada.

Bloques de
montaje

Fresado con la guia para bordes
Desplace el lado aplanado de la guia para bordes a lo
largo de la superficie de trabajo.

% \Quia para

bordes

Fresado de arcos y circulos

1 Retire la guia para bordes y acople el soporte de
la guia para circulos a las varillas de guia (fig. 13).

2. Utilice el clavo de acabado suministrado como
punto director. Ajuste la guia para circulos al radio

deseado.

Clavo de
3. Coloque el clavo a través del agujero de la guia 'y acabado
pongalo en el centro del radio deseado que se va

a cortar.

bordes
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Plantillas

Si se utilizan patrones plantilla se pueden du-
plicar disefios o letras con uniformidad de
manera repetida. Esta técnica requiere el em-
pleo de una guia de apoyo.

GUIAS DE APOYO

La guia de apoyo representada en la fig. 14 es
basicamente un plato con un cuello de sujecion
que se introduce en el orificio tal como se in-
dica y fijado mediante un tapén de adorno en
la parte superior de la guia de apoyo. La guia
de apoyo se desplaza a lo largo del borde de la
plantilla mientras la fresa, en el saliente inferior,
hace el trabajo.

Tapén
decorativo

Guia
Apoyo

Base

ATENCION: Asegurarse de que el grosor de
la plantilla sea igual o mayor que la longitud
del saliente de apoyo debajo de la base.

No usar una punta que pueda introducirse en
el cuello de sujecion. Seleccionar una punta
de al menos 1/16" de diametro.

Ademas, las plantillas especiales son mejores
para cortar patrones repetidos, disefos es-
peciales, marqueteria y otras aplicaciones.
Un patrén plantilla puede estar hecho de
madera contrachapada, madera dura, metal
o incluso plastico y el disefio puede cortarse
con un fresadora, sierra de calar o cualquier
otra herramienta de corte.

Recuerde que el patron debera estar hecho
de modo que compense la distancia entre
la fresa y la guia de apoyo (el "offset") y el
tamafo de la pieza de trabajo final debera di-
ferenciarse del patrén plantilla en este valor,
debido a la posicién de la punta (fig. 15).

Tuerca de la boquilla

Fresa ] ’/ Guia de apoyo

Y - I_V Base
ol [
]
}) —— ~ ~__  Patr6n
I plantilla
Offset*J L Pieza de
trabajo

FRESAR A MANO ALZADA
Muchos efectos pueden conseguirse fresando
a mano alzada con una punta de didametro re-
ducido. Por lo general, el operario traza con un
lapiz el esquema o el texto que desea plasmar
utilizando la linea del lapiz como guia.
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Esquema de piézas de Dremel

Ref. Pieza

S NS
2610920042
2610920041
2610913432
2610920044
1603501018
2603345015
2604511008
2602305044
2610918203

10 2610918204

1 2610918206

12 2916011884

©CO~NOOAW®WN 2 Z

Descripcion

Muelle (2)

Puntal de guia (2)

Marcador de profundidad
Conjunto de la placa de guia
Tornillo de cabeza moleteada
Tuerca de ajuste (2)

Muelle de compresion

Pivote de retencion
Empufiadura

Caperuza de la empufiadura
Caperuza de la empufiadura
Arandela de sujecién plana (2)

Pieza

N.
2910011191
2610358149
2610920043
2610917203
2610920879
2610917207
2610917208
2615294964
2610915483
2610914826
2615294205
2615294965

Descripcion

Tornillo de cabeza cilindrica plana (2)
Tuerca (2)

Husillo de presion

Guia para bordes

Conjunto de la placa de base
Llave de montaje

Varilla de guia (2)

Tuerca cuadrada (2)

Tuerca (2)

Guia para circulos

Tornillo de fijacién #6-32 (4)
Clavo
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Regras de seguranca para ferramentas eléctricas

Leia e procure entender todas as instrugcdes (incluindo as da ferramenta na qual A
multi-Fixacao vai ser utilizada). O ndo cumprimento de todas as instrugdes abaixo listadas

podera resultar em choque eléctrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

GUARDE ESTAS INSTRUCOES

Regras de seguranca para tupias

Pegue a ferramenta pela superficie do punho
(isolada), ao executar tarefas em que a ferramenta
de corte possa entrar em contacto com fios
escondidos ou com o préprio cabo. Ao entrar em
contacto com um fio com corrente, as partes metélicas
expostas da ferramenta ficam sob tens&o e provocam
um choque eléctrico no operador. Se ndo for possivel
evitar cortar paredes existentes ou, outras zonas
ocultas e nas quais possa haver fios eléctricos, desligue
todos os fusiveis ou corta-circuitos do sector onde vai
trabalhar.

Certifique-se sempre de que nao ha pregos nem
outros objectos estranhos a superficie de trabalho.
Se cortar um prego isso pode fazer saltar a fresa e a
ferramenta, danificandoa.

Enquanto trabalha, nunca segure a peca com uma
mao e a ferramenta com a outra. Nunca ponha as
maos junto ou por baixo da superficie de corte. E
mais seguro fixar o material e manobrar a ferramenta
com as duas méos.

Nunca assente a base da ferramenta com a fresa
saliente sobre a bancada ou a superficie de trabalho.
Deite a ferramenta de lado ou recolha a fresa antes
de a assentar sobre a bancada ou a superficie de
trabalho. Quando uma ponta de corte esta saliente a
ferramenta pode saltar.

Use sempre 6culos de proteccdo, mascara de po6 e
proteccdo para os ouvidos. Use a ferramenta
apenas em areas bem ventiladas. A utilizagdo de
equipamentos de protecgéo individual e o trabalho em
ambientes seguros reduz o risco de ferimentos.

Depois de mudar as fresas ou de fazer quaisquer
ajustes, certifique-se de que a porca de aperto e os
outros dispositivos de regulagao ficam firmemente
apertados. Se um dispositivo de regulagcdo estiver
solto, pode sair do sitio inesperadamente, perdendo o
operador o controlo da ferramenta. Os componentes
rotativos que estiverem soltos serdo projectados
violentamente.

Nunca ponha a ferramenta a funcionar com a fresa
penetrada no material. A aresta de corte da fresa pode
prender no material, provocando uma perda de controlo
do cortante.

Segure sempre a ferramenta com as duas maos

durante o arranque. O binario do motor pode fazer a
ferramenta rodar.
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O sentido de ataque da fresa no material é muito
importante e corresponde ao sentido da rotacao da
fresa. A perspectiva de quem olha para a ferramenta
a partir de cima, a fresa roda para a direita. O
sentido de avanco do corte tem de ser para a
esquerda. NOTA: Os cortes interiores e exteriores
requerem um sentido de avango diferente. Consulte a
seccdo sobre o avango da tupia. Se a ferramenta
avangar no sentido errado, a aresta de corte da fresa
trepa a pega a trabalhar, puxando a ferramenta no
sentido de ataque.

Sirva-se sempre da ferramenta com a base da tupia
bem fixa e totalmente assente sobre o material a
cortar. O assentarpodem-se part correcto da base
sobre o material contribui para melhorar a estabilidade
e o controlo da ferramenta.

Nunca use fresas rombas ou danificadas. As fresas
afiadas tém de ser manuseadas com cuidado. As
fresas danificadas podem partirse durante a utilizagéo.
E preciso exercer mais forga sobre as fresas rombas
para empurrar a ferramenta, o que aumenta o risco de
as fresas se partirem.

Nunca toque a fresa durante ou imediatamente a
seguir ao uso. Depois de ser utilizada, a fresa fica de tal
maneira quente, que ndo se lhe pode tocar com as
maos desprotegidas.

Nunca deite a ferramenta enquanto o motor nao
estiver completamente parado. Quando se encontra
em rotagao, a fresa pode prender a superficie e puxar a
ferramenta, de forma que nao seja possivel controla-la.

Nao use a ferramenta para furar. Esta ferramenta ndo
foi concebida para ser usada com brocas.

Nunca use fresas com um diametro de corte
superior a abertura da base.
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Elementos de comando

Porca de ajuste,
superior

Batente de profundidade

Botao de
desbloqueio

Ferramenta
rotativa Dremel

<

Porca de
ajuste, inferior

Punho
(estacionario)

Botao de
bloqueio do veio

ﬂ e
\
Fresador de__—% ~
circulos

)

Controlador de velocidade

Chave de montagem
e area de arrumacao

Punho
(rode para
trancar)

Area de arrumacio para a
chave da porca de aperto
(chave nao incluida)

Escala de profundidade

(inglesa/métrica)

Batente paralelo

Montar A multi-Fixacao de tupia de imersao na ferramenta

COMPLEMENTO PARA USAR COM AS FERRA-
MENTAS ROTATIVAS DREMEL DOS MODELOS

285, 395 e 398.

m antes de efectuar qualquer tipo
de montagem, ajuste ou

alteracao de acessoérios. Estas medidas preventivas

de seguranga permitem reduzir o risco de a

ferramenta entrar acidentalmente em funcionamento.

Desligue a ficha da corrente

1. Retire a porca de aperto, depois a tampa da
carcacga da ferramenta rotativa e ponha-a de parte
(fig. 2). A tampa da carcaca tem de voltar a ser
instalada quando esta multi-fixagao néo estiver a
ser usado. Assim que a tampa da carcaga tenha
sido retirada, volte a montar a porca de aperto.

Tampa da
carcaga
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1.

Coloque a ferramenta no complemento de tupia
com o botédo de blogueio do veio voltado para a
frente, tal como ilustrado (fig. 3).

Enrosque a porca de montagem para a direita na
parte roscada da ferramenta rotativa e aperte bem
com a chave de montagem fornecida.

Botao de
bloqueio do
veio

Porca de
montagem

montagem



Euro 335 7-03.gxd.Gesamt 17.11.2003 14:09$ Seite 104

&

Instrucoes de Servico

ATENGAO: Esta multi-fixagao vai transformar a
ferramenta rotativa Dremel numa tupia de imersédo
para fresar, esquadriar, ranhurar e fazer cortes
circulares com mao livre. A multi-Fixagao de tupia
vem montado ja pronto para fresar com mao livre ou
com fresa de guia.

Uma limpeza e lubrificagdo regulares das hastes de
guia verticais facilitam a imers&o. Baixe e fixe a tupia

de imersédo e aplique uniformemente um lubrificante
suave (por ex. vaselina, 6leo alimentar) na parte
superior das hastes de guia verticais.

Esta multi-fixacao de tupia nao

A AVISO foi concebido para ser usado

debaixo de uma tupia nem de uma mesa de serrar.

Acessoérios - Fresas
A DREMEL s6 pode garantir bons resultados se forem
usados acessorios originais da marca. Empregue so-
mente acessorios, cuja velocidade permitida corre-

sponda, pelo menos, a velocidade maxima da ferra- —|||le—
menta em vazio.
3.2mm
Especificagbes
9.65 mm 9.65 mm 6.4 mm 3.2 mm 4.8 mm 6.4 mm 7.5 mm

W l A ‘ |

e |

612 615 640 650 652 654 655

2615061232 2615061532 2615064032 2615065032 2615065232 2615065432 26150655JA
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Inserir a fresa de tupia

As fresas de tupia sdo fixadas na ferramenta por um
sistema de mandril. A fresa pode ser montada antes
ou depois da instalacdo da ferramenta rotativa na
complemento.

1.

Carregue na botdo de bloqueio do veio e
mantenha-o premido enquanto roda a porca de
aperto do veio. Continue a rodar a porca de
aperto do veio até o bloqueio engatar e prender o
veio (fig. 4).

Use a chave da ferramenta rotativa Dremel e rode
a porca de aperto para a esquerda para a
desapertar.

3. Liberte o botao de bloqueio do veio.

4.

Botao de bloqueio
do veio

Porca de aperto

Insira a fresa de tupia na mandril o mais fundo
possivel para que a fresa fique bem presa,
minimizando, assim, o risco de desvio. Para que a
fresa ndo lasque nem se rache, ndo a empurre
também demasiado para dentro, ao ponto de as
espirais ficarem encostadas ao mandril ou a
porca de aperto.

NOTA: Nunca assente a base da ferramenta com
a fresa saliente sobre a bancada ou a superficie de
trabalho. Deite a ferramenta de lado ou recolha a
fresa antes de a assentar sobre a bancada ou a
superficie de trabalho. Quando uma ponta de
corte esta saliente a ferramenta pode saltar.

Volte a engatar o botdo de bloqueio do veio e
aperte a porca de aperto, primeiro @ mao e depois
com a chave, até que a fresa fique bem
imobilizada.

Chave da porca
de aperto

Base
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Ajustar a profundidade de fresagem (fig. 5).

NOTA: Ao fazer cortes profundos, especialmente

cortes de imersdo longe do rebordo da pega a B

trabalhar, ¢ aconselhavel ir fazendo varios cortes, m atentfe de Porca de ajuste

cada vez mais profundos, com o limitador de ajuste profundidade superior

da profundidade e a escala de profundidade, em vez

de fazer um Unico corte profundo.

O limitador de profundidade pode ser ajustado em {

dois niveis.

1. Posicione a ferramenta rotativa Dremel e o ==
conjunto da tupia sobre a pecga a trabalhar.

2. Gire a porca do ajuste superior para cima e a do
ajuste inferior para baixo, de forma a se poder Porca de
deslocar livremente o batente de profundidade ‘\ajuste inferior

Q

3. Solte o punho de bloqueio (fig. 6). Baixe
lentamente a ferramenta até a fresa de tupia tocar
na peca a trabalhar.

4. Aperte o punho de bloqueio para travar a 1
ferramenta nessa posigéo.

5. Carregue na botdo de desblogueio e mantenha-o Botio de
premido, de forma a que o batente de desbloqueio
profundidade toque na base da tupia. Punho ﬂ

Z[tAVl Batente de
1.2 profundidade de fresagem profundi

6. Rode o batente de profundidade para cima de forma
a que a medida X seja equivalente a primeira Porca de
profundidade de fresagem pretendida (fig. 7). ajuste
NOTA: 1 volta equivale a 1,56 mm superior

7. Rode a porca de ajuste superior para baixo de
forma a ficar bem assente contra a armagdo da
tupia.

2.2 profundidade de fresagem m

8.Rode o batente de profundidade para cima de r
forma a que a medida X equivalha a segunda _gj X
profundidade de fresagem pretendida. Certifique- Batente d & 7
se de que a porca de ajuste superior roda aenfe e
juntamente com o batente de profundidade, de  Profundidade
forma a subir o suficiente para se afastar da
armagcao da tupia (fig. 8).

9. Rode a porca de ajuste inferior para cima de ~<——— Porca de

forma a ficar bem assente contra a armagédo da
tupia.

NOTA: A porca de ajuste superior tem de ficar parada
quando se aperta a de ajuste inferior.

106
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10. Carregue no botdo de desbloqueio para
seleccionar a 1.2 ou a 2. profundidade de
fresagem (fig. 9).

NOTA: O ajuste de cada profundidade de fresagem

deve ser verificado com um corte de teste e corrigido,

se necessario.

Depois de terminada a fresagem, solte o punho e
volte a pdr a tupia na sua posigéo superior.

Botao de desbloqueio

Fazer avancar a tupia
Se for dificil controlar a tupia ou ela aquecer
demasiado, funcionar muito devagar ou realizar um
corte imperfeito, tenha presente estas possiveis
causas:

e Sentido de ataque errado - dificuldade em
controlar.

e Avanco demasiado rapido — sobrecarga do
motor.

* Fresa romba - sobrecarga do motor.

e Corte demasiado grande para uma sé passagem
— sobrecarga do motor.

e Avango demasiado lento — deixa queimaduras de
friccdo na peca a trabalhar.

Avance com suavidade e firmeza (ndo force).
Depressa se apercebera do som e do funcionamento
da tupia quando esta esta a trabalhar nas devidas
condigdes.

Velocidade de avanco

Ao realizar trabalhos de fresagem ou outros
semelhantes em madeira e plastico, conseguem-se
os melhores acabamentos se a profundidade de corte
e a velocidade de avango forem reguladas de forma a
manter o motor a funcionar a alta velocidade. Faga a
tupia avangar a uma velocidade moderada. Os
materiais macios requerem uma velocidade de
avango mais rapida do que os materiais duros.

A tupia pode parar se for mal utilizada ou
sobrecarregada. Reduza a velocidade de avango para
prevenir danos na ferramenta. Certifique-se sempre
de que a porca de aperto estd bem firme antes de
utilizar a tupia. Use sempre fresas de tupia com o
comprimento de corte minimo necessario para
produzir o corte desejado. Isso irda minimizar os
desvios e as vibragdes da fresa de tupia.

Perfilar
Para perfilar, use sempre fresas com guia ou com
rolamento de esferas. A parte inferior da fresa com
guia é constituida por uma haste sem arestas de
corte. As fresas com guia de rolamento dispéem de
um rolamento de esferas para as guiar.

O espigdo de apoio, que funciona como guia, desliza
pela quina da pega, enquanto os gumes em rotacdo
executam o corte, produzindo arestas decorativas. A
quina ao longo da qual a guia desliza deve estar

completamente lisa, pois quaisquer irregularidades
sdo transferidas para a superficie modelada.

Ao fresar uma peca que requeira perfilagem,
acompanhe o veio da madeira, comecando sempre
pela quina junto ao veio. Trabalhando dessa forma,
deixa de haver o risco de a madeira lascar no final da
passagem.

Sentido de avanco da tupia
Visto de cima, o fuso da tupia roda para a direita. Para
um melhor controlo e qualidade de corte, faca a
avancar a ferramenta na pega a trabalhar no sentido
favoravel ao de rotacdo da fresa. Se o sentido de
avango for incorrecto, a fresa tenderd a saltar da
madeira.

Faca avangar a ferramenta no sentido aqui ilustrado.
Se cortar a volta da quina de uma pega esquadriada,
desloque a ferramenta para a esquerda. Para fresar o
interior de uma superficie, tal como ilustrado,
desloque a fresa para a direita (fig. 10).

NOTA: O sentido de avango é de extrema importancia

quando se pretende perfilar a quina de uma peca
conduzindo uma fresa de guia com mao livre.

Sentido de avanco da tupia FIG. 10
Comec
ea
fresar
junto
ao veio
s
—I = da
" Pecga }l RS i / madeira

\/\Hotagéo da fresa
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Montar o batente paralelo
Para usar o batente paralelo, monte as barras de guia
no conjunto porta-ferramentas e imobilize-as com (2)
porcas quadradas #10-24 e (2) botdes (fig. 11).

A porca quadrada desliza para dentro dos entalhes
acima das barras de guia. Os botdes das barras de
guia sdo montados a partir de cima da seguinte
forma: introduza-os nos furos previstos, faga-os
passar através das porcas, e enrosque-os nas barras.
Fixe o batente paralelo as barras de guia usando os
botdes proprios para o efeito e as porcas de cabeca
sextavada.

Coloque as porcas de cabega sextavada sob o
batente paralelo e aperte com o respectivo botdo na
sua superficie superior. Enfie o conjunto do batente
paralelo nas barras de guia, tal como ilustrado. Regule
o batente paralelo a distancia pretendida a partir do
cortante e aperte os respectivos botdes. (ver fig. 11)

Parafuso de ajuste da

Botao do batente paralelo

Porcas de cabeca sextavada

O batente paralelo é usado para modelar arestas,
fazer sambladuras, frisos, encaixes, linguetas,
ranhuras, entalhes e chanfraduras. Lembre-se do
sentido de avango, pois o cortante tende a puxar o
batente paralelo contra a madeira. Se se mantiver
uma velocidade de avango constante o resultado sera
um corte liso.

Quando se pretende abrir uma ranhura profunda,
normalmente, é conveniente realizar varios cortes
pouco profundos. A profundidade méaxima de corte
depende do material trabalhado. Nao force o motor
ao ponto de ele se tornar claramente mais lento.

Botao da barra de guia

profundidade /

quadradas

~€——  Ponta de acabamento

Fresador de circulos
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Batente paralelo

Instalacao

1. Instale o batente paralelo nos blocos de suporte
da tupia de imersao (fig. 12).

2. Coloque a guia paralela contra a superficie de
trabalho com a fresa na posigéo pretendida.

3. Aperte os parafusos de orelhas.

Blocos de
suporte

Fresar com batente paralelo
Faga deslizar o lado achatado do batente paralelo ao
longo da superficie de trabalho.

% Batente

paralelo

Fresar arcos e circulos

1 Retire o batente paralelo e una o suporte do
fresador de circulos as barras de guia (fig. 13).

2. Use a ponta de acabamento fornecida como bico
de compasso. Regule o fresador de circulos para o

raio pretendido. Ponta de

acabamento

3. Coloque a ponta através do furo na guia e
posicione-a no centro do raio que quer cortar.

paralelo

109
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Escantilhoes

O uso de escantilhdes/cérceas permite
duplicar desenhos e letras as vezes que
quiser e sempre da mesma forma. Esta
técnica requer o uso de um casquilho-guia.

CASQUILHOS-GUIA
O casquilho-guia, ilustrado na fig. 14, consiste
essencialmente numa anilha com colar, que é
inserido no orificio da base (tal como
mostrado) e fixado atarraxando o casquilho
roscado em cima do casquilho-guia. O
casquilho-guia desloca-se ao longo da aresta
do escantilhdo, enquanto a fresa, ao sair por
baixo, penetra na peca a trabalhar.

(I

Casquilho
roscado

Guia de
furacao fixa
Casquilho

Base

ATENCAO: Assegure-se de que a espessura
do escantilhdo é igual ou superior ao
comprimento do casquilho, que sai por baixo
da base.

Nao use uma ponta que possa tocar o interior
do colar. Seleccione uma ponta que tenha, no
minimo, menos 1/16" de diametro.

Para além disso, é facil preparar escantilhdes
para cortar padrbes repetidos, desenhos
especiais, incrustagoes e outras aplicagoes.
O escantilhdo/cércea pode ser feito de
contraplacado de madeira, painel duro,
metal ou até mesmo de plastico, e o
desenho pode ser cortado com uma tupia,
serra vertical ou outra ferramenta de corte
adequada.

Lembre-se de que o padrao tem de ser feito
para compensar a distancia entre a fresa e o
casquilho-guia (o "offset"), uma vez que o
tamanho da peca depois de trabalhada ira
reflectir essa mesma diferenca em relagéao
ao escantilhdo/cércea, devido a posigao da
ponta (fig. 15).

]|

Fresa

Porca de aperto

rCasquilho-guia
I_V Base
[
\/< < Escantilhao/

I cércea

Offset*J ’«

Fresar com mao livre
Pode criar muitos efeitos usando a tupia com
mé&o livre com uma ponta de didmetro
pequeno. Geralmente, o técnico desenha o
contorno ou escreve a lapis na pega a
trabalhar e usa essa linha como guia.

Peca a trabalhar

110
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Lista de pecas Dremel

N.° N.” Descrigao

pos. ref.?

1 2610920042
2 2610920041
3 2610913432
4 2610920044
5 1603501018
6 2603345015
7 2604511008
8 2602305044
9 2610918203
10 2610918204
11 2610918206
12 2916011884

Mola (2)

Haste de guia vertical (2)
Régua de profundidade
Conj. do prato de guia
Parafuso de orelhas
serrilhado

Porca de ajuste (2)
Mola de compresséo
Pino de retengéo
Punho

Tampa do punho
Tampa do punho
Anilha plana (2)

N.” N.” Descrigao

pos. ref.?

13 2910011191
14 2610358149
15 2610920043
16 2610917203
17 2610920879
18 2610917207
19 2610917208
20 2615294964
21 2610915483
22 2610914826
23 2615294205
24 2615294965

Parafusos de cabega de
queijo (2)

Porca (2)

Fuso de presséo
Batente paralelo

Conj. da base

Chave de montagem
Barra de guia (2)

Porca quadrada (2)
Porca (2)

Fresador de circulos
Parafuso de aperto #6-32 (4)
Prego
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Kavéveg Aopaleiag HAekTpiIkwv EpyaAcinv

ATPOEIAONOIHZH

AlaBaoTe Kai katavonoTe OAeg TIG odnyieq (CupTEPIAQUBAVOHEVWIV KAl TWV
0odNYIOV TwV epyaleiwv, e TO OTTOIO XPNOIJOTIOIEiTAl TO TIpOoGapTNHa). H pn

OUPUOPPWON PE TIG 0dNYIEG TIOU AVAPEPOVTAL TILO KATW, KMOPEL VA 0dNYNOEL O NAEKTPOTIANE(A, PWTIA KAV

og 00Bapd TPAUPATIONO TOU XELPLOTH.

®YAAZTE AYTEZ TIZ OAHTIEZ

Kavéveg Aopaleiag yia ®peleg

Kparare 1o epyaleio amod TI§ NAEKTPIKA HOVWHEVEG
mAaivéq xelpoAaBég, 6Tav ekTeleiTe pia epyacia,
Omou To £pyaleio KOTIAG pmopei va €pBel o emagn
HE KaAuppéva olpuata i Je To 3IK6 Tou KaAwdio. H
emagn W €va "peupatopopo” oupua Kablotd ta akd-
AUTTTA HETAAAKA PEPN TOU epYaAeiou "peupaTtopopa”
Kal PTOopPEl va TIPOKAAEOEL TNV NAEKTPOTIANEia Tou
xelplom). Otav eival anapaitnto 1o KOYWo og undp-
XOVTEG TolXOUG 1 08 AAAEG "TUPAEG" TIEPLOXEG, OTIOU
UTTOPOUV Va UTIAPXOUV NAEKTPIKA cUpUaTa, KateRale-
Te OAEQ TIG A0PAAElEG N} KAElveTE OAOUG TOUG DLAKO-
TTEG TOU PEUPATOG TIOU TPOPOSOTOUV AUTAV TNV TiE-
ploxn epyaoiag.

MpooéxeTe mMavToTe, va gival n emeaveia epyaciag
€AevBepn amd KapPia Kar dAAa E€va avTikeipeva.To
KOYIo 0’ éva Kappi propei va MpokaAeoel To Tivay-
pa ™G PPECAg Kal Tou gpyaleiou Kat m {nud g
PpELaG.

MoTé unv kpatare éva eme&epyalOUEVO KOPUATI PE
TO £va XEpI Kal TO epyaA€io o€ AeiToupyia He To GAAo
Xépl. Mnv anmA@veTe Ta XEpIa 0ag KOVTA | KATW amod
TV em@aveia KomAg. To oPi§uo Tou UAIKOU Kal n
0drynon Tou gpyaAeiou pe Ta dUO XEPLa TIPOOPEPEL
JeyaAUTePN aopAAela.

Mnv TomroBeTeiTE MOTE TO EpYyaAeio pe Tn ppéda va
npoegéxel amd Tn Baon mavw oTov MAYKO i OTNV
emM@aveia epyaciag. AKOUHTIAOTE TO €pYaAeio He
TNV MAgupd n TpaPigre péoa Tn ppéda mpoToU va
anmoBEoeTe TO epyaleio mMavw OTOV TAYKO i 0TV
emepaveia gpyaciag. H mposgExouoca gppela KOG
UTopEl va MPOKAAEDEL TO Tivayua Tou epYAAEiOU.
Xpnoipormoleite MAvTOoTE YUaAld TIpooTaciag, packa
pocTaAciag améd Tn 6KOVN Kal MPooTacia akong (wro-
aomideg). Xpnoipomoleite To epyaleio pOVo og Kakd
aegpi{6Pevoug Xwpoug. H xprion Tou Tpoowrikou e€o-
TALOMOU aCPOAEiag Kat n epyacia oc aoPOAEG TiEPL-
BAANOV PEIDVEL TOV KiVOUVO TPAUUATIONOU.

MeTa Tnv aAlayn Twv gpelwv i HETA TNV TIpaypa-
Tomoinon omolovdnToTE publicewv, BeBaiwBeite
0TI 0 OQIYKTpAg Kal KaBe AAAn diatagn pubpiong
€ival Kaka opiypévog. Mwa xalapr| didta&n pubuiong
uropei va aAAagel anpoopeva, MPAYHA Tou TIPOKAAEL
MV an®Aela Tou eEAEYXOoU. Ta xahapd MepPLOTPEPOUE-
va eEapTuaTa HImopouV va eKTOEEUTOUV Ye dUvaun.

112

Mnv evepyoroleite TTOTE To epyaleio, oTav n ppeEda
BpiokeTal og emagn He To UAIKO. To dkpo KOTNG G
Ppelag propei va apma&el To UAIKO, TIPOKAAWVTAG
NV anmAELa EAEYXOU TOU KOPT.

Karta tn diapkeia Tng EKKivnong KpaTare mavroTe 1o
epyaleio ge Ta dVo xépla. H avtidpaon ot porm
OTPEYNG TOU KLVNTNPA UTTOPEL VA TIPOKAAETEL TNV TiE-
PLOTPOPN TOU EPYAAEiOU.

H kateuBuvon Tng mpowlnong Tng ppéag yéca oTo
UAIKO gival TOAU onpavTiKA Kal eEapTaral amoé Thv Ka-
TEWOUVON TNG TIEPICTPOPNAG TNG PPELAG. ‘OTav BAEmE!
KaVveig To EpYaAEio amoé eMavw, MEPICTPEPETAI N PpE-
Ca degiooTpoga. H kareuBuvon epyaciag 6To KOYIUo
mpémel va gival apioTepooTpopn. NMAPATHPHEH: Ta
E0WTEPIKA KAl EEWTEPIKA KOYiuaTa anattouv dlapope-
TIKT) KaTEUBUVON gpyaociag. BAETe o oxeTr) evom-
Ta yla v npowlnon g epelag. Eav To epyaleio ka-
TeuBuveTal Pog ) AavBaopevn MAeupd, To Akpo Ko-
MG G ¢Ppelag eykataleinel 1o enegepyalopevo
KOUMATL Kal TpaBdel To epyaieio pog T AaBog Ka-
TevBuvon.

XpnoIPOTIOIEITE MAVTOTE TO EpYaAeio ue Tn Baon Tng
PpEZag aopalig TPOGAPTNHEVN Kal TOTTOOETNPEVN
€MiMeda MAvw oTo UAIKO TTou mpoKeITal va kKomei. H
otyoupn TomoBETon g Bdong ndvw oTo UAIKO BeA-
TIWVEL TN O0TABEPOTNTA KAL TOV EAEYXO TOU £pYaAeiou
0ag.

Mn xpnoipormoieite MOTE auPAUPEVEG N XAAACHEVEQ
PpELEG. O1 KOPTEPEG PPETEG TIPETIEI VA XPNCIKOTION-
oUvTal e mpoooxn. Ot XaAaOUEVEG PPECES UTTOPEL Va
HayK®oOoUV KaTd T dldpkela ™G Xenong. Ot apBAUpE-
veG QPECEG amaltolv TePLoooTepn dUvaun Yl TO
oTPWEWO TOU epYaAeiou, TIPOKAAWVTAG TUBAVMG TO
OTIAoO ™G PPELAG.

Mnv ayyiZete Tn ppEda MOTE KaTa Tn didpKeia | apé-
owg METa Tn XpAon. Meta m xpnrion n ¢pela sival
TIOAU Ce0TH YIa V' AQyYLXTEL HE YURVA XEPLa.

Mnv akoupmare 1o epyaAeio MOTE KATW, WOTOU va
OTAMATAOE! EVTEADG O KIVNTAPAG. H Tieplotpepoduevn
Ppéa uropei va "apndlel” v erupavela evanoddeong
Kal va BECEL TO epYAAEio EKTOG TOU EAEYXOU.

Mn xpnoigormoleiTe To epyaleio yia Tpumnpa. Autod
TO gpYaleio dev TIPOPRAETETAL YA XPNON e TPUTIAVL.

Mn xpnoipgormoleiTe MOTE PPELEG Pe pia SIAUETPO
KOTRAG HEYAAUTEPN ammd To dvolypa otn Baon.

o
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‘EAeyxog AsiToupyiag

Magipadi
puBpIoNg,
EMavew

0dnyo6g Badoug

NARKTPO ama-
opaiiong

< MepioTPOPIKO €p-

YaAeio Dremel

<

‘EAeyxoqg TaxurtnTag

)

Ma&ipadi puoui-

KAe18i otepéwong &
B¢on puUAaing

ons, katw XeipoAaPn
% a TNV acPAaAi-
XeipoAapn an OTPEYTE TNV)
(oTabepn)

Koupmi KA13w*
parog Tou a&o-
va

0dnyog
KUKAWV

KAeidi opiykTipa,
8¢on euUAaing
(To KAeIBi 8¢ oupmepiAap-
Baveran)

KAipaka Badoug
(ayyAIKO/PETPIKO oUOTHA)

03nyog akpng

ﬂ =
SR N

ZuvappgoAoéynon Tou MNMpoocaothparog BuBiZouevng
dpelag oTo EpyaAeio oag

MPOZAPTHMA TIA TA MONTEAA DREMEL 285,

395, & 398.
Mpiv mpoPeite oe pia
ATPOEIAOMNOIHZH ouvappoAoynon, pUe-
pion } otnv aAAayn e€apThpartog TpapnTe 1o PIg
ané Tnv mpi¢a Tou peUPATog. Ta MPOANTITIKA PETPA
ACPAAEIQG PELWVOUV TOV KIVOUVO HIaG aKOUOLaG eKKi-
vnong Tou epyaAeiou.

1.

AQape0TE TO OPLYKTNPA, LETA APAIPECTE TO KATIA-
KL TOU KEAUPOUG arod TO TEPIOTPOPIKO 0aG £pYa-
AEi0 Kal EVATIOBEDTE TO KATIAKL TOU KEAUPOUG OTaA
mAayla (E. 2). To Kandkl Tou KEAUPOUG TIPETIEL Va
TomoBemBei Eavad, dtav To Mpoodpmua de xpPnot-
poroleitat Aéov. OTtav apalpéoeTe TO KAMAKL TOU
KEAUPOUG, CUVAPHOAOYROTE EQVA TO OPLYKTPA.

Kamaki Tou
KeEAUPOUG

1. TomoBemOTE TO €PYOAEIO OTO TPOCAPTNUA NG
PPELAG PE TO KOUUTTE KAEOWHUATOG TOU Agova Tipog
Ta EUMPOG, ONWG paiveTal oV eKova (EK. 3).
Bldwote 10 MEPKOXAO OTEPEWONG dEELOOTPOPA
TAvw OTO OTIEIPWHA TOU TIEPLOTPOPIKOU 0AG EpYA-
Agiou Kal o®iTe TO OTABEPA HE TO CUVNUUEVO
KAEWl 0TEPEWONG.

Koupmi KAEIB®-
parog Tou ago
va

MepikoxAio
oTEPEWONG

KAe18i ote-
péwong
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Odnyieg AciToupyiag

MPOZOXH: Auto To TIpocdptnua HETABAAAEL TO TiE-
PLOTPOPIKO epyaieio Dremel oe pa Bubllduevn ppé-
Ca yla eAelBepo ppelaplopa, yla eTeEepyacia aKpumv
KAl QPU@V Kal Yl KUKAKA Koyiyata. To mpoodpTtnua
™G PPeCag TapadideTal £TOWO OUVAPHOAOYNHEVO
yla eAeUBEPO 1) 0dNYOUUEVO PPeCAPIONA.

To TakTKO KaBdplopa Kat n Allmavon Twv KOAOVOV
odnynong OJlEUKOAUVEL To BuBlopa TG ¢pelag.
MeéoTe KATW KAl aoPaAioTe Tn BubLlOUEVN PPECa Kal
Anavete W éva eAappo Amaviikd (T.x. Pagehivn,

Hayelplkd AAdl) TO eMAVW HEPOG TWV KOAOVMV

odnynong.
To mpocapTnua TnG
ATIPOEIAOMOIHZH A ANSSltig
neTal yia xprion padi pe évav mayko ¢ppedapioparog
i mplovioparog.

EZapthpaTta - dpeleg diapdppwong

H DREMEL uropel va eyyunbei owotd anoteAéopata
noévo, otav xpnoworowuvtal yviola egaptmuata.

XpnowoTtoleite HOVO €EQPTANATA UE MIA ETITPETIT —|| ||le—
TaxUTNTa, TIOU AVTIOTOLXEL TO AlYOTEPO OTN MEYLOT
TaxUTNTa TOoU £PYAAEioU Xwpig popTio. 3.2 mm
Mpodiaypapég eEapTnUaTWV
9.65 mm 9.65 mm 6.4 mm 3.2 mm 4.8 mm 6.4 mm 7.5 mm
612 615 640 650 652 654 655
2615061232 2615061532 2615064032 2615065032 2615065232 2615065432 26150655JA
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TomoBéTnon Tng ¢ppédag diapdppwaong

OL PPELEG BLAPOPPWONG CUYKPATOUVTAL OTO EPYAAEID
pe éva ouomua wAlag. H ppéga umopei va TomoBe-
TNOEi TPIV | HETA TRV TOTTOOETNON TOU TIEPICTPOPIKOU
e£pyaleiou 01O MPOOAPTNHA.

1.

MamoTe kAl KPATOTE TIATNUEVO TO KOUUTTL KAEL-
dwUaTog Tou AEova, eV TIEPIOTPEPETE TO OPL-
YKTPQ Kat ToV AEova. ZuvexioTe va MePLOTPEPETE
TO OQPLYKTNPA Kal ToV AaEova, WOTIoU va acpaAioel
N HavTAAwon Kat va KAe®oeL Tov agova (E. 4).
XpnooromoTte To KAeWdl arnd To MeEPLOTPOPIKO
oag epyaleio Dremel kal TepOTPEYTE TO OPL-
YKTAPA aploTepOOTPOPA, YA VA TOV AUCETE.
APNOTE TO KOUUTT KAEWBOUATOG TOU AEova eAEU-
Bepo.

Mepdote ™ Pppela dlapdpPwong HEca oTn PuAd
600 yivetal Tio Babid, ya va eEaopalioete ™

Koupmi kAeidwparog
TOoU Gfova

ZPIYKTAPAG

115

owoTtn Mpdodeon TG PPECAQ Kal va eAaxloTo-
rnomoeTe ToV Kivouvo XaAdpwong. Mnv eloayete
OUWG TN Ppela TO00O0 Babld, ®OTe Ta AUAAKLA TNG
PPECAG VA EPXOVTAL OE ETIAPN HE TN PWALA 1) TO
OPLYKTNPA, Y VO arnopUYETE TO OTIACIUO 1) TN
pPWYUN NG PPECAG.

MAPATHPHZXH: Mnv torobeteite noté 10 €pya-
Agio navw otov nmdyko nj oV ermpavela epya-
oiag, otav n @pela npoe&exel arno 1 Paon.
AKOUUTINOTE TO gpYaAeio ue v mAeupd tou n
TPaPnéTE uECa TN PpEla MPoToU va anobeoeTe
TO gpyaAgio ndvw oTov NMdyko 1 0TV erpavela
gpyaoiag. H npoeéexouoa ppela KomrG Urmopel
va MPOoKAAEDEL TO Tivayua Tou gpyalegiou.

Matmote §avd 1o KOUUTT KAEWDOUATOG Tou A&ova
Kal OPIETE TO OPLYKTNPA TIPAOTA PE TO XEPL Kal
META XPNOWOTIOIWVTAG TO KAEWDI, MOTIOU va OTe-
pewbel n ppela otabepd.

KAe13i
OQIYKTAPA

Baon
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PU6Buion Tou Baboug gppelapiouarog
MAPATHPHZH: Otav yivovtal fabid kowipata, dai-
Tepa Bubllopeva KoYipaTa Hakpld arnd v akun Tou
eTEEEPYACOUEVOU KOPUATIOU, ouvioTaTal va yivovtal
KaAUTEPQA TIEPLOCOTEPA KowipaTa pe dladoxika auga-
VvOpEVO BABOG, XPNOLOTIOIOVTAG TO pUBUILOUEVO Bd-
080g Kat MV KAipaka Baboug, avti yia €va povo Babu
KOYIpo.

H ddta&n meploplopol Tou BaBoug propei va pubpt-

otel yla duo Badn.

1. TomoBemoTe T0 epyaleio Dremel kal To mpoocdpm)-
Ha MG epelag mavw oTo eMe&epyaldPevo KOUUATL.

2. MeplotpéPte TO eMdvw TA&WAdL pUBUONG MPOG
TA ETIAVW KAl TIEEPLOTPEWYTE TO KATW TAELHADL pUB-
HIONG MPOG Ta KATW, £TOL WOTE 0 0dNYOG BaBoug
va uropei va Kiveitat eAeuBepa (EK. 5).

m 0dnyég Enave ma&ipad
Baéoug pUBMIONG
J

Katw na&ipad

3. AUoTe ™ pavtaAwon o xewpoAapn (Ek. 6). Ka-
TeBdoTe apyd To epyaieio, OToU 1 ppECa dla-
HOPPWONG HOALG VA AKOUNTNOEL TO eMeEEPYALO-
HMEVO KOUMATL.

4. ZQiTte T pAVTOAWON OTNn XEWOoAaRn, yla va
aopalioeTe TO gpyaAeio oe autiv T B€on.

5. TlamoTte Kal KPATNOTE TATNUEVO TO TANRKIPO
anacPaMong, €Tol woTe o odnydq Badoug va
QAKOUUTIA 0N Bdon g Ppelag.

UouIa!
Q. pubuiong
o~
1 7
MARKTPO

amacpaiiong
XeipoAapn

10 BaBog ppelapioparog

6. MMeplotpéWte TOV 0dNYO BABOUG TIPOG TA EMAVW,
moTe n ddotaon X va pBAcEL TO MPWOTO £TOUUN-
TO BaBog ppelapiopatoqg (Ek. 7).
MAPATHPHZXH: 1 neptotpopn avtiotolxei oc .06"
(1.5 mm)

7. TleploTpeEWPTe TO €MAVW TAEHADL PUBULONG TIPOG
TA KATW, WOTIOU VA AKOUUTIOEL eAappd Tavw
O0TO TIAQIOLO TNG PPECAG.

osnyos

20 Babog ppelapioparog

8. [MMeplotpéPte TOV 0dnyd BABOUG TIPOG TA EMAVW,
®oTe n dlaoTaon X va pBdacel To deUTePO £TOUUN-
TO BaBog Pppelapiopatoq. BeBawbeite, 6Tl TO eNd-
vV TIAgUAdL pUBUIONG TEPLOTPEPETAL Hadl He ToV
0dnyo6 Baboug, £TOL WOTE va AMOPAKPUVETAL artd
To MAaiolo g ppelag (Ew. 8).

9. TleploTPEYPTE TO KATW TIAGIHABL PUBULONG TIPOG TA
£TAVW, MOTIOU VA OKOUUTMOEL EAaPPa MAvw 0TO
TMAaiolo ™Mg epélag.

MAPATHPHZEH: To endvw na&iuddt pubutong mpéret

va napapeivel 0tabepo, otav ogiyyetal To KATW Ma-

&luadt pubuiong.

Baéoug 7‘1‘2—)*(
Emavw na- *
E14adi pue-
Hiong

¥
X
—4

r—ﬂ X

0dnyog
Badoug

Karw ma&ipad:
~——— puBpiong

&=
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10. MaTAOTE TO MANKTPO AMACPAAIONG Yl VA ETUAE-
Eete 10 10 1) TO 20 BABog ppelapiopatogq (E. 9).
MAPATHPHZH: H pubuion kdbe Baboug ppelapioua-
TOG TMPETEL va EAEYXETAL UE E€va OKIUAOTIKO KOYIIO
kat va enavappubuiletal To [Aabog, oc MepinTwon
rou givat anapaitnTo.
Metd TNV oAoKANPwOoN Tou PPelapiolatoq AUCTE M
XEPOAABN Kal EMAVAPEPETE TN PPECA OTNV ETAVW
0gom.

MARKTPO amacpaAi-
ong

Mpow6non Tng ¢pégag
‘Otav n epéla dev eAEyXeTal EUKOAQ, BepuaiveTat,
MEPLOTPEPETAL TIOAU apYaA 1) dev aprvel Eva aPoyo
KoOYIo, MPooEETe TIG aKOAOUBEG alTieq:
*  AdBog kateubuvon TPowinong — SUOKOAOG
£AeyX0Qg.
¢ [lpowBnon MoAU ypriyopn — UnepPpoOPTWON TOU
Kivntmpa.
e AuBAupéVN PpECa — UMEPPOPTWON TOU KIVNTHPA.

e Koo moAU peyalo ya éva Briya gpyaciag —
uTiEPPOPTWON TOU KlvnTpa.

*  TMpo®wbnon MoAU apyn — agrvel kayipata TPRNQ
0710 ene&epPYalOUEVO KOUUATL.

MpowBeite T Ppéfa oTPpwWTA KAl 0TABEPA (XWPIg dU-

vaun). Ze Aiyo 6a pdbete 10 BOPUPO Kal TN CUUTIEPL-

Ppopda TG Ppelag, 6tav gpyddetal ayoya.

TaxuTnTa mMpowlnong

‘Otav ppeldpeTte N OTAV eKTEAEiTE TIAPOUOIEG EpYa-
oleg oe EUAO Kal MAAOTIKO, ETUTUYXAVETE TA KAAUTE-
pa anoteAéopata, 6tav To BAog KoTm g Kal n Taxu-
TNTA MPOWONONG £XOUV PUBULOTEL Yl TN AslToupyia
TOU Kvnpa o€ uPnAr) taxutnta. Npowbeite T ppé-
Ca e pa avtioTolyn tTaxutnTa. Ta paAakd UAKA arat-
TOUV Hla YpnyopoTepn Taxutnta npowenong amno ta
OKANPA UAIKA.

H @péda propei va PmAokapet, 6tav 8 XPnOWOTIOLE-
TalL CWOTA 1) OTAV UTepPoPTWOEel. EAaTtTwoTE ™V TA-
xUmTa mpowlnong, ya tTnv aroguyn rubavov n-
Hiwv oTo epyaieio. EAEyxete mavTote mpv ™ XpNn-
on, av 0 OPLYKTAPAG ival OPLYHEVOG KaAA. Xpnoluo-
TOLE(TE TIAVTOTE PPECEG DIAPOPPWONG HE TO MIKPOTE-
PO ATAITOUUEVO UNKOG KOTNG, YL VA TIPAYUATOTIOw -
oeTe TO eMBUUNTO KOYWO. AuTtd eAayloTorolel Tov
Kivduvo XaAdpwong Kal Toug Kpadaopoug g Ppé-
¢ag dlapdPewong.

AlapopPpwon aKp®v

‘Otav dapoPPOVETE AKUEG, XPNOLUOTIOLEITE TIAVTOTE
odnyoupeveqg 1 edpalopeveq PPeCeq. To KATW PHEPOG
plag odnyoupevng epea eival éva oTEAEX0G XwpIg
KOWeLg. OL edpAlOUEVEG PPELEG EXOUV EVA POUAEUAV
Yla mv odnynon mg epecag.

O 0dnyobQg oAloBaivel KaTd PAKOG TG AKUNG EPYACIAG
Kal Ta MEPLOTPEPOHEVA Haxaipla EKTEAOUV TO KOYIWO,
JlAUOPP®VOVTAG TIG OIAKOOUNTIKEG aKUEG. H akun,
navw oV oroia oAloBaivel 0 odnyog, TPETEL va

£xelL agoyn Aeiavon, emeldn kabe Tuxdv avwpaAia pe-
TAPEPETAL OTNV ETUPAVELD DLAUOPPWONG.

‘Otav ¢ppelapete €va enegepyalOUeEVO KOUPATL TIOU
xpewadeTal dlapdpPwoNn aKUOV eYKAPOla OTIG iveg
Tou EUAOU, PPECAPETE MAVTOTE TIPWTA TNV AKUA TIOU
eival eykapola oTig iveq Tou EUAOU TIPOTOU va Ppela-
PETE TIG AKUEG TIOU aKOAOUBOUV TIG iveg Tou EUAOU.
AuTO ehaxloTomolel TOV Kivouvo va Ee@Tioel To TEAOG
NG £YKAPOLA OTLG (VEG TOU EUAOU OKUNG.

KareuBuvon epyaciag Tng ¢pédag

‘Otav Kaveig Kolta and endvw, o agovag g Ppélag
MEPLOTPEPETAL TIPOG TNV KATEUBUVON TWV JEKTOV
Tou poAoytou. Ma Ttov KaAUTEPO €AEYXO0 Kal TV Ka-
AUTEEN TIOLOTNTA TNG KOTNG, MPOWBEITE TO EpYaAeio
oto emnefepyaldyevo KOUUATL OTnv Kateubuvon,
otV oroia n Ppela Teivel va eloxwpnoet n idla péoa
oto &UAo. Mwa AdBog kateubuvon epyaociag yivetal
attia va ripooTabei n ppeLa va nepdoel mavw ano 1o
EUMo.

MpowBeiTe T EpYaleio oV KateuBuvon Tou ¢aiveTat
oV eikova. OTav KOBeTe YUpw amd TV akur evog Te-
TPAYWVOU KOUHATIOU, odnyeite To epyaleio avtiBeta
oMV Kateubuvon Twv SEKTWV Tou poAoyou. Otav
PPECAPETE TNV EOWTEPIK) ETUPAVELD, OTIWG PaiveTal
omv eKova, odnyeite To epYAAeio MPOG MV KATEU-
Buvon Twv SelKTWV Tou poAoylou (E. 10).

MAPATHPHZH: H kateuBuvon epyaoiag eival e€aipe-
TIKA ONUAVTIKT), OTAV XPNOWOTIOIEITE A 0ONYOUUEVN
ppeda yia eAevbepo ppeldploua OV akKUn €vog
ene&epyalouevou Kouuatiou.

KareuBuvon epyaciag Tng ¢pédag

dpelapi-
opa mpwTa
£yKapoia
OTIq iveg
Tou EUAou

NepioTpogn TG PpEdag



Euro 335 7-03.gxd.Gesamt 17.11.2003 14:10$ Seite 118

ZuvappgoAdéynon Tou odnyou aKung
a T xprion Tou 0dnyoU aKUAG, CUVAPHOAOYNOTE TIG
PABRdoUG 0dNYNONG OTO CTNPLYMA TOU gpYAAE{oU Kal
ao@aliote TIG, Xpnowonowwvtag (2) #10-24 teTpa-
ywva magpadia Kat (2) kouprd pdBdwv odnynong
(Ex. 11).

Ta TeTpaywva maguadla nmepvolv HEoa oTnV €YKOTm
navw and Tg pdpdoug odriynong. Ta Kouprud Twv
PARdWV odnynong tornobeTouvTal and eMaAvw, HEoA
and Tiq TPUMEG OTA ATIO KATW EUPLOKOUEVA TIAEAdLIA
Kal evavTIa OTIG PAROOUG. ZTEPEWOTE TOV 0dNYO OK-
NG oTIG PaBdoug odrynong, XPnowomnouwvTag Ta
KOUMTILA TOU 0dnyoU aKPAG Kal Ta eEaywva nagadia.

TomoBeTOTE TA £EAYWVA TAEWAdIA KATW Ao ToV
00NYO aKUAG Kal OPIETE TA Pe TA KOUUTILA TOU 0dnyou
AKUNAG 0NV eMavw emeavela Tou odnyou. ZnpwETe
ToV 0dNYO OKWNG OTIG paBdoug 0dRynong, OMwg Pai-

Bida puBuiong Tou Baboug

Eik. 11

Koupmi odnyoU akpng

E&aywva na&ipadia

VETAL OTNV €lkOva. Pubuiote Tov 0dnyod akung otnv
£TOUUNTY amnoéoTaon ard Tov KOPTN Kat opiTe Ta
KOUMTILG TOU 0dnYyouU akung. (BAeme E. 11)

O 00nYO6G aKUAG Xpnolortoleital yia dlapdppwon ak-
H®V, KOYIWO appoV, coBaTOTIMY, UTTIOdOX®V, EUAVWV
OUVOECEWY, QUAGKIOV, OXIOM®V Kal GAATowv. Mpo-
0€ETe va TIPOWOEITE TO EPYAAEIO £TOL, WOTE O KOPTNG
va Teivel va tpaBd Tov 0dnyd akung mavw oTo EUAo.
Mia ouvexng tTaxutnTa rmpowenong divel €va Aeio Ko-
Ypo.

levika Ba mipéTel va yivovTal eplocdtepa "pnxa” Ko-
Yipata, otav xpeladetal éva Babu auldkl. To pEyloto
B&bog KomN g eival avaAoyo e TO XPNOLOTIOLOUUEVO
UAKO. Mnv mpowBeite Tto epyaleio 1600 ypriyopa,
®WOoTe va emPBpaduvetal aiodnTd o Kvntpag.

Koupmi paBdou odnynong

Tetpaywva ma&ipadia

Papdor odRynong

~€«— Kapegi ivipiopartog

KukAIk6g 0dnyog

118
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Odnyoq Akung

TommoBéTnon

1. TomoBemoTe TOV 0dNYO GKUAG 0N Bubliopevn
Pppela oTIq Baoelg otepéwong (Ew. 12).

2. TomoBemoTe TOV TIAPAAANAO 0dnyO MAvw oTnv
eTupavela gpyaociag pe mm epeda dlapopPwong
oV embuunty B€on.

3. 20i&te TIq Bideg TUTOU TIETAAOUSAG.

Pdpelapiopa Pe odnyo akung
2MPWETE TNV emMinedn TMAEUPA TOUu 0dNYoU OKWNG
KATA PNKOG NG eTiPAvELag epyaciag.

oTEPEWONG

Baoeig

% nvéc ak-

uig

dpelapiopa TOEWV Kal KUIKAWV

1 A@apéote ToV 00nYd OKUNAG KAl TIPOOOECTE TO
Bpaxiova oTMPIENG TOU KUKAIKOU 0dnyou OTIG pa-
Bdoug odrynong (Ew. 13).

2. XpnowormnowmaoTe To Kap®i pLvipiopaTog, mou Xpn-
olelel wg onueio TepLoTPoPng. Pubuiote Tov
KUKAIKO 0dnyo6 0NV €rubupnT) aktiva.

3. [lepdote 1O KAPPi pEca amd v TUTa oToV 0dNn-
YO Kal TOTIOBETAOTE TO KAPPL OTO KEVTPO TNG £TUU-
Buun TG aKTivag Tou MPETIEL Va KOTIEL.

Kapoi ¢ivipi-

Qdnyoq ak-
ung
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AvTiypapika

H xprion avtiypadkwv mpotunwv oag eri-
TPETIEL VA QVTLYPAPETE OPOLa OXEDLA 1) YPAU-
pa TO €va YeTA TO AANO. AUTH N TEXVIKY aTTal-
Tel ™ xprion evog dAKTUALOU odnyou.

AAKTYAIOI OAHI Ol

O daKTUALOG 0dNnYoGg paiveTtal oy (E. 14),
aroTeAETal KUpiwg aro Wa MAGka |’ eva Te-
pLAaiLo, Tou eloayeTal oIy orm mg Baon,
ONwg PaiveTal oMV €IKOVA, Kat acPalifeTa
Bdwvovtag eva dakTulloeldeg magudadt oTo
EMAVW HEPOG TOU OAKTUALOU odnyou. O da-
KTUALOG 00nYOG 0dnyel KaTd PAKOG TG OK-
MAG TOU avTlypa@Ikou, evd N ¢ppela dlauop-
Pwong,mpoeEExouca amnd KATw, KOPBeL TO
enegepyaldHuevo TePAxLO.

Eik. 14

AakTuhioeIdEg
nagipadi

AakTUAI0G 08n-
Y6g

Baon

MPOXOXH: BeBawbeite, 6Tl TO TIAXOG TOU
QavTypalkou ival To idlo 1) HeyaAuTepo and
TO UNKOG TOU OAKTUALOU TIOU TIPOEEEXEL KATW
aré m Baon.

Mn xpnoworoleite kauia pela, Tou Ba pro-
POUCE VA AKOUUTINOEL TO E0WTEPIKO TOU Tie-
pAawiou. ETUAEETE pia ppela e SIAPeTPO TO
Ayoétepo katda 1/16" (1,6 mm) pikpoTtePN amnd
MV E0WTEPLIKN OLAPETPO TOU TIEPIAQULIOU.

EmunAéov umopouv va TPOETOINACTOUV
€UKOAQ €LOIKA aVvTlYpadlKa yla KOYo
enavaiauBavopevwy delyndTwy, eBIKOV
oXediwv, SIAKOOUNTIKMV Kal AAAWV EPAPO-
Yywv. Eva avilypa@ikd mpodTuro propei va
KATaoKeUaOoTEL amd KOVTPAMAAKE, lvooavida,
METAAAO 1 aKOPA Kal ard TAACTIKO Kal TO
OX€0L0 Umopel va KoTiel, XPnOooTolwvTag
PpeCa, ogya 1 AAAO KATAAANAO epyaAeio
KOTIAG.

AdBete uttdYn oag, OTL TO TIPOTUTIO TIPETIEL
VA KATAOKEUAOTEL £€TOL WOTE va eEoudeTe-
pwveL TNV andéoTaon YeTagu g ppelag Kat
Tou SaKTUALoU odnyou (to "offset"), emeldn
TO TEAIKO eneepyalOUEVO TEPAXLIO DlAPEPEL
OTO HEYEBOG amd TO AVTLYPAPIKO KAT aUTH
™ dldotaon, Adyw ™G Béong Mg ¢pelag
(Ek. 15).

u SQIYKTHPAG

©piga Aaxrihoc oBnvs
Siapoppwong — r aKTUAI0G 03nYog

Y - I—V Baon

. [ —|
— UL T—— e
npoTUTIO
- i
Offset *J ’« EncEcoyalope-
Vo Tepayio

EAEYOEPO ®PEZAPIZMA

[MoAAG e@€ erutuyxdAvovTal, XPENOWOTIOWW-
vVTaG T PPeCa Yo eAeUBePO PPECAPIONA e
pa epela dapdpPwong UIKPAG dLaUETPOU.
Kavovika o EUAoUpYOG oxedlalel To eEWTEPL-
KO TieplyPAUMa ) TO OKITOO TIoU eTIBUNEL TTAV®
oTo enegepyalOUeEVo TEPAXLO KAl XPNOOTIOL-
el ueTA ™ Ypauun wg odnyo.
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Mivakag EEaptnuarwv Dremel

Ap106. Ap16. Mepiypapn Ap16. Ap16. Mepiypapn

avapopag eapThpatog avapopag eZapThparog

1 2610920042 EAamplo (2) 13 2910011191 Bida KUAIVOPIKAG KEPAANG
2 2610920041  KoAdveg odrynong (2)  (2)

3 2610913432  Asgiktng Badoug 14 2610358149  lMa&adt (2)

4 2610920044  TAd&ka odriynong 15 2610920043  ATpaKTOG Tieong

5 1603501018  Pwvwtn Bida 16 2610917203  Odnydq aKUAg

6 2603345015  [Ma&yadl pubuiong (2) 17 2610920879  [MAdka Baong

7 2604511008  EAatnplo miieong 18 2610917207  KAedi oTepEwong

8 2602305044  leipog eAeubepwong 19 2610917208 P&Bdog odnynong (2)

9 2610918203  XelpoAapn 20 2615294964  Tetpdywvo Ma&uadl (2)
10 2610918204  Karmakt Aapng 21 2610915483  la&adt (2)

11 2610918206  Karmdkt Aapng 22 2610914826  KUKAIKOG 00nYoQ

12 2916011884  PodéAa (2) 23 2610914825  Bida cUOPIENG #6-32 (4)

24 2615294965  Kapoi
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CE DECLARATON OF CONFORMITY.
We declare under our sole responsibility that this product is in conformity
with the regulation 97/37/EEC.

C ( 01 DREMEL Europe

J.P. Houben

INFORMATION ON NOISE/VIBRATION

The noise level when working can exceed 85 dB(A)

Wear ear protection!

Measured in accordance with EN 50 144 when measured with the tools
with which this attachment can be used the highest level of the sound
pressure is 79 dB(A), and the vibration < 3,6 m/s* (hand-arm method)

O,

CE KONFORMITATSERKLARUNG.
Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt mit der

Regelung 97/37/EEC tbereinstimmt.
C ( O1  DREMELEuOpe  ~c—— il
3. P. Houben ~ —
GERAUSCH-/VIBRATIONSINFORMATION
Der Gerauschpegel beim Arbeiten kann 85 dB(A) iiberschreiten.
Geharschutz tragen!
Gemessen gemé EN 50 144 mit den Werkzeugen, mit denen dieses

Vorsatzgerat verwendet werden kann, betréigt der Schalldruckpegel
maximal 79 dB(A) und die Vibration < 3,6 m/s* (Hand-Arm Methode).

@

DECLARATION DE CONFORMITE CE.
Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce produit est
conforme a la réglementation 97/37/EEC.

C ( 01 DREMELEUGpe  —oo——
J. P. Houben T

INFORMATIONS SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS

Pendant le travail, le niveau sonore peut dépasser 85 dB(A).

Protégez vos oreilles du bruit!

Mesurés conformément & la norme EN 50 144, sur les outils sur lesquels cet
accessoire peut étre monts, le plus haut niveau de pression sonore est de
79 dB(A), et la vibration de < 3,6 m/s* (méthode des vibrations bras-main).

O,

CE CONFORMITEITSVERKLARING
We verklaren op onze verantwoordelijkheid dat dit product conform is met
de richtlijn 97/37/EEC.

c < 01 DREMEL Europe

J.P. Houben

s

INFORMATIE OVER GELUID/TRILLING

Het geluidsniveau op het werk kan hoger liggen dan 85 dB(A).

Draag een oorbescherming!

Gemeten conform EN 50 144 met de toestellen, waarmee dit voorzetap-
paraat gebruikt kan worden, bedraagt het geluidsdrukniveau maximaal
79 dB(A), en de vibratie < 3,6 m/s* (hand-arm-methode).

©,

CE_KONFORMITETSDEKLARATION.
Vi forsakrar och tar fullt ansvar for att den hér produkten Gverensstammer
med foreskrifterna i 97/37/EEC.

01 DREMEL Europa
J. P. Houben

INFORMATION OM LJUD/VIBRATION

Ljudnivan vid arbete kan overstiga 85 dB(A).

Anvéind hérselskydd!

Uppmatt enligt EN 50 144. Vid métningen anvéindes olika verklyg som
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CE -VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS.
Vakuutamme vastaavamme yksin siita, etta tama tuote on saénnksen
97/37/EEC mukainen

< € 01  DREMELEuwope  —

4. P. Houben

TIEDOT MELUSTA/TARINASTA

Tydskenneltaessa melutaso saataa ylittéa 85 dB(A).

Kayté kuulosuojaimial

EN 50 144:n mukaisesti mitattuna lisalaitteen ja tyokalun suurin aanipaine
3,6 mis* (kasi-kasi

O

CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT.
Feleldséggel kijelentjik, hogy ez a termék megfelel az 97/37/EEC
elgirasoknak.

01 DREMEL Europe
J.P. Houben

ZAJ/REZGES INFORMACIO

Hasznalat kézben a zajszint meghaladhatia a 85 dB(A) értéket.
Hasznaljon fillvédst!

Az EN 50 144 szabvany szerint mérve, azokkal a szerszamgépekkel,

on 79 dB(A) ja tarinan

EF-OVERENSSTEMMELSESERL/AERING.
Vi erklasrer som eneansvarlig, at dette produkt opfylder Radets direktiv

97/37/EQF.
—_= ‘e
= =

C ( 01 DREMEL Europe
3.P. Houben
OPLYSNINGER VEDRORENDE STGJ/VIBRATIONER
Stojniveauet under brug kan overskride 85 dB(A).
Anvend horevaern!

Malt i henhold til EN 50 144. Ved maling med de véerktojer, som dette
tilbehor kan bruges med, er det hojeste lydtrykniveau 79 dB(A) og

<36mis

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE.
Dichiariamo sotto la nostra sola responsabilita, che questo prodotto &
conforme alla normativa 97/37/CEE.

C ( 01 DREMEL Europe
4P Houben

INFORMAZIONI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Il livello di rumore in esercizio pud superare 85 dB(A)

Indossare cuffie di protezisone!

Misurazione eseguita secondo EN 50 144; se la misurazione & eseguita
con gli utensili con cui questo complemento pud essere usato, il livello pits
alto di pressione sonora & 79 dB(A) e la vibrazione & < 3,6 m/s* (metodo
mano-braccio).

®

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE
Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este producto
cumple la normativa 97/37/CEE.

c < 01 DREMEL Europe

J.P. Houben

INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES

El nivel ruido emitido al trabajar puede exceder los 85 dB(A).

i r proteccién auditiva!

Medido conforme a la norma EN 50 144, el nivel de la presion acistica
es de 79 dB(A), y la vibracion < 3,6 m/s* (método mano-brazo) si se ha
medido con las herramientas que pueden utilizarse con este accesorio.

@

CE DECLARA!;iQ CE DE CONFORMIDADE.
Declaramos, pela presente, que este produto esté conforme com o
disposto na Directiva CE 97/37/CEE.

c ( 01 DREMEL Europe

J.P. Houben

INFORMAGAO SOBRE RUIDO/VIBRAGOES

0 nivel de ruido em funcionamento pode exceder os 85 dB(A).

Use protecgao auditival

Medicao segundo a norma EN 50 144. Quando a medicio é realizada

denna tillsats kan anvindas med. Den hogsta i
4r 79 dB(A) och vibrationera < 3,6 m/s® (enligt hand-arm-metoden).

@

CE-SAMSVARSERKLARING.
Vi erklasrer at det er under vart ansvar at dette produktet er i samsvar
med direktiv 97/37/EQF.

C ( 01 DREMELEuope  ——

J.P. Houben

STOY-/VIBRASJONSINFORMASJON
Stoynivéet under arbeid kan overskride 85 dB(A).

Bruk horselvern!

Malt ifelge EN 50 144 ved maling med verktoyene som dette tilbehoret
kan benytte, er hoyeste lydtrykkniva 79 dB(A), og vibrasjonsnivaet

< 3,6 m/s* (hand-arm-metode).

junto com as m as quais este complemento pode ser
usado, a presséo sonora méxima corresponde a 79 dB(A) e a vibragao
a<3,6 m/s? (método mao-brago).

CE AHAQZH MIZTOTHTAZ.
ANAGVOULE UMEUBOVIG, OTL UTO TO TPOIGY AVTATIOKpIVETaL 0TV 0BNYia
97/37/E0K

01  DREMEL Europe
4. P. Houben

ria
H o146y Tou BopiBou Kata TV epyaoia jropei va Eenepacet a 85 dB(A).
©opare wroaomideg!

MeTpnpévn oUppwva e To péturo EN 50 144, 6Tav petenBei ke Ta
£pyakeia, L Ta OTIola UTO TO MPOCAPTIHA UTOPEL Va XPOIOTIOMEEI,

1 UPNAGTEPN OTABUN NYXNTIKNG Tieong eival 79 dB(A) kat oL kpadaopol
<3,6 m/s* (128050 Xeplou-Bpaxiova).
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ez az eszko: alegnagyobb
79 dB(A), és a rezgés < 3,6 mis* (kéz-kar médszerrel).

©

CE PROHLASENi O SHODNOSTI.
Na viastni odpovédnost prohlasujeme, Ze tento vyrobek vyhovuje
smérmici 97/37/EEC.

C € 01  DREMELEVIOP  —ec—— il

J.P. Houben - -

INFORMACE O HLUKU/VIBRACICH
Kdy? zafizeni pracuje, miiZe hladina hiuku prekrogit 85 dB (A).
Pouzivejte chranice sluchu!
Mefeno podie EN 50 144, smi byt s nastroji, s nimi Ize tento ndstavec

pouzivat, akusticky tlak maximaing 79 dB (A) a vibrace < 3,6 m/s’
(metoda ruka-paze).

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE.
Oswiadczamy, przyjmujac osobist odpowiedzialnosé, e produkt ten
2godny jest z przepisami 97/37/EEC.

c ( 01 DREMEL Europe

J. P Houben

INFORMACJE DOTYCZACE HALASU/WIBRACJI
Poziom hatasu podczas pracy moze przekroczyc 85 dB(A).

Nalezy nosié ochraniacze na uszy!

Podczas pomiarow zgodnie z norma EN 50 144, ktore przeprowadza
sii razem z narzedziami z jakimi mozna uzywac tego przyrzadu, na-
jwyzszy poziom cisnienia akustycznego wynosi 79 dB(A), a poziom
wibracji < 3,6 m/s* (metoda dion-reka)

CE STANDARDIZASYON BEYANI.
Yegane sorumlu olarak, bu tiriiniin 97/37/EEC standardina uygun
oldugunu beyan ederiz.

c < 01 DREMEL Europe

J.P. Houben

GURULTU VE TITRESIM ONLEME HAKKINDA BILGI

Galisma esnasinda ses emisyonu 85 dB(A) iizerine ikabilr
Koruyucu kulaklik kullanin!

Aletin izerinde takili olan takimlar ile birliie EN 50 144 normuna

gore yapilan slgiimlerde en yiiksek ses basing seviyesinin 79 dB(A) ve
titresim degerinin ise < 3,6 m/s” oldugu tespit edilmistir (el-kol metodu)

CE AEKNAPAUMA O COOTBETCTBUM.
Mol CO BCEii OTBETCTBEHHOCTbIO 3ARBNIAGM, 4TO AGHHHOE U3nenve
COOTBETCTBYET MHCTPYKLMAM 97/37/EEC.

C( 01 DREMELEwope  —

J.P. Houben

IAHHBIE 110 WYMY 1 BUBPALMM
YpOBEHb LyMa B NPOLECCe PaBoTsl MOXET NpeBbiwaTs 85 a6 (A).
OpeBaiiTe Ha yWN 3aWMTHBIE NPUCOCOGNEHNA!

B C AaHHBIMK

aKenepumenTa no cTanaapTy EN 50 144 (8 cocTas KoMnnekca
BKIIOUAIOTCA UHCTPYMEHTB, C KOTODLIMI MOXET MCTIONS30BATHCA ABHHOR

vspenve)
BUGALIA COCTABNAIOT COOTBETCTBEHHO 79 A5 (A) 1 3,6 MCeK®
(naweperve cucTemoii Py



