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Printer Introduction

USB Port

Print Head

Auxiliary
Cooling Fan

PEI Magnetic
Build Plate

Status Indicator

Glass Top Cover
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Port
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Touch Screen

Right Side Glass
Window

Chamber Exhaust
Fan(HEPA-H12 filter
can be placed)

Hot Bed

Chamber Heating
Fan

Extruder Cooler
Exhaust Pipe Port

Feed Port

Left Side Glass
Window

Filament Extension
Rack

BOX Port

Power Switch

Power Cord Port



Print Head Introduction

e—— Print Head Front
Filament Run Out Cover

Sensor

Extruder

Air Intake Pipe

Cutter

Hot End Cooling

Hot End Fan

Part Cooling Fan

The print head front cover features a buckle structure on the top. Do not remove it directly. First,
unlock it by lifting it upward, then remove the print head front cover outward and laterally.

QIDI Studio
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There is QIDI Studio slicing . H - gl m ' -I

software in the USB flash
drive. After installing and
operating it, you can learn Lo by ks

how to use the software in s s
the User Manual. k
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Starting Up

1.0pen the packaging box. Remove the top foam and the glass cover box,

2 Take out the printer.

3Take out the accessory box.

If you have purchased the "Plus5 Combo", please remove the accessory box according to the instructions
on the attached card.

4Take out the power cord from the accessory box and plug it into the printer.
5Turn on the printer.
6.Follow the on-screen instructions to complete the startup setup.

First Printing

Click the button to start printing.
*Pre-saved models files use PLA Rapido filament by default.

1. Some other brands of ABS filaments are less heat resistant and it is recommended to set the
chamber temperature no more than 55 degrees Celsius. Otherwise the filaments may be softened
in advance and cause clogging.

2. If the filaments do not stick to the print platform:

1) Please check if the nozzle is far away from the print plate, you can adjust the platform upward by
Z-offset adjusting function.

2) Because of the different ambient temperatures in different regions, the temperature of the heat
bed can be increased appropriately to increase the adhesion of the filaments.

3) If above all can not work , please contact the after-sales service for assistance.
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Usage Notice

Contact Information

Do not place the machine near flammable or explosive materials or high-temperature sources.
Please place the machine in a ventilated, cool, and low-dust environment.

Ensure the machine is powered off (unplug power cord) before performing maintenance or
modifications.

Before applying power to the machine, check that the voltage is correct.

Never reach inside QIDI printers while they are in operation.

Children should be under constant supervision when using QIDI products.

The printer contains high-speed moving parts, so be careful of hands pinching.

There is a potential risk of burns: the print head of the QIDI printers can reach temperatures above
300 °C, while the hot bed can reach temperatures above 100 °C. Do not touch either of these parts
with your bare hands.

Do not place the printer in a vibrating or other unstable environment. Otherwise the shaking of the
machine will affect the printing quality.

After printing, use the residual temperature of the print head to clean the filament around the
nozzle with the dedicated tools in time. Do not touch either of these parts with your bare hands.

Regular maintenance of the printer is essential. When the printer is powered off, use a dry cloth to
clean the printer body, removing dust, residual filaments, and foreign objects from the optical axes.
The linear guides and Z-axis lead screws require periodic cleaning and lubrication.

If the machine is in standby mode for a long time, please unplug the power of it.
If the machine is not used for a long time, please pay attention to protect the printer from dust and
damp.

Modifying system files or installing non-official plugins constitutes a voluntary waiver of official
technical support. Users assume all risks associated with such actions, including firmware
malfunctions, system failures, or other issues, which are explicitly excluded from warranty
coverage. To restore the original system state, perform a "Factory Reset" via the settings interface.

There are manuals, slicer software and other related informations in the USB flash drive. For more
detailed instructions and precautions, please refer to the electronic version of the manual in the U
disk or obtain the latest information according to the contact information below.

If you need support, please feel free to contact us :
After-sales Service E-mail address:
Plus5support@gqidi3d.com/Plus5support02@gqidi3d.com

Official website: www.qidi3d.com

You can check the official Wiki of QIDI Tech for more tutorials on
machine usage and maintenance: https: //wiki.qidi3d.com/en/home
TEL: 0086-577-66881077

If you have any suggestions or complaints,please contact with this
E-mail address: Karl@qd3dprinter.com
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Introduccién a la impresora

Puerto USB

Cabezal de
impresion

Ventilador auxiliar

Placa de
impresion 3D PEI

Indicador de
estado

Cubierta superior
de vidrio

Tensor de la
correa

Puerto del
enfriador

Exportacion de
filamentos de
desecho

Puerto de cable
ethernet
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Pantalla tactil

Vidrio lateral
derecho

Ventilador de
circulacion de
camara (se puede
colocar filtro
HEPA-H12)

Cama caliente

Ventilador de
calefaccion de
camara

Entrada del tubo
de aire del
enfriador

Entrada de
filamento

Vidrio lateral
izquierdo

Soporte de
extension de
filamento

Puerto BOX

Interruptor de
alimentacion

Puerto del cable
de alimentacion



Introduccion al cabezal de impresién

e———— Cubierta del

Detector de corte F:Ibz:'léie
de filamento impresi
Extrusora Tuberia de

admisiéon de aire

Cortador

Ventilador de
refrigeracion para
el cabezal caliente

Cabezal caliente

Ventilador de pieza

La cubierta frontal del cabezal de impresidn presenta una estructura de hebilla en la parte superior. No
lo retires directamente. Primero, desbloquéelo levantandolo hacia arriba, luego retire la cubierta frontal
del cabezal de impresion hacia afuera y lateralmente.

QIDI Studio

..........

La unidad USB contiene el . H - gl m l -I

software de corte QIDI Studio. = e v = s
Después de instalarlo y

ejecutarlo, puede consultar el
manual de usuario para G Gme
aprender a utilizarlo. .
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Puesta en marcha

1.Abra la caja de embalaje, retire la espuma superior y la caja de la cubierta superior de vidrio.
2.Saca la maquina.
3.Saca la caja de accesorios.

Si ha comprado el modelo «Plus5 Comboy, consulte la tarjeta adjunta para los pasos para extraer la
caja de accesorios.

4.Saque el cable de alimentacidn de la caja de accesorios y conéctelo a la impresora.
5.Encienda la impresora.
6.Siga las instrucciones en pantalla para completar la configuracion inicial.

Imprimir un modelo por primera vez

Seleccione el modelo preestablecido e imprimalo.

*Los archivos de modelos guardados previamente utilizan el filamento PLA Rapido de forma
predeterminada.

Sigulente

Consejos

1.El filamento ABS de algunas otras marcas tiene una resistencia al calor deficiente, por lo que se
recomienda no configurar la temperatura de la cdmara por encima de los 55 grados Celsius. De lo
contrario, el filamento delgado podria ablandarse prematuramente y causar obstrucciones.
2.Si el filamento no se adhiere a la plataforma de impresion:
1)Verifique si la boquilla de impresion estd demasiado alejada de la plataforma de impresién; puede
ajustar la plataforma hacia arriba mediante la funcién de ajuste Z-Offset.
2)Debido a las diferentes temperaturas ambientales en diferentes regiones, la temperatura de la
cama caliente se puede aumentar adecuadamente para aumentar la adherencia de los consumibles.
3)Si ninguno de los métodos anteriores se puede resolver, Pdngase en contacto con el servicio post
venta para obtener ayuda.
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Precauciones

Informacion del contacto

No coloque la maquina en materiales inflamables o explosivos o cerca de fuentes de calor intenso,
coloque la maquina en un ambiente ventilado, fresco y sin polvo.

Antes de realizar tareas de mantenimiento o modificacion en la impresora, asegurese de que la
maquina esté apagada.

Antes de aplicar energia a la maquina, verifique que el voltaje sea el correcto.

Nunca toque el interior de la impresora QIDI mientras esté en funcionamiento.

Los nifios deben estar bajo supervision constante cuando usan productos QIDI.

La impresora contiene piezas que se mueven a alta velocidad, por lo que debe tener cuidado con
las manos.

La boquilla y la cama caliente generarén altas temperaturas durante el uso, no las toque cuando

no se enfrie para evitar quemaduras por altas temperaturas y lesiones personales.

No coloque la impresora en un entorno con vibraciones o inestable. De lo contrario, el movimiento
de la maquina afectard la calidad de impresion.

Después de imprimir, use la temperatura residual del cabezal de impresion para limpiar el filamento
alrededor de la boquilla con las herramientas dedicadas a tiempo. No toque ninguna de estas piezas
con las manos desnudas.

Se recomienda utilizar un solo tipo de material por boquilla. El cambio entre diferentes tipos de
materiales puede suponer un riesgo de obstruccién de la boquilla. Al sustituir materiales con
distintas temperaturas de impresion, caliente la boquilla hasta la temperatura mas alta y realice una
extrusién completa para eliminar el material residual en su interior y reducir el riesgo de obstruccion.
Realice el mantenimiento de rutina de su producto utilizando un pafio seco para limpiar el cuerpo
de la impresora cuando esté apagada. Ademas, elimine el polvo, los materiales de impresion
adheridos o los objetos extrafios que puedan acumularse en el eje éptico. Es necesaria una
lubricacién regular para el eje lineal y los tornillos del eje Z.

Si la maquina esta en modo de espera durante mucho tiempo, desconecte la alimentacién de los
productos QIDI.

Si la maquina no se utiliza durante mucho tiempo, preste atencién para proteger la impresora del
polvo y la humedad.

Modificar archivos del sistema e instalar complementos no oficiales significa que el cliente renuncia
a sus expectativas de soporte oficial. Serdn los Unicos responsables de la seguridad y proteccion de
su impresora. Cualquier problema de firmware que surja de estas modificaciones no estara cubierto
por la garantia. Si necesita recuperar los archivos del sistema de fabrica, los clientes deben comprar
el adaptador EMMC adicionalmente.

Hay manuales, software de corte y otros materiales relacionados en el disco U. Para obtener
instrucciones y precauciones mas detalladas, consulte la versién electrénica del manual en el
disco U u obtenga la informacion mas reciente de acuerdo con la informacién de contacto a
continuacion.

Si necesita ayuda, no dude en contactarnos :

Servicio posventa Direccion de correo electrénico:
Plus5support@gqidi3d.com/Plus5support02@gqidi3d.com

Sitio Web Oficial: www.qidi3d.com

Puedes consultar mas tutoriales de uso y mantenimiento de la maquina
en el Wiki oficial de QIDI Tech: https: //wiki.qidi3d.com/en/home

TEL: 0086-577-66881077

Si tiene alguna sugerencia o queja, comuniquese con esta direccién de
correo electrénico: Karl@qd3dprinter.com

Facebook Reddit




Druckerbeschreibung

USB-Anschluss

Druckkopf

Aux-Lifter

PEI-3D-Druckplatte

Statusleuchte

Obere Abdeckung
Aus Glas

Riemenspanner

Kiihler Anschluss

Export Von
Filament Abféllen

Ethernet
Kabelanschluss
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Touchscreen

Rechte Glasfenster

Bauraum-Abluft
-Liifter

(Kann Einen HEPA-
H12-Filter
Aufnehmen)

HeiBes Bett

Bauraum-
Heizventilator

Durchlass fiir Das
Kiihler-Auslassrohr

Einlassoffnung

Linkes Glasfenster

Filament
Verlangerungs
Halterung

BOX Anschluss

Stromschalter

Netzbuchse



Beschreibung der Druckkopfteile

Filament | D e — Druckkopf
Unterbrechung Nvorderdeckel
Sdetektor
N )
Extruder RN § ) Luftansaugrohr
W Rii
Fraser =
-
"‘ Hotend
Hotend % ':I ] Kiihlungsliifter
" )
Y

Bauteil-Lifter

Die vordere Abdeckung des Druckkopfes verfiigt liber eine Schnallenstruktur auf der Oberseite.
Entfernen Sie es nicht direkt. Entriegeln Sie ihn zunichst, indem Sie ihn nach oben heben, und
entfernen Sie dann die vordere Abdeckung des Druckkopfs nach auBen und seitlich.

QIDI Studio

DA Tech Alkacks mis

.....

Auf dem USB-Stick befindet | -y = )
sich die Slicer-Software . i - a.:! "‘ ! ]

QIDI Studio. Nach der “ s =
Installation und Ausflihrung
kdnnen Sie im Cimisn e Tt

Benutzerhandbuch s s s
nachlesen, wie Sie diese :
Software verwenden.
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1.Offnen Sie den Karton, nehmen Sie den oberen Schaumstoff und die Verpackung des Glasoberdeckels
heraus.

2.Nehmen Sie das Gerat heraus.

3.Nehmen Sie das Zubehorkasten heraus.

Wenn Sie “Plus5 Combo” erworben haben, entnehmen Sie bitte die Anweisungen zum Herausnehmen

des Zubehorkastens der beigefligten Karte.

4 Nehmen Sie das Netzkabel aus dem Zubehorkasten und stecken Sie es in den Drucker.
5.Schalten Sie den Drucker ein.
6.Folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm, um den Startassistenten abzuschlieBen.

Wabhlen Sie das voreingestellte Modell aus und drucken Sie es.
*Vorgespeicherte Modelldateien verwenden standardméaBig PLA Rapido-Filament.

1.Einige andere Marken von ABS-Draht haben eine schlechte Warmebesténdigkeit und empfehlen, die
Kammertemperatur nicht mehr als 55 Grad Celsius einzustellen. Ansonsten kann der Filament vorzeitig
weich werden und zu Verstopfungen fiihren.
2Wenn das Verbrauchsmaterial nicht an der Druckplattform klebt:
1)Bitte Uberprifen Sie, ob der Spritzkopf weit von der Druckplattform entfernt ist, und Sie kénnen die
Plattform mit der ZOffset-Einstellungsfunktion nach oben einstellen.
2)Aufgrund der unterschiedlichen Umgebungstemperaturen in verschiedenen Regionen kann die
HeiBbetttemperatur angemessen erhoht werden, um die Haftung des Verbrauchsmaterials zu
erhohen.
3)Wenn keine der oben genannten Methoden gelést werden kénnen, wenden Sie sich bitte an den
After-Sales-Service, um Hilfe zu erhalten.
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VorsichtsmaBnahmen

Kontaktinformation

Stellen Sie die Maschine nicht in brennbaren und explosiven Materialien oder in der Nahe von
hohen Warmequellen auf, stellen Sie die Maschine bitte in einer bellifteten, kiihlen und staubfreien
Umgebung auf.

Stellen Sie sicher, dass dje Maschine ausgeschaltet ist (Netzstecker ziehen), bevor Sie
Wartungsarbeiten oder Anderungen vornehmen.

Bevor Sie die Maschine mit Strom versorgen, priifen Sie, ob die Spannung korrekt ist.

Greifen Sie niemals in den QIDI-Drucker, wahrend dieser in Betrieb ist.

Kinder sollten bei der Verwendung von QIDI-Produkten unter standiger Aufsicht stehen.

Der Drucker enthalt sich schnell bewegende Teile, achten Sie also darauf, dass Sie sich nicht die
Hande einklemmen.

Die Diise und das heiBBe Bett erzeugen wahrend des Gebrauchs hohe Temperaturen. Bitte
berthren Sie sie nicht im nicht kithlenden Zustand, um Verbrennungen durch hohe Temperaturen
und Verletzungen zu vermeiden.

Stellen Sie den Drucker nicht in einer vibrierenden oder anderen instabilen Umgebung auf.
Andernfalls wird die Druckqualitdt durch Erschiitterungen der Maschine beeintréchtigt.
Verwenden Sie nach dem Drucken die Resttemperatur des Druckkopfs, um das Filament um die
Dise rechtzeitig mit den dafiir vorgesehenen Werkzeugen zu reinigen. Bertihren Sie keines dieser
Teile mit bloBen Handen.

Fir eine einzelne Duse wird die Verwendung nur eines Filamenttyps empfohlen. Der Wechsel
zwischen verschiedenen Filamentarten kann das Risiko eines Disenverstopfens mit sich bringen.
Beim Austausch von Filamenten mit unterschiedlichen Drucktemperaturen heizen Sie die Duse auf
die héhere Drucktemperatur auf und fiihren einen ausreichenden Extrusionsvorgang durch.
Dadurch wird restliches Filament aus der Dise entfernt und das Verstopfungsrisiko verringert.
Fihren Sie routineméBige Wartungsarbeiten an lhrem Produkt durch, indem Sie das
Druckergehaduse im ausgeschalteten Zustand mit einem trockenen Tuch reinigen. Entfernen Sie
auBerdem Staub, anhaftende Druckmaterialien oder Fremdkérper, die sich auf der optischen
Achse ansammeln konnten. Fiir die Linearwelle und die Schrauben der Z-Achse ist eine
regelmaBige Schmierung erforderlich.

Wenn sich das Gerat langere Zeit im Standby-Modus befindet, trennen Sie bitte die
Stromversorgung der QIDI-Produkte.

Wenn das Geréat langere Zeit nicht benutzt wird, achten Sie bitte darauf, den Drucker vor Staub
und Feuchtigkeit zu schitzen.

Das Andern von Systemdateien und das Installieren inoffizieller Plugins bedeutet, dass der Kunde
seine Erwartungen an offiziellen Support aufgibt. Sie sind allein fir die Sicherheit ihres Druckers
verantwortlich. Jegliche Firmware-Probleme, die sich aus diesen Anderungen ergeben, fallen nicht
unter die Garantie. Wenn Sie die werkseitigen Systemdateien wiederherstellen miissen, miissen
Kunden zusatzlich den EMMC-Adapter erwerben.

Auf der U-Disk befinden sich Handbdicher, Slicing-Software und andere verwandte Materialien.
Ausflhrlichere Anweisungen und VorsichtsmaBnahmen finden Sie in der elektronischen Version
des Handbuchs auf der U-Disk oder erhalten Sie die neuesten Informationen unter den unten
angegebenen Kontaktinformationen.

Wenn Sie Unterstlitzung bendtigen, kénnen Sie sich gerne an uns wenden :
E-Mail-Adresse Des Kundendienstes: Plus5support@qidi3d.com/Plus5support02@gqidi3d.com
Offizielle Website: www.qidi3d.com

Auf der offiziellen QIDI Tech-Wiki kénnen Sie weitere Tutorials zur Gerate-Nutzung und Wartung
finden: https: //wiki.qidi3d.com/en/home

TEL: 0086-577-66881077

Wenn Sie Anregungen oder Beschwerden haben, wenden Sie sich bitte an diese
E-Mail-Adresse: Karl@qd3dprinter.com

Die Offizielle Wiki Facebook




Présentation des l'imprimante

Port USB

Téte d'impression

Ventilateur Aux

Plaque de
construction
magnétique PEI

Indicateur d'état

Couvercle supérieur
en verre

Tendeur de courroie

Port refroidisseur

Exportation de
déchets de
filaments

Port de cable
ethernet
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Ecran tactile

Verre latéral droit

Ventilateur
d'Extraction
Chambre
(HEPA-H12 filter
peut étre placé)

Plateau chauffant

Ventilateur
Chauffage
Chambre

Entrée du tuyau
d'échappement du
refroidisseur

Entrée de filament

Vitre latérale
gauche

Support de rallonge
de filament

Port BOX

Interrupteur

Port du cordon
d'alimentation



Présentation des composants de la téte d'impression

~——— Capotde la téte

Capteur d'impression

d'épuisement du
filament

Tuyau d'admission
Extrudeuse

Découpeur
Ventilateur de

refroidissement de
I'Extrémité chaude

Extrémité chaude

Ventilateur de Piéce

Le capot avant de la téte d'impression présente une structure a boucle sur le dessus. Ne le retirez pas
directement. Tout d'abord, déverrouillez-le en le soulevant vers le haut, puis retirez le capot avant de la
téte d'impression vers l'extérieur et latéralement.

QIDI Studio

------

La clé USB contient le logiciel . H - @ m | ' I

de slicing QIDI Studio. Aprés = —
I'avoir installé et lancé, vous

pourrez consulter le manuel Airrmrlia-par et
d’utilisation pour apprendre s i
3 l'utiliser. .

Wigrhoh Tek Pare potegs
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Démarrage

1.0uvrez la boite, retirez la mousse supérieure et 'emballage du couvercle en verre.
2.Sortez la machine de son emballage.
3.Retirez la boite d’accessoires.

Si vous avez acheté le modele « Plus5 Combo », veuillez vous référer a la carte jointe pour les étapes
de retrait de la boite d’accessoires.

4.Sortez le cable d’alimentation de la boite d’accessoires et branchez-le sur I'imprimante.
5.Allumez I'imprimante.
6.Suivez les instructions a I'écran pour terminer le guide de démarrage.

—)

Premiére impression

Sélectionnez le modéle prédéfini et imprimez-le.
*Les fichiers de modéles pré-enregistrés utilisent le filament PLA Rapido par défaut.

Conseils

1.D'autres marques de fil ABS ont une mauvaise résistance a la chaleur, il est recommandé que la
température de la cavité ne dépasse pas 55 degrés Celsius. Sinon, le filament peut ramollir a 'avance
et provoquer un blocage.
2.Si les consommables ne sont pas collés sur la plate - forme d'impression:
1)S'il vous plait vérifier si la téte de pulvérisation est loin de la plate - forme d'impression, peut ajuster
la plate - forme vers le haut par la fonction de réglage zOffset.
2)En raison de la température ambiante différente dans différentes régions, il peut augmenter la
température du lit chaud de maniére appropriée, ce qui augmente l'adhérence des consommables.
3)Si aucune des méthodes ci - dessus ne peut étre résolue, veuillez contacter le service aprés - vente
pour obtenir de l'aide.

15



Précautions

Ne placez pas la machine dans des matériaux inflammables et explosifs ou a proximité de sources
de chaleur élevées, veuillez placer la machine dans un environnement ventilé, frais et sans
poussiéere.

¢ Assurez-vous que la machine est éteinte avant d'effectuer I'entretien ou les modifications.

Informations de contact

Avant de mettre la machine sous tension, vérifiez que la tension est correcte.
N'atteignez jamais l'intérieur de l'imprimante QIDI pendant son fonctionnement.
Les enfants doivent étre sous surveillance constante lors de ['utilisation des produits QIDI.

L'imprimante contient des piéces mobiles a grande vitesse, faites donc attention de ne pas vous
pincer les mains.

La buse et le lit chaud généreront une température élevée pendant l'utilisation, veuillez ne pas la
toucher a I'état non refroidi pour éviter les brilures a haute température et les blessures.

Ne placez pas l'imprimante dans un environnement vibrant ou instable. Sinon, les secousses de la
machine affecteront la qualité d'impression.

Aprés l'impression, utilisez la température résiduelle de la téte d'impression pour nettoyer a temps
le filament autour de la buse avec les outils dédiés. Ne touchez aucune de ces pieces a mains nues.

Il est recommandé d’utiliser un seul type de filament par buse. Le passage entre différents types
de filaments peut entrainer un risque de colmatage de la buse.Lors du changement de filament
nécessitant une température d’impression différente, chauffez la buse a la température la plus
élevée et extrudez suffisamment de matiere pour éliminer les résidus de filament dans la buse et
réduire le risque de colmatage.

Effectuez I'entretien de routine de votre produit en utilisant un chiffon sec pour nettoyer le corps
de l'imprimante lorsqu'elle est éteinte. En outre, retirez la poussiére, les matériaux d'impression
collés ou les corps étrangers susceptibles de s'accumuler sur I'axe optique. Une lubrification
réguliére est nécessaire pour les vis de I'arbre linéaire et de l'axe Z.

Si la machine est en mode veille pendant une longue période, veuillez débrancher I'alimentation
des produits QIDI.

Si la machine n'est pas utilisée pendant une longue période, veillez a protéger l'imprimante de la
poussiére et de I'humidité.

La modification des fichiers systéme et l'installation de plugins non officiels signifient que le client
renonce a ses attentes en matiére de support officiel. lls seront seuls responsables de la sécurité et
de la sireté de leur imprimante. Tout probleme de micrologiciel résultant de ces modifications ne
sera pas couvert par la garantie. Si vous devez restaurer les fichiers systéme d'usine, les clients
doivent acheter en plus |'adaptateur EMMC.

Il existe des manuels, des logiciels de découpage et d'autres documents connexes sur le disque U.
Pour des instructions et des précautions plus détaillées, veuillez vous reporter a la version
électronique du manuel sur le disque U ou obtenir les derniéres informations selon les coordonnées
ci-dessous.

Si vous avez besoin d'aide, n'hésitez pas a nous contacter :
Adresse e-mail du service aprés-vente :
Plus5support@qidi3d.com/Plus5support02@qidi3d.com

Site Officiel: www.qidi3d.com

Pour consulter davantage de tutoriels d'utilisation et d'entretien de la
machine, rendez-vous sur le Wiki officiel de QIDI Tech :

https: //wiki.qidi3d.com/en/home

TEL: 0086-577-66881077

Si vous avez des suggestions ou des réclamations, veuillez contacter cette
adresse E-mail : Karl@qd3dprinter.com

Facebook Reddit
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OnucaHue neyaTaloLen ronoBkKu

o——— [lepepHss KpbIlWKa

JaTumk Hanuums

¢$unameHTa
& o
AkcTpyaep LN N ) BospayxoszabopHas
D QRiDi Tpy6a
Hox pgnsa -
dpunameHTa amy,
. BeHTunaTop
XoTaHp . .:l i oxnaxaeHus
: A y XOT3HAA
‘l-'
BeHTunatop ~ )
oxnaxaeHus .

Mogenu

Kak CHsaTb MNepepgHioto Kpbiwky Meuatatowen Nlonosku

MepepHss KpbIlKa NeyaTaloLei rofoBKM MMEET NPsixXKY cBepxy. He cHuMaliTe ee Hanpsimyto. CHavana
pasbnokupyWiTe ee, NOJHAB BBEPX, 3aTEM CHUMUTE NEPEAHION KPbILLKY NeYaTatolei ronoBKM Hapy>y
1 BOOK.

QIDI Studio

Axagruun QI0 L

Ha USB-¢neluke HaxoouTCs | ...
nporpamMmHoe obecreveHue . H - @ m F 'I
ons Hapesku QIDI Studio. ' L }
Mocne ycTaHoBKM 1 paboTbi - e 2255 .
C HUM Bbl MOXeTe y3HaTb,

e

KaK Mosib30BaThCst it

NporpaMMHbIM s =
obecneyeHneM B

PYKOBOACTBE MOJSIb30BaTENS. e .
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Bknwouutb NutaHue

1.0TKpoWiTe ynakoBOUYHY0 KOPODKY, U3BIEKUTE BEPXHMIN NEHOMNIACT U YMaKOBKY CO CTEKISIHHOM BepXHei
KPbILLKOW.

2./13BnekunTE NPUHTEP U3 YNaKOBKM.

3.[ocTaHbTe KOPOBKY C KOMMNEKTYIOWUMMU.

Ecnu Bbl nprobpeny "Plus5 Combo", warun no usBneyeHuo KOMMNIEKTa akceccyapoB CM. Ha MpuiaraeMoin

KapTouke.

4. [locTaHbTe Kabenb NUTaHUA U3 KOPOBKM C akceccyapamu U NOLKIOUUTE ero K NMpUHTEpY.
5.BkntounTe npuHTep.
6.CnepyiiTe ykasaHUAM Ha 3KpaHe AJ1S 3aBepLUeHUs 3arpysKu.

BbibepeTe npenBapUTenbHO 3arpyeHHyo Modenb U pacnevaTaiiTe.
*3arpy>eHHble MOLEeNu No yMonyaHuio ncnonbsytot Matepuan PLA Rapido.

CoBeTbl

1. HekoTopble Mapkn ABS ¢urnameHTOB MeHee TepMOCTONMKM, MO3ITOMY peKOMeHAyeTCs ycTaHaBnMBaThb
TeMnepaTypy kamepbl He Bbille 55 rpapycos Lienbcus. B npoTuBHOM cryyae punaMeHTbl MOryT
pasMsryaTbCs U BbI3BaTb 3aCOPEHUE IKCTPYLEPA.

2. Ecnu pacxofHble MaTepuarnb! He NPUAMnatoT K neyaTHol nnatdopme:

1) MpoBepbTe, HACKOBbKO [ANeKO HAXOLUTCS COMO OT NevaTHoM nnaTdpopmbl. Bel MoxeTe
perynmpoBaTb PacCTOsiHUE C MOMOLLbIO PYHKLIUW PEryMPOBKU CMEeLLEHNs Mo ocu Z.

2) N3-3a pa3nuuuin B TeMrepaType OKpY>KatoLLei cpefbl B pa3HbIX peroHax temnepaTypy
HarpeBaTeflbHOM NNaTGOPMbl MOXHO U3MEHWUTb A1 YNyYlleHns aare3nv GpunamMeHToB.

3) Ecnu Bce BbilENepeumncieHHoe He NoMoro, obpaTuTech 3a MOMOLLbIO B ClyxX6y
nocrnenponaxHoro obcnyxmBaHus.
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WHopmauums 06 ncnonbzoBaHun

He paaMemaﬁTe NPUHTEP PALOM C JIErKOBOCIJTaMeHALWNMNUCA U B3PbIBOOMNAaCHbIMU BellleCTBaMu
U NCTOYHUKaMK Tenna. Pa3Meu4al71Te yCTpOIZCTBO B XOpOLIO npoBeTpmnBaeMoM, npoxsiagHom
noMeLweHnn ¢ HU3KMM YpOBHEM 3arblJIEHHOCTU.

* [epepn obcnyxumBaHWeM UK MogudmKaLmelt npuHTepa ybenmtech, UTo NPUHTEP OTKITIOYEH.
* [Mpexae YeM BKIOUUTb NPUHTEP, NPOBePLTE MPaBUIIbHOCTb HaMPSKEHUS.

KoHTakTHas nuHpopmaums

He TporaiiTe BHYTPEHHIOO YacTb NPUHTEPA BO BpeMsi paboTbl.

[etn, Nnpu UCNonb3oBaHUM MW HAXOXOEHUN PSOOM C MExaHU3MaMu, B Ntoboe BpeMs LOMKHbI
Haxo[UTbCs NOA, MPUCMOTPOM B3POCSbIX.

MpuHTEp conepxuT BbICTPO ABMXKYLLMecs paboune YacTu, byasTe OCTOPOXHBI, YTOBbI HE 3aLLEMUTD
PYKM.

[MoTeHUManbHbIN PUCK OXOroB: NeyaTatollas rofoBka npuHTepos QIDI MoxeT HarpeBaTbcs Lo
TeMmnepaTypsl Bbiwe 300 °C, a HarpesaTefbHas nnatpopma — sbiwe 100 °C. He npukacaiTech K
3TWM YacCTAM ronbIMU pyKamu.

He cTaBbTE NPUHTEP Ha HEYCTOMUMBbLIE MOBEPXHOCTU. B MpoTUBHOM Cryyae napasuTHble BUGpaLmm
MOBAMSAIOT Ha KAYECTBO MNeyaTy.

Mocne 3aBepLUeHMs NeyaTn CBOEBPEMEHHO UCMOSb3YMTE OCTAaTOYHYIO TeMMepaTypy conna, Ytobbl
OYUCTUTb €ro C MOMOLLBIO CreLnanbHOro MHCTPYMEHTA. My OUNCTKE He KacaiTech comna pykamu,
yTObbI N3GEXKATL OXKOrOB.

PekoMeHAayeTcs UCNONb30BaTh OOMH TUM PAaCXOLHOro MaTepuana Ans ogHoro conna. MNepeksnoyeHne
Mex Ay pasHbIMU TUMaMu PacXofHbIX MaTeprasnioB MOXET NMPUBECTM K 3acopeHuto conna. Mpu cMeHe
pacxofHOro MaTepuana ¢ pasHol TeMnepaTypoit nevaTu HarpeaiTe conno Ao 6onee BbICOKOW
TeMnepaTypbl NeYaTh 1 NOMHOCTLIO BblAABUTE OCTATKM MaTepuana, UTobbl yMeHbLWUTb PUCK
3acopeHus.

PerynsipHo npoBoauTte TexHnuyeckoe obcnyxmBaHue NpuHTepa. [Npu OTKNIOYEHHOM OT 31eKTPOCeTH
YCTPOMCTBE oumLLaiTe KOPyC NPUHTEPa CyxoW TPAMKOW, yAanss Mbiib, OCTaTKM MaTepuana
pacxofa 1 MOCTOPOHHUE NPeLMETbI C OMOPHbIX Ocei. [PsAMONMHelHbIe HanpaBnsoLWwme n
WnuHAens ocu Z TpebytoT NepUoANYECcKon OUUCTKU U CMasKU.

Ecnu ycTpoWcTBO HaXoAMUTCS B PEXUME OXUOAHUS B TEUEHUE ONNTENbHOrO BPEMEHU, OTKUUTE
€ro oT 3/1eKTPOCeTH.

Ecnu ycTpoWcTBO He NCMosb3yeTcsl B TEUEHWE AJIMTENBHOrO BPEMEHHU, obecrneysTe ero 3awmTy ot
MbIAU 1 BNaru.

M3aMeHeHMe cucTeMHbIX $GaliioB UM YCTaHOBKA HEOPULIMASbHBIX MIArMHOB O3HaYaeT
[06POBONbHBIV 0TKa3 OT 0dULMaNbHON TEXHUYECKOW NofaepKu. MNonb3oBaTenv NpUHUMAaLOT Ha
cebs1 Bce PUCKM, CBAZaHHbIE C TaKUMU OENCTBUSIMU, BKtoYas cboun B paboTe, cucTeMHble cboun unm
Apyrvie npobneMmsbl, KOTOpble UCKTIYAOTCS U3 rapaHTUAHOMO NMOKPbITUA. [15 BOCCTaHOBNEHUS
WNCXOLHOIO COCTOSIHUSA CUCTEMbI BbiNonHUTe «COPOC K 3aBOACKMM HacTpoMKaM» yepes nHTepdeinc
NpUHTepa.

Ha komnnektHoMm USB HakonuTene cogepatca MHCTPYKLMK, MporpaMMHoe obecneyeHune n fpyrue
ronesHble MaTepuansl. [1ns nonyyeHns bonee nofpobHbLIX UHCTPYKLMIA U Mep NPefOCTOPOXHOCTU
obpaTuTech K 31EKTPOHHOM BEPCUMN PYKOBOACTBA Ha HAKOMUTENe UMK MOJyUYnTe CaMyto aKTyarbHYo
MHPOPMALIMIO, UCMONb3Ys KOHTaKTHbIE JaHHble, yKasaHHble HuXe.

Ecnu BaM Hy)xHa nogaepxka, He cTecHsnTech obpallatbes K HaM B Nitoboe Bpems:
OneKTPOHHas NoyTa TEXHUYECKOW MOAAEPKKU:
Plus5support@qidi3d.com/Plus5support02@gqidi3d.com

OduumanbHblin cant: www.gidi3d.com

Bonee nogpobHbie pykoBOoACTBa MO UCMOMb30BaHUIO U 06CNyXMBaHUIO 060PY[0BaHNS MOXHO HaUTK
B opuumansHoM Wiki QIDI Tech: https: //wiki.gidi3d.com/en/home

Homep Tenedona: 0086-577-66881077

Ecnun y Bac ecTb npefioxeHns unm >xanobbl, noxanyicTa, CBAXUTECh C HAMK MO 3TOMY afpecy:
Karl@qd3dprinter.com

OduumanbHas Buku Facebook Reddit YouTube Twitter
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Introducao da impressora

Porta USB

Cabecote de
Impressao

Ventoinha auxiliar

Placa de
impressao
3D PEI

Indicador de
status

Capa superior
de vidro

Tensionador
de Correia

Porta resfriador

Descarregador
de Excesso

Porta ethernet
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Touchscreen

Vidro lateral
direita

Ventoinha de
circulagdo da
camara (Suporta
filtro HEPA-H12)

Mesa aquecida

Ventoinha de
aquecimento da
camara

Entrada da
mangueira de ar
do resfriador

Entrada de
filamento

Vidro lateral
esquerdo

Suporte de
extensdo de
filamento

Porta BOX

Interruptor de
energia

Porta do cabo
de energia



Apresentacao da cabeca de impressao

o~——— Capa frontal

Sensor de da cabeca de
esgotamento impressao
de filamento i
N @ Tubo de admissio
Extrusor "M QiDi de ar
Cortador %
-
» : Ventoinha de
Hotend % ':I ] resfriamento do
' A K Hotend
*

Ventoinha do
componente

Remover a Cabeca de Impressao

A tampa frontal da cabeca de impressédo possui estrutura de encaixe na parte superior. Nao retire-a
diretamente para fora. E necessario desbloquear primeiro para cima e, em seguida, retirar a tampa
frontal da cabeca de impresséo horizontalmente para fora.

QIDI Studio

e
raredl

Aradermis 0108 Lab
[

b I

No pendrive estd contido o . H - gl m l I G

software de fatiamento QIDI
Studio. Apos instala-lo e
executa-lo, vocé poderd Aperezndo por Tigleo

aprender a utiliza-lo no s e
manual do usuario. :

Wigrhoh Tek Pare potegs
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1.Abra a embalagem, retire a espuma superior e a caixa da tampa de vidro superior.
2.Retire a impressora da embalagem.
3.Retire a caixa de acessorios.

Caso vocé tenha adquirido o modelo “Plus5 Combo”, consulte o cartdo anexo para as instrugdes de
remogao da caixa de acessorios.

4 Retire o cabo de energia da caixa de acessérios e conecte-o a impressora.
5.Ligue a impressora
6.Siga as instrugdes na tela para concluir a configuragéo inicial.

Impressao inicial

Selecione o modelo pré-definido e imprima-o.
*Os modelos integrados usam o filamento PLA Rapido por padréo.

1.Algumas outras marcas de fios ABS sdo menos resistentes ao calor, recomenda-se que a temperatura
da cadmara ndo exceda 55 graus Celsius. Caso contrério, os fios finos podem se amolecer antecipadamente
e causar obstrucao.
2.Se o material ndo estiver colado na plataforma de impresséao:
1)Por favor, verifique se a cabega de injetor esta longe da plataforma de impress&o e a plataforma
pode ser ajustada para cima através da fungdo de ajuste Z0ffset.
2)Devido as diferentes temperaturas ambientais em diferentes regides, a temperatura do leito quente
pode ser melhorada adequadamente para aumentar a adesao dos materiais de consumo.
3)Se nenhum dos métodos acima for resolvido, entre em contato com o servigo pos-venda para obter
ajuda.
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Instrucdes de uso

* Nao coloque a maquina perto de materiais inflamaveis e explosivos ou fontes de calor intensas;
coloque-a em um ambiente ventilado, fresco e com pouca poeira.

* Antes de realizar manutengdo ou modificagdo na impressora, certifique-se de que a maquina esteja
desligada da fonte de energia.

* Antes de energizar a maquina, verifique se a tens&o elétrica esta correta.

* Nao toque no interior da maquina enquanto ela estiver em funcionamento.

* As criangas devem ser acompanhadas por adultos em qualquer momento que usarem ou estiverem
préximas da maquina.

* Aimpressora contém pecas de trabalho em movimento de alta velocidade; cuidado com o
aprisionamento das méos.

* O bico de injegdo e o leito aquecido geram alta temperatura durante o uso; ndo os toque quando

nao estiverem em estado de resfriamento, para evitar queimaduras por alta temperatura e danos

pessoais.

N&o coloque a impressora em um ambiente com muita vibragado ou outra instabilidade; o balango da

maquina afetard a qualidade de impresséo da impressora.

® Apds a conclusdo da impressao, aproveite prontamente o calor residual do bico de injecao e limpe

completamente o material de impresséo no bico com a ajuda de uma ferramenta; durante a limpeza,

néo toque diretamente o bico com as méos para evitar queimaduras.

E recomendado alocar um bico exclusivo para cada tipo de material. A troca entre materiais

diferentes pode gerar risco de entupimento do bico. Ao realizar a troca entre materiais com

temperaturas de impresséo distintas, aquega o bico até a temperatura de impressdo mais elevada,

extruda completamente para remover todo o material residual do bico e, dessa forma, minimizar o

risco de entupimento.

Realize a manutencdo da impressora regularmente; com a impressora desligada da fonte de energia,

limpe a carcaca da impressora com um pano seco para remover poeira, material de impressdo

residual e corpos estranhos no eixo 6ptico. Os trilhos lineares e o parafuso de rosca do eixo Z

requerem limpeza e lubrificagdo periodicas.

* Se a maquina ficar em modo de espera por um longo periodo, desconecte-a da fonte de energia.

Se a maquina ndo for usada por um longo periodo, preste atengdo para proteger a impressora contra

a chuva, a umidade e a poeira.

Modificar arquivos do sistema ou instalar plug-ins ndo oficiais significa que o usuéario abandona

voluntariamente o suporte técnico oficial e assumirad por conta prépria todos os riscos resultantes.

Anomalias do firmware, falhas do sistema ou outros problemas causados pelas operagdes

mencionadas acima n&o estardo dentro do escopo da garantia. Se for necessario restaurar o sistema

ao estado original, é possivel executar a operagdo "Restaurar configuragdes de fabrica" por meio da

interface de configuragdes.

Informagdes de contato

A memoria do pen drive contém documentos como o manual de instrugdes e o software de slicing,
além de outros materiais relacionados. Para obter instrugdes de uso mais detalhadas e observagdes
importantes, consulte o manual de instrugdes eletrénico no pen drive ou acesse os materiais mais
atualizados por meio das informagdes de contato abaixo.

Se vocé precisar de suporte técnico, ndo hesite em entrar
em contato conosco a qualquer momento:

E-mail de Atendimento Pds-Venda:
Plus5support@qidi3d.com/Plus5support02@qidi3d.com

Site Oficial: www.qidi3d.com

Mais tutoriais de uso e manutengdo da maquina podem ser consultados no
Wiki Oficial da QIDI Tech: https: //wiki.qidi3d.com/en/home

Numero de Telefone: 0086-577-66881077

Se vocé tiver alguma sugestdo ou reclamacgéao, entre em contato por e-mail:
Karl@qd3dprinter.com
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Introduzione alla stampante

Porta USB

Testina di stampa

Ventola ausiliaria

Lastra di
stampa 3D PEI

Indicatore stato

Copertura
Superiore In Vetro

Tendicinghia

Porta raffreddatore

Esportazione di
filamenti esausti

Porta cavo ethernet
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Schermo a
sfioramento

Vetro laterale destra
Ventola estrazione
camera (& possibile

posizionare il filtro
HEPA-H12)

Letto Caldo

Ventola
riscaldamento
camera

Ingresso del tubo
di scarico del
raffreddatore

Ingresso filamento

Vetro laterale
sinistro

Staffa di estensione
del filamento

Porta BOX

Interruttore di
alimentazione

Porta del cavo
di alimentazione



Introduzione alla testina di stampa

o——— Coperchio della

Sensore testa di stampa

esaurimento
filamento

Tubo di

Estrusore aspirazione d'aria

Taglierino
Ventola di

Estremita calda estremita calda

Ventola
componente

La copertura anteriore della testina di stampa presenta una struttura a fibbia sulla parte superiore.
Non rimuoverlo direttamente. Innanzitutto sbloccarlo sollevandolo verso l'alto, quindi rimuovere il
coperchio anteriore della testina di stampa verso l'esterno e lateralmente.

QIDI Studio

QI ech Accadenis

La chiavetta USB contiene il . H - @ m ' I

software di slicing QIDI Studio. o
Dopo averlo installato e

avviato, potete consultare il R S
manuale utente per imparare P, s
a utilizzarlo. .
i ik i s
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Avviare

1.Aprire la scatola di imballaggio, estrarre la schiuma superiore e la scatola di cartone contenente il
vetro del coperchio superiore.

2.Estrai la macchina.

3.Estrarre la scatola degli accessori.

Se hai acquistato il modello "Plus5 Combo", le istruzioni per estrarre la scatola degli accessori sono

indicate sulla cartolina aggiuntiva.

4.Estrarre il cavo di alimentazione dalla scatola degli accessori e collegarlo alla stampante.
5.Accendere la stampante.
6.Seguire le indicazioni sullo schermo per completare la configurazione iniziale.

Selezionare il modello preimpostato e stamparlo.
*| file dei modelli pre-salvati utilizzano il filamento PLA Rapido per impostazione predefinita.

1.1l filamento ABS di alcune altre marche ha una scarsa resistenza al calore. Si consiglia di impostare la
temperatura della camera non superiore a 55 °C. In caso contrario, il filamento potrebbe ammorbidirsi
prematuramente e causare un intasamento.
2.Se il filamento non aderisce alla piattaforma di stampa:
1)Verificare se I'ugello & troppo distante dalla piattaforma di stampa; é possibile regolare la
piattaforma verso I’alto tramite la funzione di regolazione Z offset.
2)A causa della differenza di temperatura ambientale tra le varie regioni, & possibile aumentare
leggermente la temperatura del piano riscaldato per migliorare I'adesione del filamento.
3)Se nessuno dei metodi sopra indicati risolve il problema, contattare il servizio post-vendita per
assistenza.
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Note Di Attenzione

Informazioni Sui Contatti

Non posizionare la macchina in materiali inflammabili ed esplosivi o vicino a fonti di calore elevato,
posizionare la macchina in un ambiente ventilato, fresco e privo di polvere.

Prima di eseguire la manutenzione o la modifica della stampante, assicurarsi che la macchina sia
spenta.

Prima di dare tensione alla macchina, verificare che la tensione sia corretta.

Non entrare mai all'interno della stampante QIDI mentre sono in funzione.

| bambini dovrebbero essere sotto costante supervisione quando usano i prodotti QIDI.

La stampante contiene parti in movimento ad alta velocita, quindi fare attenzione a non schiacciarsi
le mani.

L'ugello e il letto caldo genereranno temperature elevate durante I'uso, non toccarlo nello stato di
non raffreddamento per evitare ustioni ad alta temperatura e lesioni personali.

Non collocare la stampante in un ambiente soggetto a vibrazioni o in altro ambiente instabile. In
caso contrario, lo scuotimento della macchina influira sulla qualita di stampa.

Dopo la stampa, utilizzare la temperatura residua della testina di stampa per pulire
tempestivamente il filamento attorno all'ugello con gli strumenti dedicati. Non toccare nessuna di
queste parti a mani nude.

Si consiglia di utilizzare un solo tipo di filamento per singolo ugello. La commutazione tra diversi tipi
di filamento pud comportare il rischio di intasamento dell’'ugello. Quando si sostituisce un filamento
con temperatura di stampa diversa, riscaldare I’'ugello alla temperatura di stampa piu elevata ed
eseguire un’estrusione completa per rimuovere il filamento residuo all’interno dell’'ugello e ridurre il
rischio di intasamento.

Eseguire la manutenzione ordinaria del prodotto utilizzando un panno asciutto per pulire il corpo
della stampante quando € spenta. Inoltre, rimuovere polvere, materiali di stampa incollati o corpi
estranei che potrebbero accumularsi sull'asse ottico. E necessaria una lubrificazione regolare per
I'albero lineare e le viti dell'asse Z.

Se la macchina & in modalita standby per lungo tempo, spegnere I'alimentazione della macchina.
Se la macchina non viene utilizzata per lungo tempo, prestare attenzione a proteggere la
stampante da polvere e umidita.

La modifica dei file di sistema e l'installazione di plugin non ufficiali significa che il cliente rinuncia
alle proprie aspettative di supporto ufficiale. Saranno gli unici responsabili della sicurezza e
dell'incolumita della propria stampante. Eventuali problemi del firmware derivanti da queste
modifiche non saranno coperti dalla garanzia. Se & necessario ripristinare i file di sistema di
fabbrica, i clienti devono acquistare inoltre I'adattatore EMMC.

Ci sono manuali, software di slicing e altri materiali correlati nel disco U. Per istruzioni e precauzioni
piu dettagliate, fare riferimento alla versione elettronica del manuale nel disco U o ottenere le
informazioni pili recenti in base alle informazioni di contatto riportate di seguito.

Se avete bisogno di supporto, non esitate a contattarci :
Indirizzo e-mail del servizio post-vendita:
Plus5support@qidi3d.com/Plus5support02@gqidi3d.com

Sito Ufficiale: www.qidi3d.com

Nella Wiki ufficiale di QIDI Tech ¢ possibile consultare ulteriori tutorial
sull'uso e la manutenzione delle macchine:

https: //wiki.gidi3d.com/en/home

TEL: 0086-577-66881077

In caso di suggerimenti o reclami, si prega di contattare con questo
indirizzo E-mail: Karl@qd3dprinter.com

racooo el onoe W e |
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USB Girigi

Baski Baghgi

Yardimci Sogutma
Fani

3D Baski
PEI Plakasi

Nefes Isigi

Cam Ust Kapak

Kayis Gerdirici

Sogutucu Girisi

Atik Cikisi

Ag Kablosu Girisi
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Dokunmatik Ekran

Sag Cam Pencere

Kabin Dis Hava
Cikarma Fani
(HEPA-H12
Filtre Takilabilir)

Sicak Yatak

Kabin Isitma Fani

Sogutucu Cikig
Hortumu Takma
Girisi

Malzeme Girisi

Sol Cam Pencere

Malzeme Uzatma
Braketi

BOX Girisi

Gli¢ Anahtari

Gli¢ Kablosu Girisi



Baski Bashgi Tanitimi

e Baski Baghg

Malzeme Bitisi On Kapag
Tespit Cihazi
Ekstruder Hava Girisi
Borusu
Bicak
Isitici Ug
Isitict Ug Sogutma Fani

Parca Sogutma
Fani

Baski Baghgi On Kapaginin iist kisminda kilit yapisi bulunmaktadir. Dogrudan disar dogru
ctkarmayin. Once yukari dogru kilidi acin, ardindan disar1 dogru yatay sekilde ¢ikarin.

QIDI Studio

oo

s I echa kadermis

USB bellekte QIDI Studio . H e[ |
dilimleme yaziimi bulunmaktadir. o — - %E m Ly
Kurulumunu tamamlayip
calistirdiktan sonra, bu yazilimin
nasll kullanilacag hakkinda
kullanim kilavuzunda bilgi
edinebilirsiniz.

Wigrhoh Tek Pare potegs
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Acilis

1.Ambalaj kutusunu acin, st kdplgl ve cam Ust kapak ambalaj kutusunu gikarin.

2.Makineyi ¢ikarin.

3.Aksesuar kutusunu gikarin.

Eger "Plus5 Combo" modelini satin aldiysaniz, aksesuar kutusunu gikarma adimlari igin ekli karta bakin.

4.Aksesuar kutusundaki gli¢ kablosunu cikarin ve yaziciya takin.
5Yaziclyr agin.
6.Ekrandaki talimatlari izleyerek acilig kurulumunu tamamlayin.

Onceden Kurulu Modeli Segin ve Baski Yapin.
*Onceden Kurulu Modeller Varsayilan Olarak PLA Rapido Malzemesini Kullanir.

1.Diger bazi markalarin ABS telleri isiya dayanikli degildir ve bosluk sicaklidinin 55 dereceden fazla
olmamasi onerilir. Aksi takdirde, ince ipler 6nceden yumusayabilir ve tikanmaya neden olabilir.
2Tukenme malzemesi baski platformuna yapismiyorsa:
1)Lutfen puskirtme baginin baski platformundan uzak olup olmadigini kontrol edin, platformu Z0ffset
ayarlama fonksiyonu ile yukari ayarlayabilirsiniz.
2)Farkli bélgelerde gevre sicakhigi farkli oldugundan, tiiketim malzemesinin yapiskanhigini artirmak igin
sicak yatak sicakligini uygun bir sekilde artirabilir.
3)Yukaridaki yontemlerin higbiri ¢éztilemezse, lutfen yardim icin satig sonrasi hizmetle iletisime gegin.
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Kullanim Talimatlari

Cihazi yangin veya patlama tehlikesi olan maddelerin veya yiksek isi kaynaklarinin yanina
yerlestirmeyin, lutfen cihazi havalandiriimig, serin ve az tozlu bir ortamda yerlestirin.

Yazici Uizerinde bakim ve donlistiirme yapmadan 6nce, cihazin elektrikten kesildiginden emin olun.
Cihaza Elektrik Vermeden Once, voltajin dogru olup olmadigini kontrol edin.

Cihaz Galisirken Cihazin ig Kismina Dokunmayin.

Cocuklarin cihazi herhangi bir zamanda kullanmasi veya cihaza yakin olmasi durumunda her zaman
yetiskin esliginde olmalidir.

Yazici, hizla hareket eden calisma pargalarini icerir, el sikismasi olmamasi igin dikkat edin.

Burusik Basgi ve Isi Yatagi kullanim siiresince yiksek 1si Uretir, soguk olmayan durumda dokunmayin,
ylksek isidan yanik olusmasini ve viicut yaralanmasini 6nlemek igin.

Yazicly yiiksek titresimli veya diger kararli olmayan ortamlara yerlestirmeyin, cihazin sallanmasi
yazicinin yazdirma kalitesini etkileyecektir.

Yazdirma tamamlandiktan sonra burusik basinin kalan 1sini zamaninda kullanarak, arag yardimiyla
burusik basindaki malzemeyi tamamen temizleyin; temizlerken burusik basina dogrudan elle
dokunmayin, yanik olusmamasi igin.

Her nozulun yalnizca tek bir malzeme tiru igin kullaniimasi onerilir. Farkli malzemeler arasinda gegis,
nozul tikanmasi riski olusturur. Farkli baski sicakliklarina sahip malzemeler arasinda gegis yaparken,
nozulu daha yiksek baski sicakligina isitin ve kalan tim malzemeyi tamamen ekstriide ederek
temizleyin, tikanma riskini en aza indirin.

Yaziciyi sik sik bakimini yapin; elektrik kesik durumda, kurulu bir bez kullanarak yazici gévdesini
temizleyin ve toz, kalan malzeme ile 1sik eksenindeki yabanci cisimleri temizleyin, Dogrusal raylar
ve Z ekseni vidagina dizenli olarak temizlik ve yaglama yapmaniz gerekir.

Cihaz uzun siire bekleme modunda kalacaksa, cihazin gli¢ kablosunu gekin.

Cihazi uzun siire kullanmayacaksaniz, yaziclya yagmur, nem ve toz korumasi yapmaniza dikkat edin.
Sistem dosyalarini degistirmek veya resmi olmayan eklentiler yliklemek, kullanicinin resmi teknoloji
destegini gondilli olarak vazgeg ettigi ve bdylece olugsabilecek tiim riskleri kendi sorumlulugunda
yukle edecegi anlamina gelir, Yukaridaki islemlerden kaynaklanan donanim yazilimi anormallikleri.
sistem arizalari veya diger sorunlar, garanti kapsami disinda kalacaktir, Orijinal sistem durumunu
kurtarma etmek isterseniz, ayarlar araylziinden "Fabrika Ayarlarina Sifirlama" iglemini
gergeklestirebilirsiniz.

lletigsim Bilgileri
USB Bellekte kullanim kilavuzu, dilimleme yazilimi gibi ilgili belgeler bulunur. Daha detayl kullanim
talimatlari ve dikkat edilmesi gerekenler icin, Iltfen USB Bellekteki elektronik kullanim kilavuzunu

inceleyin veya asagidaki iletisim bilgilerine gére en gtincel belgeleri alin.
Destek ihtiyaciniz olursa, lltfen her zaman bize ulagin:
After-Sales E-postasi:
Plus5support@qidi3d.com/Plus5support02@gqidi3d.com

Resmi Web Sitesi: www.qidi3d.com

Daha fazla makine kullanim ve bakim egitimlerine erismek icin QIDI Tech
Resmi Wiki'yi inceleyebilirsiniz: https: //wiki.qidi3d.com/en/home
Telefon: 0086-577-66881077

Herhangi bir 6neri veya sikayetiniz varsa, litfen e-posta yoluyla bizimle
iletisime gegin:  Karl@qd3dprinter.com
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