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AESUB yellow - liquid

© Verfliichtigendes Scanningspray (sublimierend)

© Enthalt keine Pigmente und kein TiO; — der Sprithnebel beschadigt
die sensible Messtechnik nicht

© Zeit- und Kostenersparnis — keine Nachreinigung erforderlich; das
Spray sublimiert selbststandig ,//, .

@ Diinne, homogene und grifffeste Beschichtung

vanishing scanningspray liquid

© Hervorragende Scanbarkeit 100% scannable

no cleaning

© Von Scanexperten entwickelt

Made in Germany

Allgemeine Informationen

Selbst bei Verwendung modernster Scanner ist es in vielen Anwendungsfallen erforderlich, Mattierungsmittel
zu verwenden, um gute Kontrastwerte und somit prazise Messergebnisse zu erzielen:

a) Transparente Teile

Optische Messtechnik beruht darauf, dass vom Scanner ausgehendes Licht von der Oberflache des zu
scannenden Bauteils zurlick in den Sensor des Scanners reflektiert wird. Im Falle einer transparenten
Oberflache geht das Licht jedoch durch die Oberflache, anstatt von derselben reflektiert zu werden.
Infolgedessen kann der Scanner die Oberflachenstruktur nicht erfassen.

b) Reflektierende Teile
Bei reflektierenden oder spiegelnden Oberflachen wird der Lichtstrahl in fokussierter anstatt in
diffuser Weise zuriickgestrahlt. Somit ist es dem Scanner nicht moglich die Oberflache zu erfassen.

c) Vertiefungen

Wenn das zu scannende Objekt ausgepragte Vertiefungen hat, erhalt der Scanner eine Reflexion
von den Wanden der Vertiefung. Dies flihrt zu einer Storung des Lichtmusters, das sich im Scan
als , Artefakte” oder fehlerhafte Daten darstellt.

d) Hohe Qualitit und Genauigkeit

Flir moglichst exakte und qualitativ hochwertige Messungen sollte ein Scanningspray
verwendet werden, um maogliche Storfaktoren wie Unterschiede in der Reflexionseigenschaft,
der Textur und/oder Farbe des zu scannenden Objekts zu beseitigen. Die Verwendung von
Scanningspray erzeugt eine matte, weife und homogene Beschichtung, die Reflexionen und
andere Inhomogenitadten reduziert und schafft somit flir hervorragende Scanvoraussetzungen.
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Die in der 3D-Scanningtechnologie zur Entspiegelung von Oberflachen zur Anwendung kommenden
Mattierungssprays lassen sich in zwei Produktgruppen unterteilen:

Semi-permanentes Pigment-Spray
WeilSe, nicht grifffeste Beschichtung verbleibt nach Scannen auf dem Bauteil
Notwendige Reinigung des Scanobjekts oder dessen Entsorgung falls Reinigung nicht moglich

Verfliichtigendes (sublimierendes) Scanningspray
Weille, grifffeste Beschichtung verfllichtigt sich selbststandig nach Scannen, eine Bauteilreinigung
entfallt damit
Labore, Sensoren, Umgebungen und Anwender werden nicht durch Pigmente kontaminiert

1. AESUB yellow

AESUB yellow ist ein von Scanning-Experten entwickeltes, selbstverfliichtigendes Scanningspray. Es eliminiert
grundlegende Anwendungsprobleme der 3D Messtechnik, gerade in sensiblen Bereichen (Labore, Produktion
etc.) und schiitzt das Equipment vor Kontamination durch Ablagerung von Pigmenten. Aufwendige Transporte
von extern mattierten Messobjekten zum Sensor wie auch die aufwendige Reinigung der Messumgebung und -
objekte nach dem Scannen entfallen. Mit AESUB yellow erreichen Sie eine signifikante Steigerung von Effizienz
und Produktivitat im gesamten Digitalisierungsprozess.

AESUB yellow Produktmerkmale:

Sublimierend / verdunstend *  Optimierte Materialvertraglichkeit

Zeit- und Kostenersparnis — keine Nachreinigung notig *  Hervorragende Scanbarkeit

Schichtdicke < 2 um moglich *  Prazises und lokales auftragen tiber Airbrush
Enthalt keine Pigmente — der Spriihnebel beschadigt Systeme moglich

die sensible Messtechnik nicht

Bei sachgerechter Anwendung bildet AESUB yellow eine matte, sehr diinne und homogene Beschichtung auf
der Oberflache des Scanobjekts. Es liefert somit die idealen Voraussetzungen fiir die optische Erfassung. Die
Rezeptur wurde auf maximale Materialkompatibilitat ausgelegt.

2. Einsatzbereiche

AESUB Scanningsprays erleichtern bzw. ermoglichen (z.B. bei transparenten/ glanzenden Bauteilen) die
optische Digitalisierung sowohl im Handwerk als auch in verschiedensten Industriesektoren:

Automotive *  Reverse Engineering
Maschinen- und Anlagenbau *  Optische Messtechnik

Luft- und Raumfahrt *  Forschung und Entwicklung
Energiesektor *  Prozessiiberwachung
Architektur * Inline-Scanning

Plastische Gestaltung / Kunst *  Messdienstleistung

Marine *  Oberflacheninspektion
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3. Materialvertraglichkeit

AESUB Scanningsprays sind auf ihre Materialkompatibilitat hin optimiert, jedoch

kann die Materialvertraglichkeit fir spezifische Anwendungen nicht garantiert werden.

Die spezifische Materialvertraglichkeit ist daher vor der Anwendung durch den Nutzer zu
prifen.

AESUB yellow enthilt Losemittel. Bei Wachsartigen Oberflachen oder einfachen, 1K Lacken
bitte vorher ausfuhrlich testen.

Details entnehmen Sie dem Sicherheitsdatenblatt (SDB) (https://aesub.com/download)

4. Schichtdicke
AESUB yellow wurde auf eine minimale Schichtdicke optimiert. Diese liegt bei fachgerechter Anwendung mit
einer Druckluft Airbrush Pistole wie z.B. der AESUB yellow Airbrush bei weniger als 2um.

5. Reichweite

Mit 200m| AESUB yellow kénnen Sie je nach Anwendungsfall bis zu 2m? Oberfliche abdecken.

6. Applikation

Es gibt verschiedene Moglichkeiten AESUB yellow aufzutragen:

e Mit der AESUB yellow Airbrush, SKU: AESP001, FlieBbecher-Druckluft Spriihpistole (+/- 1bar,
Dusendurchmesser zwischen 0,3 und 0,5mm) — hiermit erreichen Sie eine sehr feine und homogene
Oberflache die insbesondere fiir Nahbereichscans mit hoher Genauigkeit geeignet ist.

e Mit der AESUB automatik Diise. Sie erlaubt einen automatisierten und wiederhol stabilen Einsatz und
eignet sich besonders fiir automatisierte Projekte bei Serien Messungen. Details auf Anfrage
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Anwendung

Tragen Sie AESUB yellow aus einem Abstand von 5-10 cm auf. Hier empfehlen
wir die o.g. Produkte mit einem Disendurchmesser zwischen 0,3 und 0,5mm
Durchmesser.
Spriihen Sie gleichmaRig, mit der Dlse auf das Objekt gerichtet, langsam hin
und her, um eine gleichmaRige Beschichtung zu erhalten.
3 %‘.ﬂaq
i AESUB yellow wird dabei ,,nass in nass“ im
Kreuzgang aufgetragen.

Das Losemittel verflichtigt sich innerhalb

weniger Sekunden, wahrend der Wirkstoff als

Beschichtung auf der Oberflache verbleibt.

Der WeiRheitsgrad der Beschichtung erhoht sich mit fortschreitender
Verdunstung des Losemittels.

Die vollstandige Verdunstung ist nach ca. 1-2min. eingetreten. Sollten sich Tropfen auf dem Bauteil

bilden, oder bleibt die aufgetragene Mattierung langer ,,nass”, vergroRern Sie den Sprithabstand oder
erhohen Sie das Spriihtempo. Die ideale Umgebungstemperatur betragt 21°C/69.8°F.

= Nach vollstandiger Trocknung von AESUB yellow kann das Objekt,
wie gewohnt, gescannt werden.

Wenn noétig, konnen Referenzmarken auf die eingespriihte Oberflache geklebt

At werden.

Die aufgetragene Schicht von AESUB yellow verfliichtigt selbststdndig nach
dem Scannen. Die sonst aufwendige Reinigung nach der Anwendung entfallt.
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7. Verdunstung / Sublimation

Die Sublimation von AESUB yellow dauert etwa 6-10h, dieses hangt jedoch maligeblich von den folgenden
Faktoren ab:

a) Temperatur
hohe Umgebungstemperaturen verkiirzen die Sublimationszeit
niedrige Umgebungstemperaturen verlangern die Sublimationszeit

b) Luftstromung
Luftstromungen (Wind, Ventilation) verkiirzen die Sublimationszeit

c) Oberfliche
Unebene Strukturen der Oberflache verlangern, ebene Strukturen verkirzen die Sublimationszeit
In exponierten Bereichen (duRRere Ecken) verkirzt sich die Sublimationszeit

d) Material
Die Materialien, auf die AESUB yellow aufgetragen wird, beeinflussen die Sublimationszeit. Kunststoffe
verkilrzen, Metalle verlangern die Sublimationszeit

e) Schichtdicke
Eine héhere Schichtdicke verlangert die Sublimationszeit

Erfahrungswerte zeigen, dass mit AESUB yellow mattierte Bauteile fiir etwa 4-5h vollstandig scanbar bleiben.
einzelne Konturen kénnen bei Bedarf jederzeit nachgespriiht werden. Durch das Aufsprithen mehrerer
Schichten kann die Sublimationszeit deutlich verlangert werden.

Sublimationszeit beschleunigen: Sollten Sie die Sublimation beschleunigen wollen, erhéhen Sie die
Temperatur (F6hn) und/ oder die Luftzirkulation (Ventilator).

Sublimationsprozess:
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Scannen groRer Objekte

AESUB yellow ist fiir prazise Messungen an kleinen bis mittleren Bauteilen mit einem hohen Anspruch an
Detailgrad und Genauigkeit. AESUB yellow kann je nach Schichtdicke sehr lange auf dem Bauteil verbleibenso
kénnen Sie wie gewohnt gewohnt digitalisieren. Die einzige empfehlenswerte Anderung in der gewohnten
Arbeitsweise ist, dass Sie die Messpunkte (Targets) nach dem Aufsprithen von AESUB yellow auf die
Oberflache aufbringen. Somit entfallt die Reinigung der Punkte vor dem Scan.

|\\

8. Weitere Informationen

a) Lagerung
Optimale Lagertemperatur zwischen 18°C und 21°C (64.4°F und 69.8°F)
Mindesthaltbarkeit: 5 Jahre
Trocken lagern und direkte Sonneneinstrahlung vermeiden

b) Gefahreninformationsstelle
*  Sollten Sie sich nach dem Gebrauch von AESUB yellow unwohl fiihlen, kontaktieren Sie bitte die
24-Stunden-Notrufnummer - siehe Sicherheitsdatenblatt Punkt 1.4 (https://aesub.com/download).
Spriihen Sie niemals auf heiRe oder gliihende Bauteile und sorgen Sie flr eine ausreichende Bellftung.
Nicht fir Produkte verwenden, die fir den Kontakt mit Lebensmitteln bestimmt sind — Lebensmittel-
kontakt ausschlieBen. Lesen Sie die Sicherheitshinweise im entsprechendem Sicherheitsdatenblatt
sorgfltig (https://aesub.com/download).

Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website unter https://aesub.com und im
Sicherheitsdatenblatt (https://aesub.com/download).

Haftungsausschluss
Die gemachten Angaben wurden mit grofSer Sorgfalt erstellt.
Fiir etwaige fehlerhafte oder unvollstéindige Angaben kénnen wir jedoch keine Haftung iibernehmen.
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